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POSIBILIDADES DE USO

El analizador de humedad puede ser utilizado para determinaciones rdpidas y precisas de la cantidad de humedad en sustancias
liquidas y sélidas, utilizando el método termo gravimétrico.

El analizador de humedad guarda el trabajo y agiliza los procedimientos de su rutina gracias a las siguientes caracteristicas:

e Tiempo de andlisis rdpido, calentamiento de la muestra preciso y uniforme gracias a un elemento calefactor halégeno,
que precisa menos tiempo entre mediciones consecutivas.

e Determinacién rapida de los pardmetros de secado. Programas de secado rédpidos de configurar gracias a la determinacién
automdtica e inteligente de los criterios de configuracién de cierre del sistema calefactor

¢ La configuracién del criterio de cierre del sistema calefactor completamente automdtica, para un andlisis, puede realizarse
intfroduciendo sélo la temperatura de secado y el tipo de perfil de calentamiento.

Ajuste 6ptimo del analizador de humedad respecto a otros métodos de andlisis y adaptacién a muestras dificiles debido

a que el usuario puede definir peso/tiempo, unidad/tiempo, asi como el criterio de apagado temporizado o manual.

* Secado rdpido sin riesgo de abrasar la muestra. Precalentamiento adaptado a la sensibilidad al calor de la muestra a
través de la seleccién de un perfil de calentamiento adecuado cémo el perfil suave, y el perfil de escalones.

Alta flexibilidad para analizar la mas amplia variedad de muestras. Programas almacenables de hasta 40 métodos para
guardar la hora cuando se cambie a diferentes tipos de muestras.

e Impresiones definidas por el usuario que pueden ser personalizadas antes de que el andlisis de humedad empiece e
impresién personalizada para estadisticas regulares e informacién de muestras.

e El analizador de humedad es ideal tanto como instrumento de mesura, como de prueba para inspecciones, procesos
interiores, lineas de produccién, control y control de calidad debido a las siguientes caracteristicas:

* Control seguro y fiable de la precision de la humedad debido a un proceso de calibracion de peso sencillo, y a que
la unidad de calentamiento que puede ser calibrada segin la finalidad del usuario, con almacenamiento de la Gltima
calibracién realizada con éxito.

e Comprobacién de la unidad de calentamiento fdécil y precisa debido a la funcionalidad del test de calentamiento
interno.

e Capacidad de grabacién con certificaciéon ISO/GLP; las impresiones también pueden realizarse con una impresora
(opcional) o bien pueden enviarse a un terminal con conexién serie o a través de una interficie USB.

Proceso de control éptimo y monitoraje de calidad debido a las evaluaciones estadisticas de més de 9, 99, 999 andlisis
y programas.

* Proteccién con contrasefas de los pardmetros de secado, métodos, configuracién, borrado de informacién, calibracién
de altas prestaciones para muestreo de datos cruciales.

* Su tamano compacto y su naturaleza durable cumple los requisitos incluso en los sitios de trabajo mds duros y dificiles.

e Aplicacién fdacil en diferentes industrias debido a varias unidades de medicién como %M, %D, %R (ratio), gramos/litro,

%M Atro, %Atro.

e El analizador de humedad cumple con los requerimientos mds altos en cuanto a precisién y fiabilidad de los resultados
de las pesadas a través de las siguientes caracteristicas.

e Alta repetitividad limitando la exposicién del sistema de pesaje a la vibracién durante el momento de inicio del andlisis
y un mejor acceso a la cémara de muestra, debido al buen acabado del mecanismo y a la fécil apertura y cierre de la
cédmara de calentamiento.

e Lectura excelente en cualquier condicién de luz y pantalla con retro-iluminacién, control de contraste y opcién invertida
para la minimizacién de los errores de lectura (pantalla gréfica)

La base del plato de la cédmara de muestras puede ser retirada para facilitar la limpieza y asegurar la proteccion del
sistema de pesado de posibles desechos.

Para ayuda técnica para determinar la humedad contacte:
Teléfono: +34 972 527 212.
Fax: +34 972 527 211.

Email. st@giropes.com
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MANTENIMIENTO&CUIDADO
MANTENIMIENTO

e Apagar el interruptor y retirar el cordén del enchufe durante el mantenimiento.

 Enfriar todas las partes del analizador antes de realizar el mantenimiento.

* Se pueden retirar el soporte del plato, la muestra del plato y la cubierta del plato.

e Limpiar el analizador con un pano libre de pelusilla y humedecido con agua caliente y un detergente blando.
* No utilice solventes orgdnicos para limpiar el analizador.

e Usted puede limpiar los accesorios y volver a montarlos tal y como se explica en el diagrama dibujado en la parte inicial
del manual.

Utilice el material original del paquete y la caja para transportarlo.

* Mantenga el cristal y la superficie reflectante limpia para evitar el polvo.

* No toque la superficie reflectante del metal reflector.

¢ Si toca la superficie de halégeno, puede causar un error de temperatura de secado.

* No toque el sensor de temperatura que se encuentra en el medio de la lémpara de halégeno. Tocar la superficie puede
causar un error de temperatura de secado.

* Reemplace la ldmpara halégena cuando el tiempo de secado sea excesivo o la ldmpara sea defectuosa.

Utilice el accesorio de la lémpara halégena adaptada a su potencia local. La vida de la ldémpara de halégeno es de
aproximadamente 5000 horas.

CUIDADO

* Retire el cordén del enchufe antes de reemplazarla. No retirar el cordén del enchufe durante el reemplazo de la l[dmpara
puede causar una descarga eléctrica.

Lea la efiqueta de la fuente de alimentacién de la parte trasera de la cubierta del calentador y confirme que el tanto por
ciento de la potencia de la ldmpara concuerda con su potencia local.

e No tire, lance o agriete la ldmpara halégena. Cristales rotos pueden provocar dafo.

e Limpie la superficie de la ldémpara halégena. El rastro de manchas o huellas puede acortar la vida de la l[dmpara
halégena. No toque la l[dmpara directamente. Le recomendamos que reemplace la ldmpara halégena cuando ésta
exceda la tasa de vida.

e Apagar el enchufe y retire el cordén del enchufe.
e Compruebe el indice de la potencia de la ldmpara de halégena que esté impreso alrededor del recipiente.

e Compruebe que la ldmpara esté fria.

Instale la nueva lémpara de halégeno para que haya una proyecciéon hacia debajo del calor y la luz.

* No tire ningun material que deba examinarse dentro de la cdmara inferior a través del agujero que se encuentra en la
plataforma del plato y insértelo.
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1. SEGURIDAD Y ADVERTENCIAS

No utilice una muestra que pueda provocar una reaccién quimica peligrosa, causando una explosién o liberacién de
gas cuando esté calentdndose.

Mantenga los productos inflamables lejos del analizador.
No utilice el analizador en un ambiente de gas inflamable. Ello puede ocasionar explosiones y fuego.

Utilice una fuente de alimentacién (voltaje, frecuencia, tipo toma de corriente) adaptada a las especificaciones del
analizador. Si se utiliza un voltaje excesivo, el analizador puede sobrecalentarse y dafarse o provocar fuego.

Apague el equipo usando el interruptor y retfire el cable de alimentacién del enchufe cuando reemplace la l[dmpara
halégena. Tocar el conector de la lémpara halégena sin cuidado puede provocar electrocucién.

No desmonte el analizador, puede provocar un error, dafios, recibir un choque eléctrico o incluso fuego. Si el analizador
necesita algun tipo de servicio o reparacién, contacte con su distribuidor Baxtran.

Evite que el analizador se humedezca. No es un analizador resistente al agua. Si hay una fuga de liquido en el analizador,
puede causar un dafo al analizador o recibir un choque eléctrico.

No mire directamente la ldmpara halégena activa para proteger sus ojos de posibles dafios.
No tire, golpee o rompa la cristaleria incluyendo la ldmpara halégena, para evitar cualquier dafo.

Cuando la lédmpara halégena se utiliza mas allé de 3000 horas, recomendamos reemplazar la ldmpara con una de
nueva para evitar problemas.

Cuando se cambie la lémpara halégena, no la rompa para evitar esparcir el vidrio y causar dafios.

PRECAUCION

No toque la cubierta del calentador, la ldmpara halégena, el protector del vidrio, la manivela del plato, el plato y la
muestra sin una proteccién adecuada. Puede causar una cicatriz o una quemadura.

Algunas partes del analizador estén demasiado calientes al finalizar la mesura. Para utilizarlo utilice los agarres especificos
de la cubierta del calentador y las manivelas del plato. Utilice los accesorios de herramientas estédndar.

Cuando el analizador se utiliza en una habitacién donde el aire caliente no circula, este aire puede sobrecalentarse
inesperadamente. En este caso, ajuste la temperatura de secado o mueva el analizador a un sitio con una ventilacion
adecuada.

Evite situar o dejar el analizador a exposicién directa de la luz del sol, ya que ello puede provocar descoloracién de la
caja o un mal funcionamiento.

Utilice soélo los accesorios Baxtran ya que han sido disefiados éptimamente para su uso con el analizador de

humedad.



2. INTRODUCCION

El analizador de humedad se utiliza como una manera répida y eficaz de determinar el contenido de humedad de un sélido, pasta
y liquido a través del principio termal-gravimétrico. El analizador de humedad ahorra trabajo y acelera su rutina de mesurado.

Para asegurar una utilizacién adecuada del analizador de humedad, muévase a través de las instrucciones de operacién con
mucho cuidado.

2.1 PRINCIPIOS DEL ANALIZADOR DE HUMEDAD
QUE ES LA HUMEDAD?

La humedad de un material es a menudo erréneamente comparada con su contenido de agua. De hecho, la humedad de
un material incluye todos los componentes voldtiles que se desprenden cuando se calienta la muestra, resultando en una
disminuciéon del peso de muestra. Entre estas sustancias voldtiles se encuentra:

e El agua

* Solventes orgdnicos
e Aceites
e Alcohol
* Grasas
e Sabores
* Productos de descomposicién (cuando una muestra estd sobrecalentada) etc.
Hay muchos métodos para determinar el contenido de humedad de una sustancia. Estos métodos, bdsicamente, pueden

dividirse en 2 categorias:

METODOS ABSOLUTOS

Cuando se utilizan métodos absolutos, el contenido de humedad se determina directamente (por ejemplo, como pérdida de
peso registrado durante la rutina de secado). Estos métodos incluyen secado al horno, secado con infrarrojos y secado al
microondas. Todos estos tres métodos son termo gravimétricos.

METODOS DEDUCTIVOS

Cuando se utilizan métodos deductivos el contenido de humedad se determina indirectamente. Se mesura una propiedad
fisica que estd relacionada a la humedad en la sustancia (Ejemplo: absorcién de rayos electromagnéticos). Estos métodos
incluyen la valoracién de Karl-Fischer, espectroscopia de infrarrojos, espectroscopia de microondas, etc.

El proceso termo gravimétrico es el proceso de determinar la pérdida de masa que ocurre cuando se calienta una sustancia.
En este proceso se pesa la muestra antes y después de ser calentada, y se calcula la diferencia entre los dos pesos.

En un horno de secado convencional, el aire caliente que circula calienta la muestra desde el exterior al interior. Se pierde
eficiencia durante el secado porque la humedad se evapora, enfria la superficie de la muestra.

En contraste los rayos infrarrojos (rayos IR) penetran una muestra sin ningun tipo de impedimento. Cuando llegan al interior
de la muestra se transforman en energia caliente, la cual estimula la evaporacién, secando a la vez toda muestra. Una parte
pequena de los rayos IR se reflejan desde la superficie a la sustancia.

e Grdfico:

e Samples= muestras

* Heated area= drea de calentamiento

e Infrared rays= rayos infrarrojos

* Volatile contents: contenidos voldtiles
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2.2 COMO FUNCIONA UN ANALIZADOR DE HUMEDAD?

El analizador de humedad contiene dos componentes esenciales: un analizador de peso y un calentador. La muestra se sitGa

en el analizador de humedad y el analizador captura el peso inicial. Para calentar la muestra se usa un calentador de energia

de infrarrojos. Durante la prueba el analizador graba el peso. Cuando la muestra ya no pierde peso el analizador cierra el

calor y utiliza el peso final para calcular los contenidos de humedad.

Tipo/modelo MB 50 MB 120 MB 200 MB 54
Capacidad méxima de peso 50g 120 g 200g 50g
Precisién pesando 1 mg 1 mg 1 mg 0.1 mg
Lectura humedad % 0.01% 0.01% 0.01% 0.001%
Repetitividad ( Std Dev), %M para muestra peso inicial= 0.1% 0.1% 0.1% 0.5%
2g

Para peso muestra= 10 g 0.03% 0.03% 0.03% 0.02%
Rango tara 50¢g 50g 200 g 50 g
Minima masa de muestra 200 mg 200 mg 200 mg 200 mg

Rango temperatura de secado

30°C a 175 °C

Criterio de apagado

Auto, manual, def usuario | hora/peso, def usuario

% unidad/hora, inteligente

Perfil calentamiento

Estandar, suave, répido, pasos, temperatura alta

Unidad de mesura

%M, %D, %R ( ratio), Gm/Lt , %M Atro, %D Atro

Unidad de calentamiento

Halégeno infrarrojos

Memoria programa

40 métodos

Recopilacién

Si

Memoria programa de datos

Los ¢ltimos 1000 resultados almacenados

Estadisticas

Método o proceso de Batch con una capacidad de mdés de
9,99,99 estadisticas de informacién almacenadas.

Temperatura de reposo

30°C a 100°C

Puerto de informaciéon

RS232 bidireccional, USB, Ethernet, PS2

Impresién

Conforme GLE configurable por usuario

Pantalla

Pantalla gréfica LCD con retro-iluminacién LED

Alimentaciéon

230V/50Hz o 115V/60Hz

Consumo de potencia (Vatios) Mdéx 415
Dimensién armazén mm 2171 (A) x 342 (L) x 187 (H)
Peso aproximado 5 kg

Dimensiones embalaje mm

325 (A) x 390 (L) x 285 (H)




3. EMPEZAR
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3.1 TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO
TRANSPORTE

e El analizador de humedad es un analizador de precisién. Manéjelo con cuidado
e Evite agitarlo o someterlo a cualquier tipo de impacto o vibraciones durante el transporte.
e Evite fluctuaciones de temperatura drdésticas y evite condensacién durante el transporte

* Evite la exposicién directa a la luz del sol.

ALMACENAMIENTO

Si usted no tiene intencién de utilizar el analizador durante un periodo largo de tiempo, debe desenchufarlo de la toma de
corriente, limpiarlo con precisién y almacenarlo en un sitio que cumpla las siguientes condiciones:

¢ Sin agitaciones o vibraciones

e Sin fluctuaciones de temperatura

e Sin exposicién directa a la luz del sol
¢ Sin humedad

3.2 DESEMBALAIJE

El analizador de humedad viaja en un embalaje respetuoso con el medio ambiente y especificamente embalado para este
preciso analizador. Este embalaje proporciona una proteccién éptima al analizador durante su transporte.

El comprador debe seguir las siguientes instrucciones con precisién para desembalar el analizador de humedad y asi evitar
posible dafos:

 Este es un analizador preciso. Desembale el analizador con suavidad y cuidado.

e Cuando la temperatura exterior sea baja, el analizador debe ser almacenado primero durante unas cuantas horas
dentro del embalaje de transporte sin abrir y en una habitacién seca a temperatura normal. De esta forma ningtn tipo
de condensacién se almacena en el analizador cuando éste es desempaquetado.

e Compruebe el analizador de humedad inmediatamente después de desembalarlo para asegurarse que no haya signos
externos visibles de dafios. Si usted encuentra que ha sido dafiado durante el transporte del mismo debe informar a su
distribuidor Baxtran inmediatamente.

e Si no se pone a funcionar el aparato, inmediatamente después de su compra, debe almacenarlo en un sitio seco con
fluctuaciones minimas de temperatura.

3.3 SELECCIONANDO LA UBICACION

El analizador de humedad ha sido disefiado para proporcionar unos resultados fiables en condiciones ambientales normales
en el laboratorio y en la industria. Cuando escoja una ubicacién para situar su analizador de humedad, tenga en cuenta los
siguientes detalles para asegurar un trabajo mds preciso y mds rdpido.

e Temperaturas ambiente tolerables

e Temperatura: 15°C a 30°C

e Humedad relativa entre el 25% y el 85%, sin condensacién

e Sitve el analizador en una base firme, rigida y plana, preferiblemente que no pueda exponerse a vibraciones.

e AseguUrese de que el analizador no puede agitarse o tumbarse.

e No exponga el analizador a la luz directa del sol.

e Evite corrientes de aire y fluctuaciones excesivas de temperatura.

e Deje suficiente espacio vacio alrededor del analizador para prevenir un crecimiento del calentamiento.

e No exponga el analizador a altos niveles de humedad durante largos periodos de tiempo. Evite dejar restos de
condensacién sobre el analizador. Si el analiza dor estd frio, caliente la temperatura de la habitacién (aproximadamente
20°C) antes de conectarlo a la corriente
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* La condensacién en el analizador es précticamente imposible cuando éste se encuentra conectado a la corriente.

3.4 INSPECCION Y MONTAJE

El analizador de humedad no se entrega completamente montado. Una vez que el cliente ha desempaquetado todas las partes,
debe comprobar que no falta ninguna pieza y monte los componentes individuales tal y como se indica a continuacién.

ACCESORIOS ENTREGADOS:

* 25 platos de aluminio
¢ 1 contenedor de muestras

e 1 aplicador para insertar el plato

¢ 1 cable de alimentacién

cubierta de plato

1
1

¢ 1 CD de manual del usuario
1

e ]

paquete de fusibles

NIVELANDO LA BALANZA

Propésito:

* Para compensar irregularidades en el sitio de la instalacién, esta operacién es muy importante para probar las muestras
de liquido, que deben encontrarse a un nivel uniforme en el plato de muestra, debe nivelar de nuevo el analizador de
humedad cada vez que éste sea situado en una ubicacién diferente.

e Gire los pies regulables tanto como sea necesario para ajustar el analizador de humedad.

* Para conseguir un funcionamiento adecuado, el analizador de humedad debe encontrarse situado en posicién totalmente
horizontal. Su posicién debe ser muy precisa.

El analizador se ajusta con un “nivela de burbuja” y dos pies ajustables para controlar el nivel, con la ayuda de éste es

posible compensar las pequefas diferencias de altura y/o irregularidades de la superficie en las cudles se encuentra el

analizador.

¢ El pie regulable debe ser ajustado de manera que la burbuja de aire se encuentre precisamente en el centro del vidrio
de vista de la burbuja de nivel.

e Por favor revise el nivelado del analizador.

Siga las instrucciones de seguridad cuando conecte el analizador a la corriente:

Por razones técnicas, la unidad de calentamiento ha sido disefiada en fdbrica para ser utilizada con un voltaje de 230V o

115V. Compruebe que las configuraciones de dicha unidad concuerdan con las configuraciones de su red.
Tiempo de calentamiento. 30 minutos

Para obtener unos resultados precisos, el analizador de humedad debe calentarse durante al menos 30 minutos después de su
conexién inicial a una toma de potencia AC o después de un apagdn considerablemente largo. Sélo después de este periodo
el analizador de humedad procederd a dar los resultados deseados de determinacion de humedad.
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4. DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS

DE LA BALANZA
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1. Cdmara alta 14. Tecla encendido/ apagado
2. Insercién RTD 15. Tapa plato

3. Pantalla 16. Contenedor plato

4. Teclado 17. Soporte plato

5. GO TO /Tecla Ment 18. Plato

6. METHOD/ Tecla BATCH 19. Pies

7. Alpha/numérico Encendido/apagado 20. Puerto Ethernet

8. Tecla conmutacion 21. Puerto USB

9. Tecla START/STOP 22. Puerto RS232

10. Tecla Tara

23.

Conector Tecla Pie

11. Tecla iniciar/apagar 24. Conector PS2
12. Tecla impresiéon 25. enchufe AC
13. Tecla flechas Arriba/abajo/derecha/izquierda 26. Ventilador Enfriamiento
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4.1 DESCRIPCION TECLADO HLV

SimBOLO

START
« | STOP

DESCRIPCION

Esta tecla se utiliza para situar el analizador en modo standby y también para acabar con el modo

reposo.

* Esta tecla estd activa en todos los menuUs, submenUs y humedad

Presionando esta tecla una vez se empieza a utilizar la funcién Ir-a y presiondndola durante dos segundos

GO%TO el usuario podrd acceder a la funcién “MENU”.
~— e La funcién “GO TO” es una funcién del menU que sirve para agilizar, tecla atajo, y puede configurarse
desde la configuracién: tecla funcién.
e Por defecto, la funcién asignada a la tecla “GO TO/ MENU” es el MENU PRINCIPAL.
e Con la funcién MENU aparece en pantalla el primer ment¢ de la HLV
e Esta tecla puede ser utilizada para volver a pesar de la forma usual, desde cualquier lugar del mend.
* Esta tecla no estd activa durante el proceso de secado
* Presionando esta tecla una vez podrd acceder al uso de la funcién METHOD vy presiondndola durante 2
MBiTTFéaD segundos podrd acceder al uso de la funcién BATCH.
N~

* En la opcién de funcién METHOD, el usuario ird directamente a la Lista método.

* En la opcién de funcion BATCH, el usuario accederd directamente a la Lista Batch, si estd ha sido

activada por el usuario.

Esta tecla se utiliza para activar las teclas del alfabeto y los simbolos en las teclas numéricas siempre que

es necesario.

Presionando esta tecla una vez, se activa el teclado numérico en las teclas del alfabeto y presiondndolo
ofra vez, se activan las teclas numéricas que vuelven a utilizarse como alfabeto.

Durante el proceso de secado, estd tecla se desactiva.

L 0
_@+&

WXYZ

Estas teclas estdn multiplexadas con simbolos especiales y alfabetos.

* Durante el proceso de secado se desactivan estas teclas.

Si los alfabetos estén activos, presionando esta tecla ofra vez durante un segundo se imprimird el segundo

valor del conjunto dado.

* Si no se presiona ninguna ofra tecla, entfonces después de 1 segundo, el cursor se moverd a la siguiente
posicién.

e Si no se presiona ninguna otra tecla durante 1 segundo, el Gltimo cardcter presionado serd situado al sitio

correspondiente y la tecla presionada actualmente serd conducida al préximo cardcter y la temporizacién

de 1 segundo volverd a empezar.

Bl

Presionado una sola vez esta tecla el usuario obtendrd el punto decimal; si la presiona una segunda vez
obtendrd un espacio vacio si no se ha presionado la tecla alfabeto anteriormente. Para otras opciones
debe presionarse la tecla alfabeto.

Presionando esta tecla una primera, segunda, tercera y cuarta vez resultard en un espacio en blanco, y
el punto decimal respectivamente, con la tecla alfabeto presionada previamente.

e Se utiliza como tecla con Funcién Cancelar para la opcién Pegar en la Lista Método & Mostrar Informacién

durante el secado si se selecciona la opcién Apagada Inteligente

13



Presionar manualmente para imprimir

la tecla una sola vez durante la pesada
Puede ser utilizada como tecla de borrado en la lista método

Esta tecla puede ser utilizada como retroceso siempre que haya un valor alfanumérico para introducirse
y un ‘Eliminar’” en la ID de Usuario, contrasefa y ID.

Esta tecla serd desactivada durante el proceso de secado excepto durante los pasos del perfil de
calentamiento.

Si se selecciona el perfil de calentamiento por escalones y el secado continuo, esta tecla puede ser
utilizada para “Informacién pantalla”.

También se utiliza para retirar los pardmetros de la ‘lista seleccionada’ en formato impresién.

La Funcién ‘Empezar/Parar’ es para empezar o parar el proceso de secado.

En el modo pre andlisis esta tecla se utiliza para tarar el peso. Esta accién puede realizarse en cualquier
momento presionando

El proceso de calentamiento puede iniciarse si ha sido cancelado con una sola presién de la tecla y
viceversa presionando esta tecla solo una vez.

La funcién intro se utiliza para confirmar cierto valor que puede ser numérico y alfa numérico
Después de presionar la tecla INTRO, se almacena el valor.

La funcién SALIR se utiliza para salir del modo pre andlisis desde cualquier sitio del mend.

RESET | E%T

La funcién REINICIO se utiliza para reiniciar el proceso después de obtener el resultado y volver a
empezar el proceso. Presionando esta tecla después de obtener el resultado final lleva el sistema otra vez
a la pesada simple.

La SALIDA estd activa en el mend y en el sub-mend y también el REINICIO estd activo después de que se
haya completado el proceso.
La funcién Cancelar no estard activa en procesos como secado, impresién, transferencia de informacién,

calibracién , prueba de hardware, etc

También se utiliza para salir de resultados previos del mend y mostrar en pantalla los resultados
actuales.

Esta tecla proporciona dos funciones: conmutar y ID

La funcién conmutar se utiliza para cambiar las unidades de secado.
La funcién ID se utiliza para cambiar las IDs disponibles y almacenarlas
La funcién ID se encuentra activa sélo en el modo pre andlisis.

La funcién conmutar se encuentra activa sélo en el modo secado

Cuando se usan conjuntamente los métodos de escalones e inteligente esta tecla se utiliza para mostrar
el resultado interno.

Estas teclas se utilizan para navegar a través de los menus y los sub-mens.
Durante el proceso de secado, estas teclas estdn inactivas.

Después del proceso, las teclas se utilizan para visualizar los resultados anteriores y sus estadisticas.

La tecla flecha izquierda se utiliza para salir del sub-ment¢ en la lista del mend y para ir a un paso
anterior
Una vez ha sido completado el proceso, esta tecla se utiliza para navegar a través de los resultados

anteriores.

Presionando la tecla izquierda se mostrardn los resultados descendientes ordenados de forma
cronolégica.
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La tecla flecha derecha se utiliza para acceder en un sub-ment de la lista del mend.

Después del proceso de finalizacién esta tecla se utiliza para navegar a través de los resultados anteriores
una vez que se ha presionado la tecla flecha izquierda.

La tecla “flecha arriba” se utiliza para navegar en direccién hacia arriba en la lista del mend.
Una vez finalizado el proceso, esta tecla se utiliza para introducir las estadisticas del resultado obtenido.

Si esta tecla se utiliza después de utilizar la flecha izquierda o derecha, se muestran las estadisticas de los
resultados anteriores.

La tecla “flecha abajo” se utiliza para navegar en la direcciéon hacia abajo en la lista del mend.

Una vez finalizado el proceso esta tecla se utiliza para salir de las estadisticas utilizadas anteriormente (a
través de la tecla flecha izquierda y arriba) del resultado obtenido.

Presionando esta tecla sin la tecla “flecha arriba” anteriormente presionada no se obtendrd ningun
efecto.

5. CONOCER SU ANALIZADOR DE
HUMEDAD

Ol
D~

O

SE

JMILK PUHDR 1:JUL 14 J110°C S AUTO

0000s __

T METHOD (START] nNRLEN =z o

l

DESCRIPCION DE LA INFORMACION

1 « Método/ hilera informacién Batch

2. Barra de capacidad 5. Estado de la cémara de

3. Estabilidad y el signo 4. Valores de medida y peso

calentamiento

indicador +/-

6. Poximo paso/ Hilera andlisis informacién 7. indicador 8. El simbolo 9. El simbolo de comunicacién
configurable de estadistica
ID’'S

5.1 METODO/ HILERA INFORMACION BATCH

NuUmero del método y nombre de un maximo de 10 caracteres 01: MILK PWDR

Numero Batch y nombre de 10 caracteres méximo 1:JUL 14

Simbolo del perfil de calentamiento y programacién de la temperatura estdndar

110°C
110°C ( por defecto)
Simbolo del criterio de apagado: Automético ( por defecto) AUTO
5.2 BARRA DE CAPACIDAD
indica la cantidad de peso encima del plato en términos de porcentaje. La barra %
(]

aparece en pantalla con el siguiente simbolo
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5.3 ESTABILIDAD Y EL SIGNO INDICADOR +/-

Los simbolos de estabilidad aparecen en pantalla como

| O

El simbolo menos aparece en pantalla como

5.4 VALORES DE MEDIDA Y PESO

El valor del resultado de la pesada como 2.060

El valor del resultado de humedad como 2701

5.5 ESTADO DE LA CAMARA DE CALENTAMIENTO

El estado de la cdmara puede aparecer en pantalla con el siguiente simbolo —
Sd
El cierre de la cdmara aparece como ——
R
El estado en standby de temperatura aparece en pantalla como [2zasy
—
El estado de preparacién de la muestra aparece en pantalla como -~
‘4
N—r
El estado de la muestra preparada aparece en pantalla como —/
N

El estado de la muestra de calentamiento aparece en pantalla como

Si la determinaciéon acaba a la fuerza el estado de la misma aparece en pantalla -
como £,
Si la determinacién acaba con el criterio de apagado satisfecho, el estado aparecerd 7
en pantalla como END

5.6 PROXIMO PASO/ HILERA ANALISIS INFORMACION

El préoximo paso/hilera de informacion de andlisis tendrd texto, el cual guiard al usuario para realizar con éxito la preparacién

de la muestra antes de que empiece el andlisis de la humedad.

* EJEMPLO:

El préximo paso/ hilera de informacién de andlisis mostrard la informacién de andlisis al mismo tiempo que la

determinacién de la humedad o que tenga lugar el proceso de secado.

Aparecerd en pantalla la siguiente informacion SET METHOD [START)
La hora del andlisis actual aparecerd en pantalla como 00:23.5R
El estado actual de temperatura de la cdémara aparece en pantalla como 119°C

La pérdida de humedad en el Gltimo minuto en términos de peso aparece en pantalla
Lapér 36/

5.7 INDICADOR CONFIGURABLE ID’S

Las IDs configuradas del método de carga aparecerdn en pantalla con el color de la fuente invertido:

e Ejemplo 1: si sélo 4 IDs estdn configuradas como S, en el método de carga actual el estado aparecerd en pantalla
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e Ejemplo 1: sitodas las 4 IDs estdn configuradas como NO en el método de carga actual entonces el estado aparece en

pantalla como J1J2]3I4] Nota: todas las IDs son configurables.

El simbolo de estadistica indica que la balanza se incorpora con funcionalidad R
estadistica. Aparece en pantalla como

El simbolo de comunicacién aparece en pantalla como vl

5.8 EL MENU Y SU ESTRUCTURA

El meny y su estructura pueden dividirse como:

Guia de la estructura del sub menu

MENU Y SUS CAMPOS DE SUB MENU

GUIA DE LA ESTRUCTURA DEL SUB MENU ACTUAL:

La guia de la estructura del menU actual indica en que sub menU nos encontramos actualmente:

Ejemplo 1 II'IEI'I.IUDHETHPI:IE:HDDD | I

Ejemplo 2 [P SETTINGC) INTERFACEP SERTAL Lo cone]

5.9 MENU Y SUS CAMPOS DE SUB MENU

El meny y sus campos de sub menU mostrardn en pantalla la estructura del mend y sus campos. En esta seccién puede
editar, configurar, modificar y confirmar un parédmetro particular

PRSETTINGSRINTERFACEPSERIAL |+ conE
SERIAL PORT» EBAUD

RATE» 1200

[+ vr |+ Dol

[+ conF}

METHODS

+—EACK] T DELT] | 0-9 T AEC | |
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6. INDICACION DE FUNCIONES

En total hay siete casillas que indican una funcién particular que debe realizarse cuando se presiona la tecla deseada. Cuando
se presiona la tecla respectiva se invierte la casilla indicando la tecla presionada. A continuacién se detallan las funciones que

pueden ser representadas por sus casillas y sus teclas equivalentes.

START
« | STOP

t S
1] e
ol o

v

F

T+ UFP

[+ DowMN|

—
m
@)
>
wn

0-9 REBC .\:1¢

(Nota: la tecla ABC se utiliza para cambiar del modo alfabético al numeral y viceversa con una sola presién de la

tecla. La casilla invertida se indicard como funcién activa)

—

TARE

T DELT

ID

m
XD
n
X

()

N COPY

ENTRADA/SALIDA DE INFORMACION

Usted puede escoger entre:

PUERTO INTERFAZ PARA

Impresora Baxtran ( tal como la IMP30)

Ordenador (PC) a través del puerto de serie
Ordenador (PC) a través del puerto USB
Ordenador (PC) a través del puerto Ethernet
Aplicacién USB

Teclado PS2
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7. EN EL MOMENTO DE LA
INICIALIZACION

Baxtran

wwr, baschr zmcom

Encender conectado a la red eléctrica. Tendrd lugar el nUmero de
secuencia de la operacion. El logo de Baxtran aparecerd en pantalla
durante 10 segundos aproximadamente durante el primer paso de iniciar la

secuencia.

La barra de capacidad se llena durante el primer paso.

1.1.3.11

VERSION NUMEBER

El nUmero de versién aparece en pantalla en el tercer paso.

El sistema entra en modo standby en el cuarto paso de la secuencia de

iniciacién.

O

I]|:|_2|;|:|:|EFF|ULT Jumc Sfatn| e E| sistema enfra en modo standby en el cuarto paso de la secuencia de

’ iniciacién.

O 0 0 0 0 g * En su salida del modo standby, el sistema entrard en un modo de pre-

ST

SET METHOD ISTART] [AREEM _Erk. Qeeg andlisis y mostrard el método por defecto o el Gltimo método activo y las
configuraciones.

* Mostrard 0.000g en pantalla tanto para la | configuracién inicia a cero del
mecanismo como el simbolo de estabilidad.

* La fila mdas alta de la pantalla mostrard el nombre del método en la derecha
de la pantalla, el cual es 00: DEFAULT.

* Si el modo de almacenaje de informacién en la configuraciéon es Batch,
entonces el nombre actual activo Batch aparecerd en pantalla en el centro
de la hilera de mdas arriba.

* Sin embargo, nada aparecerd en pantalla si el modo de informacién de datos
almacenados y seleccionados es el método inteligente el cual es también la
condicién por defecto, tal y como se muestra mds arriba.

* Cualquiera de los métodos seleccionados por el usuario, serd retenido
incluso después de situarse en el modo standby o apagarse el aparato, y
serd mostrado cuando el analizador vuelva a encenderse o se despierte del
modo standby.

I]III_j.:HILK FUOR  1:TUL 14 JSurc S| e E|l peso actual del plato puede imprimirse utilizando la tecla imprimir en el
' modo pre-andlisis.
o 0 0 0 0 9 * La situacién de la tapa, abierta o cerrada, aparecerd con su simbolo en el
Ll
SET METHOD [START] [AFEE. Skl Qe lado derecho. Aqui, el simbolo muestra que la tapa estd cerrada.

También se muestra en pantalla el perfil del calentamiento activo actual
y el criterio de apagado. Aqui la condicién por defecto para el perfil de
calentamiento es el calentamiento estdndar con temperatura de 110°C vy el
criterio de apagado como AUTO.

Los simbolos relacionados a la ID y las estadisticas también aparecen
en la hilera de mds abajo. Hay cuatro ID 1, 2, 3, 4; no hay ninguna ID

seleccionada por defecto.
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TECLA DE INICIAR/PARAR

El usuario necesita presionar la tecla iniciar/parar para empezar el proceso de
determinaciéon de humedad y para forzar el final del proceso de determinacién
de humedad, excepto si el criterio de apagado manual estd activado.

TECLA GO TO/ MENU

Presionando la tecla mend, el usuario puede ir al mend “GO TO”, con el
consiguiente menU activo en el sub-menu tecla funciéon

Presionando la tecla menU durante un periodo de tiempo largo ( por ejemplo 2
segundos), el usuario puede ir al mend principal, con cinco submends - método,
configuracién, datos, calibracién, Std wt cal. Cualquiera de ellos puede estar
seleccionado en la tecla GO TO del subment de las configuraciones.

O6:BREY FOOD MEATCHRSELECT

|+ conF

EATCH LIST FOL.EAEY FOODL
O=2:BREY FooD2
s MESETFLID_AR
O4H BEAREYFUD_AD -~
[=lp

+EACK] T oELT] [t+ur T4 oown]

TECLA DE CARGA METHOD/BATCH:

Presionando la tecla METHOD/Batch, el usuario puede cargar el método
requerido.

Presionando durante 2 segundos la tecla METHOD/Batch, el usuario puede
cargar el Batch para un método particular, si el modo de informacién
almacenado es Batch inteligente. Si no lo es, entonces presionando la tecla
durante 2 segundos permitird al usuario ir al ment Cargar Método.

TECLA TARA

En la pantalla principal, la tecla TARA se utiliza para tarar( por ejemplo colocar
el peso del plato a cero) y mostrar en pantalla 0.000g.

M METHODMOLIMILEK FLDREMIDS

MODIFY IDENTIFICATION CODESH
IDLICITIZON USER 1
IDE: CITIZON USER 2
ID3!CITIZON USER 3
ID4H! CITIZON USER Y

TECLA CONMUTAR:

Esta tecla se utiliza para conmutar entre las IDs y modificarlas

—ERCK] I | | I
TECLA IMPRIMIR:
La tecla imprimir se utiliza para imprimir el peso que se encuentra en el plato.
ON/OFF:
El sistema se coloca en standby desde cualquier meny
MENU DEL USUARIO
TECLAS ACTIVAS
* TECLA GO TO/MENU:
Cuando el usuario presiona la GO TO, accede al mend que se
m—:mu [+ EnTR selecciona en la configuracion: SOFT KEY.

r1ETHI 10 SETTII’I]GS DATA CALIBRATE

+—LEFT| [

|— RGHT

Cuando el usuario presiona la tecla de funcién durante 2 segundos,
entonces el sistema muestra en pantalla cinco submens:

* METHOD

* CONFIGURACION
» FECHA

» CALIBRACION

» STD WT CAL
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TECLA IZQUIERDA

Mueve el cursor hacia la izquierda de forma ciclica. Por ejemplo: método- calibracién- informacién- configuracién

TECLA DERECHA

Mueve el cursor hacia la derecha de forma ciclica. Por ejemplo: método- configuraciones-datos-calibracién

TECLA INTRO

Cuando se presiona la tecla INTRO el usuario puede acceder al sub menU seleccionado

TECLA MENU Y TECLA SALIR:

Cuando se presiona esta tecla, el usuario puede salir e ir al modo pre andlisis.

TECLA INICIAR/APAGAR

Cuando se presiona la tecla iniciar/apagar, el usuario puede acceder al modo standby.

| MENU USUARIO |

METODOS CONFIGURACION DATOS CALIBRACION

Sy X i il

METODOS

Un método es bdasicamente una colecciéon de pardmetros que son efectivos con una muestra en particular.

Para el propésito de la determinacién de humedad, el sistema proporciona cuarenta métodos con un método por defecto.
El usuario puede programar los pardmetros de cualquier método particular para que éste sea el que se adecue con mds
precision a la muestra del proceso de secado.

CONFIGURACION

Esta seccién incluye todas las configuraciones relacionadas con el analizador de humedad. Este es el primer sub menU al que
el usuario debe referirse después de iniciar el analizador por primera vez. Las configuraciones como fecha, tiempo, idioma,
contraste, etc, pueden ser programadas en este sub mend.

DATOS

Este sub mend guarda los resultados del método inteligente de muestras o Batch dependiendo del modo de almacenamiento
de datos en el menU configuracién. Por defecto, la informacién en el men¢ de datos se almacena en el método inteligente.

El usuario puede visualizar los resultados, las estadisticas, imprimir los resultados y también enviar los datos al PC.

Puede definirse como el acto de comprobar o ajustar (por comparacién con un estdndar) la precisién de la mesura;
El usuario puede calibrar el peso y también la temperatura.
En caso del analizador de humedad, la calibracién de la temperatura puede describirse como ajustar la temperatura observada

de la muestra con la temperatura actual.
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SETTINGS hourct 0% | English (UK)
English (USA)
DATE & TIME Date Set Date (dd/mm/yy)*
(mm/dd/yy)
12 hour*- 24 hour -
Time Site Time Format
Manual
MODO
ALMACENAMIENTO
DE INFORMACION 0 Method-wise
Batch-wise
BUSQUEDA DE AUTOCERO O ON
OFF
BUSQUEDA DE AUTOCERO 5 1
2
3
4
INTERFAZ RS232 CPRO2 si
NO
Rango de velocidad 600 -1200 - 2400
en baudios 4800 - (0) 2600
19200
Paridad (O) Non, Even,
Odd, Mark
Space, (0) 1 bits,
Bits de parada 2 bits.
ETHERNET Direccién IP
Puerta de enlace
Puerto Local
UsB Puerto remoto

22

FORMATO IMPRESION

Consultar formato de impresién

ID USUARIO 0

TECLA PIE

Usuario ID 1
Usuario ID 2
Usuario ID 3
Usuario ID 4

TECLA DE FUNCION

Empezar/Stop
0w Tara

Impresién

Conmutar

Menu

Ajuste

Datos

Calibracién

Calibracién estandar de peso

formato de impresién

TECLADO 0 Auto-Lock 1-60 min 5 min

CIERRE Off 1-60 min 5 min

AUTO APAGADO On 1-60 min 5 min
‘O Off




Baxtran

AUDIO/VISUAL Display Invert on/off off
Contraste Enter 0-9 5
Fuente Select 1-2 1
GRAFICO 0 On/ Off
Enter 0-3 2
ALTAVOZ
CALENTAMIENTO Realizar prueba calentamiento
TEST
CONTRASENA 0 Off 10 cardcteres alfa-numércios
On
METODO
AJUSTES
PRINT FORMAT
BORRAR DATOS
CALIBRACION
SECADO
RESET AJUSTES 0 Contrasefa
RECUPERAR Contrasefa
CONGIRUACION DE FABRICA o fabrica

HLV
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CONFIGURACIONES

PASO 1 (ACCEDER A LA CONFIGURACION DEL SUB MENU)

* Presionando la tecla men¢ durante 2 segundos cuando el aparato se encuentre en la PANTALLA PRE
ANALISIS, el usuario puede acceder al mend principal. Cuando la configuracién aparece invertida,
presionando la tecla INTRO aparecerdn en pantalla las configuraciones del submend.

e Cuando la caracteristica de configuracién estd seleccionada en la tecla de funcién, el usuario puede

presionar la tecla MENU una vez y aparecerdn en pantalla las configuraciones del submenu.
PASO 2 : (PROTECCION DE CONTRASENA)
Consulte pagina 45 Paso 2
PASO 3: ( SALIR DE LA CONFIGURACION DEL MENU)
* Tecla salida/reinicio: Salida a la pantalla de PRE ANALISIS

* Tecla flecha izquierda: salida de la seccién de sub menuUs en pasos.
* Tecla menu: para salir directamente a la PANTALLA DE PRE ANALISIS

8.1 ACTIVAR TECLADO

e Flecha arriba/abajo: para ir y consultar la lista de opciones en la configuracion.

e Tecla izquierda: funcién trasera: para volver a la pagina anterior.

e Tecla derecha: modificar: para modificar el pardmetro subrayado.

e Tecla menu: para salir directamente a la pantalla de Pre andlisis.

8.2 IDIOMA

Cuando se presiona la tecla INTRO, el usuario puede escoger entre 6 opciones de idioma diferentes.

Inglés ( Reino Unido) Aleman Espanyol Ruso
Inglés ( Estados Unidos) Francés ltaliano
8.3 FECHA Y HORA
El usuario puede programar la fecha y la hora presionando la tecla INTRO(por
MEMUKSETTIMNGSROATE/ TIME [+ conm

DATE SETTINGRDD #MM A
ERros~r2003
oL To 31

+—eRcK] T oELT]

[+uvr J4ooun] 09

ejemplo para modificar una funcién). Utilizando las teclas arriba y abajo el usuario
puede seleccionar la fecha o la hora. Para modificar la fecha y la hora posteriormente
debe presionar la tecla INTRO.

Utilizando las teclas arriba/abajo el usuario puede mover el cursor de la fecha al

mes y el afo. Utilizando la tecla TARA los usuarios deben eliminar primero el valor por defecto y después anadir la fecha, el

mes y el afo respectivamente. Presionando la tecla INTRO podrén confirmar la fecha.

8.3.1 HORA

HEMUMSETTINGSROATE/ TIHE

[+ conF

+—EACH] I [tur

[+ oonn]

Esta subdividida en
Formato de Hora

TIME FORMATHIEEEEER -~
e 12 horas
24 horas

Configuraciéon de hora

Es la misma que la de configuracién de fecha. El usuario puede cambiar el formato de hora, asi como la hora, modificando

los pardmetros a través de la tecla flecha derecha.



* EJEMPLO PARA INSERTAR FECHA & HORA

PASOS A SEGUIR

TECLA A PRESIONAR

( INSTRUCCIONES)
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PANTALLA

Encender el analizador de humedad

(O]

nﬂP:DEFHULT 1ot %% aurn

- 0000s _

SET METHOD [START) [RERMA zrw. Se-a

Presionar la tecla MenU para introducir

GOTO u

HEMLU [+ EnTR

=

el Men( Principal V) METHODS ERRBWIBS DATA CALIBRATE
+—LEFT| 1 | 1 |=+ ROGHT
HEMNUPSETTINGSE |
L ANGLUAGE EIGLISHOLKD

Entrar en el mend configuracién

START
pin) | STOP

DATE AND TIME

DATA STORAGE MODE
AUTO ZERD TRACKING
HWEIGHT FILTER

= | 1 [tvr |4 coun|—+rHooF

MENUMSETTINGSFLANGURGE + COMF
SYETEM LANGUAGCE » I
Seleccionar idioma ! - ENGLISH (U.S.A)
GERMAN
FRENCH
SPANISH
( para desplazarse para la —encr] I [For T3 oom]
seleccién)
MENUMSETTINGSPLANGURGE |
' L START
Confirmar idioma A |STOP
CHANGIMNG Svs
MENUMSETTINGS M |+ conF
QLANGUAGE EIGLISHILK.)

Navegar de fecha a hora y modificar

DATE AND TIME
DATA STORAGE MODE
AUTO ZERO TRACKING
HEIGHT FILTER

= | 1

|tuvr |4 coun]—+rMoDF

MENUMPSETTINGSHORTE/ TIME I

DATE AND TIME SETTINGEEEE
TIME

= | 1 | tur |4 ookn]—+HODF

Introducir fecha

MENUMPSETTINGSPORTEASTIME [+ conF

DATE SETTINGE DD .MM/ ¥YYY
¥l o0&~ 2008
oL TOo 31

+—eAcK] T DELT] |tur J4ooum] 0O-9

Conmutar a mes

MENUPSETTIMNGSPORTEA-TIME [+ conF

DATE SETTINGFDD .MM/ vYYY
13 /EM.-2009
oL TO 12

+—eACK] T DELT| [tuvr |4 oown] 0O-9

Conmutar a Aho

MENUMSETTINGSFORTESTINE [+ conF

DATE SETTINGE DD HH.S YT
13/ 0L - EniF)
2011 OMHARDS

+—EACHK] T DELT] [#wve [+ oowm] 0O-9
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Confirmar Fecha

START
P | STOP

MENUPSETTINGSPDOATE/ TIME |

ODATE AND TIME SETTINGERIE
TIME

—EACK] 1 |tur |4 coun]—+rMoDF

Navegacién a hora y modificar

MENUMSETTINGSMORTEASTIME I

TIMEr IEGEEEEENER 12 HOUR
TIME SETTING

= | 1 | tur |4 ookn]—+HODF

MENUMPSETTINGSPORTE/TIME [+ conF

ifi ! n TIME FORMAT WEEREENG
Modificar formato de hora e
(para  desplazarse  para  lo  [FEeacr] T [Tur T3 conn]
seleccién)
MENUMPSETTINGSPDATEA/TINME |
STARTlSTOP
v}

Confirmar formato de hora

TIME » =TI
TIME SETTING

12 HOUR

—EeAcK] 1 | B P B

Navegacién a configuraciéon de hora
y modificar

I
2 [l s

( para eliminar o retroceso)

MEMUPSETTINGSMORTEATIME [+ conF

TIME SETTINGFHHIMM
16 AM

oo TO 12

+—eAck| T oeELT] |tur |4 oown] O-9

Conmutacién de seleccién y

introduccién

e e
s
_@+&
TARE

( para eliminar o retroceso)

MEMUPSETTINGSPORTEATIME [+ conF

TIME SETTINGFHHIMM
o3z A

oo TO S8

+—eAck] T oELT] [tur |4 oowum] O-9

Conmutacién de seleccién para modo

AM/PM

MENUPSETTINGSPORTEATINE [+ conF
TIME SETTINGDEI;;QE P

AM OR FM
= | mCHuUG] + uFr | 4 Down]

Confirmar fecha

START
P | STOP

MENUPSETTINGSPORTEA/TIME

TS e

—eAck] 1 [tuve |4 coun]—+roDF

Salir de la pantalla de Pre andlisis

RESET | EgT

O0:DEFAULT Juante %% aurn
0

o 00009 _

SET METHOD (START] [RREM =rw. geso

8.4 MODO DE ALMACENAJE DE DATOS

CONCEPTO

Esta es una de las caracteristicas mds importantes de nuestro analizador de humedad. Entendiendo la importancia del
almacenamiento de datos, nosotros disefiamos el analizador de una forma altamente dindmica para dar una gran flexibilidad
de uso al usuario, para utilizar casi todas las 1000 memorias disponibles para la determinacién de resultados de humedad.

El usuario puede visualizar e imprimir estas 1000 Informaciones almacenadas en cualquier momento.

El usuario puede consultar e imprimir las estadisticas de estas informaciones almacenadas.
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Para dar una gran flexibilidad al usuario para utilizar un almacenamiento de memoria completa, el analizador estd disefiado

con dos opciones:

* Método inteligente

* Batch inteligente

MODO DE ALMACENAJE DE DATOS

METODO INTELIGENTE

8.4.1 METODO INTELIGENTE

Method 1: 25 data

Method 2: 25 data

Method 3: 25 data

Method 4: 25 data

Method 40: 25 data

40 METHODS=1000 DATA

BATCH INTELIGENTE

e La informacién serd almacenada con Método inteligente si
se realiza la seleccién de Método Inteligente en el Menu-
Configuraciones- Almacenamiento de Informacién.

e El Analizador de Humedad tiene una provisién de 41 métodos,
40 métodos que pueden almacenarse y 1 método por defecto.

* Los pardmetros del método pueden cargarse y también pueden
seleccionarse del la opcién método del mend, dependiendo del
tipo de ejemplo a escoger para la determinacién de humedad.

* La bdéscula almacenard los detalles como fecha, hora, peso
y resultado, la balanza también calculard y almacenard las
estadisticas para el método particular y en cuestion con una
determinacién de humedad adicional.

e Si la informacién que debe ser almacenada pasa de los 25,
la primera informacién disponible en el Método en particular
serd eliminada y la ¢ltima informacién serd almacenada en la
posicién 25. Aunque la primera informacién se elimina adn serd
utilizada para calcular las estadisticas actualizadas.

e El Batch es una parte del método. La informacién serd almacenada en el modo Batch inteligente si se realiza la

seleccion del método Batch inteligente en el menU- configuracién-almacenamiento de datos. La opcién Batch inteligente

generalmente se selecciona cuando el usuario necesita flexibilidad en la capacidad de almacenamiento de informacién.

A diferencia del método inteligente, no hay la restriccién de almacenamiento hasta sélo 25 datos. El usuario puede

almacenar incluso 1000 datos en un Batch.

e No hay una pre configuracién o tampoco pueden almacenarse nimeros configurables de informacién por Batch.

Continuard almacenado datos hasta la memoria de 1000 datos de forma indiferente.

e El nimero méximo de Batchs puede llegar hasta 100.

e Cuando el usuario guarda 1001 datos se eliminard el primer dato de este particular Batch en el lugar en que se ha

almacenado esta informacién. Mantener las Estadisticas actualizadas supondrd la eliminacién de datos.

* Si se cambia algin pardmetro del método entonces el Batch se bloquea. El usuario no puede afadir ninguna informacién

a este Batch pero el Batch aun puede visualizarse.
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8.4.2 BATCH INTELIGENTE
CONDICION 1

236 datos estdn almacenados en Batch 1 de método 1 (M1)

Method 01: B1: 236 Data

Method 01: B2: 253 Data

Method 01: B3: 14 Data

Method 15: B4: 97 Data

Method 23: B5: 350 Data

Method 24: B6: 50 Data

=6 Batches: 1000 Data

CONDICION 2:

Method 1: B1: 1000 Data

M1: B2: O Data

M1: B3: O Data

M2: B5: O Data

M2: B100:0 Data

EP:UEFHULT 1 5% auto
- g N |

SET METHOD [START] [NRERM =ru. geea

HMETHODKOZ:WOOD [+ LoAD

O0:DEFALULT —

O1:RICE

O2:WooD ﬂJ 1207 _:i .
=THNDRD AUTO MOISTURE

O4:EAEY FOOD

[+—EAcK] I [+ ur T4 oonn]

* 253 datos estdn almacenados en B2 de M1.
* 14 datos estdn almacenados en B3 de M1.

e 97 datos estédn almacenados en B4 de M15.
* 350 datos estdn almacenados en B5 de M23.

* 50 datos estédn almacenados en B6 en M50.

Entonces, estdn almacenado un total de 1000 datos. Ya que sélo
6 Batchs estédn formados, el usuario puede formar 94 Batchs mas,
pero para almacenar la informacién en estos 94 Batchs, el usuario
deberd eliminar un poco de la informacién almacenada en Batchs

previos.

El usuario, aqui, ha almacenado toda la informacién de 1000
datos en un Batch. Por tanto, ningdn tipo de informacién puede ser

almacenada en los otros Batchs.

* B1 tienen 1000 dtos, el usuario puede realizar 99 Batchs pero
no puede guardar datos en él, excepto y hasta que algunos de
los datos de B1 sean eliminados.

8.4.3 CARGAR METHOD/BATCHBATCH INTELIGENTE
SELECCION METODO

Cuando se acceda a la Seleccién de Método en el submend,
presionando la tecla METHOD en el modo pre andlisis, la lista de
todos los 40 METHODs aparecerdn con la seleccién en la parte
alta de la lista.

Presionando la tecla INTRO para cargar el METHOD, el sistema
activard el METHOD vy saldrd para realizar el modo de pre
andlisis.

La vista preliminar del METHOD seleccionado aparecerd tal y como
se muestra en las figuras de la izquierda. El nombre del METHOD
actual en activo aparecerd en la parte alta de la pantalla.

El METHOD se activard para los procesos de determinaciéon de
humedad posteriores.

Para cambiar el METHOD activo, el usuario debe seguir otra vez

los mismos pasos.
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SELECCION BATCH (Si el modo de almacenaije de Datos es Batch inteligente):

e En este modo de almacenamiento de datos, los datos serdn

OG-EAEY FOOO FEATCHRSELECT [+ conF

EATCH LIST bOL.EAREY FOOCL distribuidos y almacenados segin los Batchs, tanto por asignacion
02 BREY FOOD2 )
O3 EREYFUD_AC como por el usuario.
O EEERENEET] - ) o, L
o7 e Cuando se ha seleccionado la opcién Batch inteligente,

+EAck] T oELT] [tur [+ cown] presionando la tecla BATCH durante 2 segundos el usuario puede

formar o seleccionar el Batch para almacenar el resultado de los

OE:EAEY FOOO MERTCHRSELECT [+ conF

EATCH LIST FOL.EAET FOODL procesos posteriores. Aparecerd en pantalla la lista de todos los
o Batchs relacionados al METHOD en activo del momento.
. FHETRUR-AE * Inicialmente, cuando se ha seleccionado el modo Batch inteligente
+erck] T oELT] [tvr 4 ocown] de almacenamiento de datos, no habré Batchs que se formen en

ninguno de los METHOD:s.
*  Portanto el usuario deberd crearlos.

e Cuando el usuario presione la tecla FLECHA DERECHA, el sistema
empezard a crear un Batch y el usuario puede dar al Batch un
nombre de un méximo de 10 caracteres y minimo 1 utilizando las

OB:EREY FOOD MEBATCHMSELECT + ConF .
PEATCH LIST POL.EREY FOODL teclas alfa numéricas.
o=

N e Cuando el usuario presione la tecla INTRO para confirmar

—Eacr] [tor T<com=cret]l y almacenar el nombre del Batch, el nombre del Batch serd

almacenado y el sistema volverd a la lista de Batch y el usuario
podrd seleccionar el Batch.

e Siel usuario presiona la tecla FLECHA IZQUIERDA para retroceder,
sin confirmar el nombre del Batch, el sistema volverd a la lista

Batch para seleccionar el Batch de la lista.
e Si el usuario intenta crear mds de 100 Batchs, aparecerd en

+—EACHK DELT . 7 . . . .
LT 1 pantalla el mensaje de error “ No mds Batchs disponibles. Elimine

algunos Batchs”

e Entfonces el usuario deberd eliminar la suma de Batchs y crear un
nuevo Batch para este METHOD.

D MORE ERTCHES : e Estd permitido un méximo de 100 Batchs, y estos Batchs se crean
DELETE =Z0OME EATCHESE

siguiendo los mismos nUmeros de serie, sin tener en cuenta las

CEEE =rw ge-a secuencias en las cudles se han formado los Batchs segin los
diferentes METHODs utilizados.

* El ntmero Batch eliminado aparecerd en pantalla primero para

—
J1antc 5% auTo

poder realizar la nueva creacién Batch a cambio de su nimero

e mEn BTy — de serie Batch. Por ejemplo, el usuario ha creado ya 6 Batchs y
o e el usuario elimina el Batch 02. Entonces cuando el usuario quiere
crear un nuevo Batch creard el Batch 02 primero y no el Batch 07.
* Siempre que el usuario cambie de pardmetro de la configuraciéon
del siguiente METHOD, todos los Batchs en activo actuales creados
Od:CORN FLOUR SELECT ERTCH 1zt 9% aut para este METHOD se bloquean.
0 —_— * Nombre del METHOD

! ALL BATCHE:= LOCKED ° H
CREATE NEKW ERTCH Unldodes

O — e Perfil de claentamiento
MEER zre. gred e Perfil de apagado
* METHOD de Reinicio. Etc
* S| todos los Batchs de un METHOD particular se bloquean, vy si el
usuario intenta empezar el proceso de secado presionando la tecla
EMPEZAR, el sistema mostrard el mensaje de error “ ningtn Batch
e — S estd disponible Cree un nuevo Batch”
0 * Una vez que el Batch ha sido seleccionado, el usuario puede

visualizar la informacién del Batch bloqueado, pero no puede

cargar el Batch bloqueado.

* El usuario puede presionar la tecla Tara para eliminar el Batch
blogueado.

* Si la opcion de “eliminar Batch” estd protegida con contrasefa, el
sistema pedird una contrasefa antes de eliminar el Batch.
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8.5 BUSQUEDA DE AUTO CERO

MENURSETTINGSFAUTO ZERD

AUTO ZERD TRACKIMNG kO

E=E -

+—EACH] ||

[+ uF

[+ oonn]

* La caracteristica de busqueda de Auto cero del peso puede ser
activada des de este sub-men0.

Después de presionar la tecla FLECHA DERECHA para Modificar, la
seleccion ird a la opcién activada.

La seleccion puede ahora cambiarse a OFF utilizando la FLECHA

ARRIBA o la FLECHA ABAJO.

El usuario necesita presionar INTRO para confirmar.

* Si no se presiona la tecla INTRO no se almacenard ningin

cambio.

El valor por defecto estd activado.

8.6 FILTRO PESO

MSETTINGSMHETGHT FILTERM

FILTERING LEVEL riNEEERI=aI

FARST
3 SLOW
H SLOWEST

e

+—EACK]

[T uF

[+ 0own] 1-4

El nivel de filtro de peso puede cambiarse utilizando esta opcién.

Después de presionar la TECLA DERECHA para modificar la opcién,

la seleccién ird a la lista dénde decidir el nivel de filtracién.

Se mostrard la seleccién a través de colores invertidos y el activo
actual aparecerd marcado por un tic.

El usuario puede seleccionar las opciones utilizando la tecla ARRIBA
y FLECHA ABAJO o también presionando los nimeros del 1-4.

Presionando la tecla INTRO para confirmar el cambio, el sistema

ird un paso atrds en el sub-mend.

L]

El valor almacenado por defecto es el 2.

8.7 INTERFAZ

COMM INTERFACEK

SERIAL FORTEN

El tipo de comunicacién y sus pardmetros se eligen en esta

opcidn.

Presionando la tecla de la flecha derecha cuando la interfaz es
seleccionada, aparecen tres opciones de modo de comunicacién

ETHERMET en una lista donde la primera opcién estd seleccionada.
—1 ] | KR BY 10 ST * Las tres opciones disponibles son Puerto Serie, Ethernet y USB.
* Con la seleccion, los tres pardmetros actualmente activos para el
modo aparecen en una lista.
PARAMETRO  TIPO SIMBOLO RANGO
Interface (A) Serial - CPRO2 Si
NO
Rango de velocidad en baudios 600 -1200 - 2400
4800 - (0) 9600
19200
Paridad (0) Non, Even,
Odd, Mark
Space, (0) 1 bits,
Bits de parada 2 bits.




8.7.1 INTERFAZ SERIE
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PESETTINGS INTERFACEF SERTAL
SERTAL FORT + S ITTE]

EBEAUD RATE irs=200

DATA BEITS B EITS

FARITY SFACE

STOF EITE 2 EIT=E

M SETTTINGS R TNUTERFACERSERTAL

SERIAL FORTECFROS F fEE
[11=) w

MrSETTINGSPIMNTERFACERSERTAL |+ conE

SERIAL FORT ¢ EAUD [SHalE]
RATE®» 1200

—EACH] [ | | == |

e

SERTAL FORTFDATA EITSrENEESE

1 BITES

+— EACH] || [t vr T4 ooun]

SERIAL FORTFSTOF EITSHL EIT -~

—EACH] [ | | D == |

L]

Después de presionar la tecla FLECHA DERECHA para modificar
la opcién de Puerto de Serie, la lista de sus pardmetros aparecerd
con el primer pardmetro seleccionado. Utilizando las teclas arriba/
abajo, el usuario puede navegar a través de las opciones. Utilizando
la tecla flecha derecha, el usuario puede modificar cualquier
pardametro del tipo de interfaz particular.

CPRO2: se utiliza para enviar datos a la Impresora Baxtran IMP30

Velocidad Baudios: es bdsicamente la velocidad a la cual tiene lugar
la transferencia de datos. Por defecto, la velocidad de transmisién
estd programada a 9600 baudios. La velocidad en baudios en la
impresora y el analizador debe coincidir.

Bits de datos: es el nUmero de bits que se envian en una trama de
informacién. Por defecto, el valor de los bits de informacién debe
ser de 8 bits.

Bit de paridad: estd disefiado para detectar errores. Por defecto, el
bit de paridad se mantiene a * ninguno’

Bit de parada: sirve para determinar la longitud y el final de la

1 bit

En cada uno de los cuatro pardmetros- velocidad en baudios, bits

trama. Por defecto, el bit de paro es :

informacién, Paridad y Bits de parada, el usuario puede seleccionar
sélo un valor de la lista.

Cuando presione INTRO para confirmar el cambio, el sistema ird
un paso atrds en el sub-mend.

Si no se presiona la tecla INTRO, el cambio no serd almacenado y
se mantendrd el Ultimo valor.

Si se selecciona USB como interfaz entonces el sistema enviard la

informacién a la Aplicacién USB.

La opcién USB permite comunicar con el PC. El usuario debe
instalar el software de la aplicaciéon del USB en su PC.

El usuario también obtiene una copia de los datos que se imprimen
en el terminal.

Estos datos incluyen toda la funcionalidad que puede imprimirse.
Por ejemplo: la lista de METHODs, sus pardmetros, configuraciones,
resultados de calibracién, resultados de los procesos de secado,
estadisticas, etc
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8.7.2 ETHERNET

FFSETTTINGSEI-FACERETHERNET

ETHERNET ¢ EalliSI=I= 189=1E8.1.141
SATEWAY IF
LOCAL FORT
REMOTE FORT

MFETHERMNETFIF HODR

IF ADDRFEER.158.1.141
132 To ==3

MrETHERNETrFGHRTELIAY TP

GATEMAT IFHEEFA.1E8.1.141
1 ToO ==3

MFETHERMNETMLOCHL FORT

LoCAL FORTF[EE=E
o ToO BS53s5s

L]

Si la seleccién estd en Ethernet al acceder al menU de Interfaz de
Comunicacién y el usuario presiona la tecla flecha DERECHA, el
sistemna mostrard el menu.

El usuario puede modificar la direccién IR la puerta de enlace ,
el nimero de puerto local y el nUmero de puerto remoto de este

menuy.

El usuario puede navegar en la lista mostrada anteriormente
utilizando las telas flecha de ARRIBA y ABAJO de una manera

ciclica.

El usuario puede modificar los pardmetros Ethernet utilizando la
tecla DERECHA.

Si la seleccién se encuentra en una Direccién IP y el usuario presiona
la tecla flecha Derecha, entonces aparecerd en pantalla el siguiente
mend.

Si el usuario introduce un valor mdés alld del rango entonces el
sistema mostrard un mensaje de Error, durante 2 segundos, y
finalmente volverd a la misma modificaciéon del mend.

El rango de la direccién IP es de 192.0.0.0 a 223.255.255.255.

Si la seleccién se encuentra en la Puerta de enlace y el usuario
presiona la tecla flecha DERECHA entonces accederd al siguiente
mend.

El rango y error por introducir el digito es el mismo.

Sila seleccién se encuentra en el Puerto Local y el usuario presiona la
tecla flecha DERECHA entonces aparecerd en pantalla el siguiente
mend.

Si el usuario introduce un valor mds alléd del rango entonces el

sistema mostrard el mensaje de Error durante 2 segundos y después
volverd a la misma modificacién del mend.

El rango del Puerto Local es de O a 65535.

Si la seleccién se encuentra en el Puerto Remoto y el usuario
presiona la tecla flecha DERECHA entonces aparecerd en pantalla

el siguiente menu.

Si el usuario infroduce un valor mdas alléd del rango entonces el
sistema mostrard en pantalla un mensaje de Error durante 2
segundos y luego volverd al mismo ment de modificacién.

El rango del Puerto Remoto es de O a 65535.

El usuario puede ir del modo de Pre andlisis desde el mend de mas
arriba utilizando la tecla MENU o la tecla REINICIAR/EXIT.

Para ir hacia atrds el usuario puede presionar la tecla flecha atrds.
Paraintroducirtodos los valores de datos mencionados anteriormente
el usuario puede utilizar la tecla TARA para borrar la informacién

que aparece por defecto.

8.7.3 USB

Para la aplicacién de la Interfaz USB contacte con Bésculas Baxtran a través de la siguiente direccién de correo: giropes@
giropes.com. También contacte con fdbrica para todo tipo de software especial, incluyendo los drivers USB que deben ser
instalados al lado de su PC. Después de la instalacién de este software el usuario puede conectar su Bascula HLV al PC
deseado.
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8.7.4 INDICA SELECCION POR DEFECTO

MOSTRAR
FORMATO DE IMPRESION

TEXTO EN
PANTALLA

PIE DE PAGINA
ESTADISTICAS

©)
s 8
N S
o) w
< [
U 4

linea en blanco blank line

linea de guiones dash line L
cabecera GLP GLP Header e
30/06/2012  01:36PM
CITIZEN SCALES
Model No. Mb200
Serial No. 3456321
Ver. No. 1.1.3.16
User ID Peter_Jackson_12
fecha y hora Date /time Yes Yes
Time with
hora con segundos seconds Yes Yes 30/06/2009 01 : 36PM
Identifiacién de usuario USER ID Yes Yes User ID Peter_jackson_12
cédigo 1 de identificacion ID1 Yes Yes RESEARCH DEVELOPMENT
cédigo 2 de identificacion ID 2 Yes Yes ELECTRONICS DEPT.
cédigo 3 de identificacion ID 3 Yes Yes MIDC
cédigo 4 de identificacién ID 4 Yes Yes ANDERI EAST MUM.
numeracién de andlisis Number Anls. no. 1250
METHOD escogido actual-
mente Method Yes * Method 02 : CORN FLOUR
nombre Batch escogido
actualmente Batch Yes
empezar el andlisis de la Start of Analysis
configuracién s ¢ Anglvsi Automatic Yes
fart of Analysis Stability Yes
Delay No
Perfil de calentamiento Heqti Heating STANDARD
eanng Temp 120 °C
criterio de apagado Switch off Sw off AUTOMATIC
temperatura en modo de Stand by 50 °C
espera Standby Time 120 min
Sw-off time 06:00 pm
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Yes *

Yes

Yes

Yes

Yes

Yes *

Yes

Compile OFF
Method 07 : CORN FLOUR2

Init. Wt. +120.005 g
00:07:22 hrs+ 15.83% M
Crt. Wt. +107.005 g
Crt. time 1:23:56Hrs
Crt. res. 23.5% M
Res./ Min. + 93 MG
Fnl. wt. +101.005 g
1:23:56Hrs -123.5 % AD.
30/06/2009 01:36 PM
Name :

pardmetros de compilacién Compile
peso en el plato al empezar Initial weight
determinacién de humedad CRNT ANLS
TIME /RESULT
andlisis actual CRNT Weight
tiempo de andlisis actual CRNT ANLS
Time
resultado del andlisis actual CRNT ANLS
RES
resultado por minuto Result per
minute
peso final Final Weight
resultado final y por tiempo Final
Res /Time
pie GLP GLP
footer
nombre y firma Name and
Sign
resultado final de andlisis Final Anls RES

tiempo final de andlisis

Final Anls Time

Ultima calibracién de peso LAST WT CAL
Oltima temperatura LAST TEMP
calibracién CAL
linea texto de las estadisticas Text
Statistics
nUmero de andlisis No. of Anls

Yes*

valor de la media

Mean Value

Yes*

Yes*

Yes*

desviacién estdndar STD DEV
valor minimo MINIMUM
valor méximo MAXIMUM

Yes*

modo almacenamiento de

Data Storage

Yes*

Yes*

Fnl. res. -123.5 % AD
Fnl. Time 2:23:56 Hrs.
Last Wt. Cal 01/ 06 / 2009
Last Cal 01 /7 06 / 2009
Statistics
No. of anls n 25
Mean £ 1.25 % AD
Std dev & 0 25 % AD
Minimum - 120.3 % AD
Maximum - 755.7 % AD
Data Storage mode

Method ise

Yes*

datos Mode
unidad activa Unit
informacién de andlisis Analysis info
resultados Results

Analysis Info

Si el apagado tiene lugar sin satisfacer el criterio de apagado.

Result :

1902345 G / L

FORCED SWITCH OFF

Visualizar los pasos del resultado

Step1 res. -
Step2 res. -
Step3 res. -

123.5% AD
234.5% AD
567.8% AD

a) print ftems can be selected more than once: los articulos imprimidos pueden seleccionarse mdés de una vez.

Viewring steps results: visualizar los pasos del resultado
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8.8 FORMATO DE IMPRESION
ACCEDER AL SUB-MENU

e Acceder al sub-ment del Formato de Impresion
e presionando la tecla FLECHA DERECHA para realizar una modificacién. Si la contrasefa estd activada el usuario deberd
introducir la contrasena.

Si introduce una contrasefia incorrecta el sistema mostrard el mensaje en pantalla  “Error!!Contrasefa Incorrecta”
durante 2 segundos y después de este mensaje el sistema volverd a situarse para que el usuario pueda introducir la
contrasena otra vez.

Al introducir la contrasefia correcta, se mostrard al usuario una lista de diferentes secciones en las cudles estd dividida
la impresiéon, con la seleccién a la parte superior de la lista.

LAS DIFERENTES SECCIONES SON

* Cabecera

® Resultado Intermedio
* Pie

* Estadisticas

* Info

e Cuando el usuario presione la tecla FLECHA DERECHA para modificar cualquiera de las secciones seleccionadas en la
lista, el usuario puede ahora cambiar los contenidos de esta seccién.

® Presionar la tecla IMPRIMIR aqui imprimird los pardmetros activos actuales de esta seccion.

* El méximo nUmero de caracteres posibles en una linea es de 24 en cualquiera de las impresiones.

e Cuando el proceso de calentamiento durante la determinacién de humedad empieza, se imprimird el cabecera.

* Durante el proceso de secado intermedio se imprimirdn los resultados.

¢ El pie se imprimird cuando la determinacién de humedad esté completado y se imprima el resultado final.

e Cuando las estadisticas y la informacién aparecen en pantalla, presionando la tecla IMPRIMIR se imprimiran las
estadisticas.

SALIR DEL SUB-MENU DE FORMATO DE IMPRESION

e Tecla Izquierda: escoger un paso anterior.
e Salir/tecla reinicio/men(: salir directamente de la pantalla de Pre andlisis.
e Tecla Mend

SUB-MENU ESTRUCTURA DE FORMATO DE IMPRESION

e El Formato de Impresién empieza con la lista definiendo las diferentes secciones de una impresién.

* Para configurar cualquiera de las secciones mencionadas en la lista, el usuario necesita presionar la tecla FLECHA
DERECHA para modificar.

e Cuando se presiona la tecla FLECHA DERECHA, al usuario le aparecerdn dos listas seleccionadas en pantalla y la ‘lista
de parédmetros’.

LISTA SELECCIONADA

ESTO INCLUYE LA ‘LISTA DE PARAMETROS’ QUE ESTAN SELECCIONADOS PARA IMPRIMIR.

Las teclas siguientes son las teclas activas en la “lista seleccionada’:

* Tecla izquierda (tecla trasera) : realiza un paso anterior

e Tecla tara ( borrar): borra el pardmetro sefalado de la ‘lista seleccionada’” vy la envia otra vez a la ‘lista de
pardmetros’.

* Tecla arriba/abajo ( navegar): permite al usuario navegar a través de la ‘lista seleccionada’ .

* Tecla flecha derecha: para ir a la ‘lista de pardmetros’

* Tecla ment y tecla salida: para salir directamente a la pantalla de Pre andlisis

* Introducir tecla: para confirmar la ‘lista de pardmetros’ seleccionada.

LISTA DE PARAMETROS:

e La lista incluye todos los pardmetros disponibles para el formato imprimir

* Las teclas siguientes son las teclas activas.

* Arriba/abajo: el usuario puede navegar por la lista de los pardmetros disponibles.

e Tecla INTRO: para introducir los pardmetros sefalados de la ‘lista de pardmetros’ a la ‘lista seleccionada’ .
e Tecla izquierda: para volver a la ‘lista seleccionada’ .
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8.8.1 CABECERA

HERD »
ELAMNK LINE

DHATE# TIME
TIME
o2

FARAMETRS [+ conrF

ELAMNE LINE
DASHED LINMNE
GLF HEADER
UsSER ID
IDLl

+—EeRCK]| T DELT]

+ uFr [+ Donn]—+FARM

Presionando la tecla FLECHA DERECHA con * Cabecera’ seleccionado
en la lista, el usuario puede configurar la cabecera de impresién. En
el usuario se le presentardn dos listas llamadas ‘Pardmetros’ en el
lado derecho de la pantalla y ‘Seleccionado’ en el lado izquierdo y
en el rincéon del lado izquierdo de mds arriba aparecerd el simbolo
‘CABECERA indicando que el cabecera estd siendo configurado.

SELECTED

FARAMETRES + ENTR

ELANK LINE

DARATE/ TIME
TIME
Io=

GLF HEADER
USER ID

ELAMNK LINE]
DASHED LINE
IDL1

+ uFr |4+ oown|

Accediendo para modificar, la seleccién se realizard en la “lista
Seleccionada” y en el primer pardmetro de la lista.

E.g: en la pantalla proporcionada, si el usuario desea incluir el
‘Cabecera GLP’ en la impresién, por debajo de la linea de puntos.

El usuario debe primero, situar la seleccién en la ‘lista Seleccionada’
en la opcién ‘ Fecha/Hora'.

El usuario debe presionar primero la tecla FLECHA DERECHA para

HERAD » SELECTED 3 = + ENTR
ELANEK LINE||ELANE LINE - 1] s ’ . .
__________ CASHED LIne ir a la ‘lista de pardmetros’. Ahora el usuario debe seleccionar la

6m cobocora GLP de la ‘lita de porémetroy
IHE||USE opcién cabecera e la ‘lista de pardmetros’.
4+—SELD T+ UF 4 DOk - . z
1 1 1 1 e Cuando el usuario presiona la tecla FLECHA DERECHA, aparecerd
en pantalla el texto de los pardmetros invertido en la parte de mads
arriba de la pantalla.
* Sin embargo, el pardmetro seleccionado en la “lista seleccionada’ ’
permanecerd sehalado.
* La linea vacia aparecerd iluminada por defecto en la ‘lista de
pardmetros’.

— T— —_— e Ahora, utilizando la tecla FLECHA ARRIBA o ABAJO el usuario debe
ELANKE LINE||(ELAMNK LINE . .z ’ ’ 1) z ’
__________ CASHED LIne seleccionar la opcién ‘Cabecera GLP’ en la ‘lista de pardmetros’.
GLF HEADER

IOl - I
e The || T * Una vez que la opcién de Cabecera GLP aparece iluminada, el
+—SELD] | 1+ uFr [ 4 Down] . . . . .,
usuario debe presionar la tecla INTRO para introducir la opcién
cabecera GLP en la ‘lista seleccionada” .
rene s | —— * Una vez insertada en la ‘lista seleccionada’ la opcién de cabecera

ELANE LIMNE

ELAMNE LIMNE
DARSHED LINE

i|(u=sER TID
ELAMNE LIMNE|[(TDL
GLF HEADER

+—SELD]| | + uFr |+ Doown]

GLP desaparece de la ‘lista de pardmetros’.

Ahora que un pardmetro es retirado de ‘lista de pardmetros’, todas
las otras opciones cambiardn 1 paso mds adelante cuando la ‘id
usuario’” aparece sefialada.

En el mismo momento, los pardmetros de la ‘lista seleccionada’ cambiardn una de las filas de debajo con la ‘cabecera

GLP’ por encima de la opcién fecha/hora.

Ahora, si se presiona la tecla INTRO otra vez, la ‘ID usuario’ se insertard por debajo de la ‘Cabecera GLP’ y por encima

de la opcién ‘fecha/hora’ en la ‘lista seleccionada’.

Cuando llegue al final de la lista en la ‘lista seleccionada’, la pantalla mostrard **FINAL LISTA** por indicacion.

El usuario puede insertar cualquier opcién de la ‘lista de pardmetros’ a la ‘lista seleccionada’

**FINAL LISTA**

anterior a la opcién

Esta opcién de **FINAL LISTA** solo se utiliza para propésitos de ilustracién y no se imprimird.

Como la lista es circular, cuando se presione la tecla flecha abajo se obtendrd la seleccion otra vez en la parte superior

de la lista.
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LOS PARAMETROS DISPONIBLES EN LA LISTA DE PARAMETROS SON:
* espacio vacio * ID Usuario (cualquiera que esté actualmente activo en
e Nombre METHOD configuraciones- Identificacion Usuario)
e linea guién ( 24 guiones) * Compilacién
* Empezar andlisis CH
o cabecera GLP * Peso Inicial
¢ Calentamiento *ld2
* Fecha/hora * Ndmero
* Apagar eId3

e |d4

* Hora (con segundos)

* Descanso

LA LISTA DE IMPRESION SECUENCIAL POR DEFECTO ES:

* Espacio * Nombre Batch (si estd activo)
* Reposo e Espacio

e Cabecera GLP * Empezar andlisis

e Compilacion (si estd activo) e Linea guién (24 guiones)

e Nombre METHOD ¢ Calentamiento

* Peso inicial * Apagar

* Aqui, los parédmetros para el espacio vacio y la linea de puntos pueden utilizarse repetidamente. En los demds todos los
pardmetros pueden ser utilizados sélo una vez.

* El nGmero méximo de ‘espacios vacios’ en una de las impresiones puede ser de hasta 50 y la mencionada de las ‘lineas
de puntos’ puede llegar hasta 20.

e Siempre que se retira una opcién de la ‘lista seleccionada’, las opciones por debajo de esta se cambian a una linea por

debajo.

* La opcién retirada de la ‘lista seleccionada’ podrd ser ahora incluida ora vez en la lista de “Pardmetros’ en su localizacién
original.

LA CABECERA GLP INCLUIRA:

e Linea de guiones ( 24 guiones)

e Fecha y Hora. La fecha situada a la izquierda, la hora situada a la derecha.

¢ |D de manufactura. Alineada en el centro.

* Modelo ID. Modelo, alineado a la izquierda, valor alfanumérico- alineado a la derecha.

e NUmero de Serie ‘Sr. N®’- alineado a la izquierda.

e Version N°©

* ID Usuario ( cualquiera que esté activo actualmente en la Configuracién- Identificaciéon Usuario)

¢ Linea de guiones (24 guiones)
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8.8.2 RESULTADO INTERMEDIO

[HEAD, | FARAMETRS
ELAMNK LINE|[ELAMNK LINE
__________ DASHED LINE
FETESGE|(GLF HEARDER
TIME||USER ID
IDE||ToL
+—eRcK] T DELT] 1+ uF [ 4 ocoun]—+FARM

e Cuando presione la tecla FLECHA DERECHA con la opcién ‘Resultado
Intermedio’ seleccionado en la lista, el usuario puede configurar la impresién
para los resultados antes del resultado final.

* Estaseccién serimprimird durante cada intervalo de tiempo proporcionado por
el usuario en el sub-meny de ‘Intervalo de Impresion” de los METHOD:s.

* El usuario podrd ver dos listas tituladas ‘Pardmetros’ en el lado derecho y
‘Seleccionadas’ en el lado izquierdo, en la parte de arriba del lado izquierdo
de la pantalla aparecerd el simbolo ‘INTR” indicando que el Resultado
Intermedio ha sido configurado.

e Cuando la intencién sea Modificar, la seleccién se llevard a cabo en la ‘lista
seleccionada’ y en el primer pardmetro de la lista.

* Los parédmetros disponibles en la lista de ‘Pardmetros’ son:

ELAMNK LINE

DHTEA TIME
TIME
Io=

ELAMNK LINE
DASHED LINE
GLF HEADER
USER ID
IDL1

+—eRcK] T DELT]

1+ uFr [+ ocoun]—+FARM

-Espacio en blanco -1d3
[HEAD » |  sELECTED||[ERESRSE
ELANK LINE -Li i i -
__________ ELAUE_LINEN Linea de guiones ( 24 guiones) Id4
GLF HEADER
TIME||USER ID
IME|UsE -Fecha/hora -Crnt Peso
N+—=eLD] || + uF [+ oomn]
-Hora con segundos -Crnt hora Anls
-1d1 -Crnt Hora/Res Anls
-1d2 -Resultados por minuto
8.8.3 PIE

e La lista de impresién por defecto es:

e -Crnt Hora Anls/Res

e El ‘Peso Crnt’ mostrard el peso actual en la pantalla.

e Cuando presione la tecla FLECHA DERECHA con el simbolo ‘Pie’ en pantalla,
el usuario puede configurar la impresién de los resultados antes del resultado
final.

e El usuario verd en pantalla la lista de ‘Pardmetros’ y la ‘lista seleccionada’ y

FARAMETRS |+ cone en la parte superior del rincén izquierdo de la pantalla aparecerd el simbolo

‘PIE” indicando que se estd configurando el Pie.

* Los parédmetros disponibles en la lista de ‘Pardmetros’ son:

-espacio en blanco -Pie GLP

-linea de guiones ( 24 guiones) -Nombre y signo

-Fecha/hora -Peso Final

-Tiempo en segundos -Res. Anls Final

-d 1 -Hora Anls Final

-ld 2 -Res. Final /Hora

-1d 3 -Ultimo Peso Fecha Cal.
-Id 4 -Ultima temp Fecha Cal.

LA LISTA DE IMPRESION POR DEFECTO SECUENCIALMENTE ES:

e Espacio en blanco

* Peso final

* Res Final/ Hora

* Apagado forza
e Pie GLP
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EL ‘PIE GLP’ CONTENDRA:

e Fecha (alineada a la izquierda) y Hora (alineada a la derecha) de la misma linea.
* Linea texto ‘Nombre’: alineada a la izquierda

* Seguida por ‘lineas de puntos’ con 20 puntos.

8.8.4 ESTADISTICAS

e Cuando presione la tecla FLECHA DERECHA con la opcién ‘Estadisticas’ seleccionada en la lista, el usuario puede
configurar la impresién para los resultados antes del resultado final.

* El usuario verd dos listas en pantalla, una recibe el nombre de ‘Pardmetros’ y la otra de ‘Seleccionado’.

e Cuando entre en la opcién Modificar, la selecciéon ocurrird en la ‘lista seleccionada’ y en el primer pardmetro de la
lista.

® En el rincén de la parte superior izquierda aparecerd el simbolo ‘STAT’ indicando que las Estadisticas estdn siendo
configuradas.

LOS PARAMETROS DISPONIBLES EN LA LISTA DE ‘PARAMETROS’ SON:

-Espacio en blanco -Id 3 -Media

-Linea de guiones ( 24 guiones) -Id 4 - Desviacion Std
-Cabecera GLP -Modo de almacenamiento de  -Minimo

-Pie GLP informacién -Méximo
-Fecha/hora -Nombre METHOD

-Tiempo con Segundos -Nombre y signo

-ID Usuario -Linea texto ‘Estadisticas’

Jd 1 -NUmero de andlisis

J1d 2 -Unidad

LA LISTA DE IMPRESION POR DEFECTO SECUENCIALMENTE ES:

e Espacio en blanco e Pie GLP

* Cabecera GLP * Espacio en blanco

* Nombre METHOD * Linea de guiones ( 24 guiones)

* Linea texto ‘Estadisticas’ e El Pie GLP incluira:

* NUmero de andlisis e Fecha(situada a la izquierda) y hora (situada a la
e Media derecha) en la misma linea.

« Desviacién Std * ‘Nombre’ linea texto: alineado a la izquierda

e Minimo * Seguido por ‘Lineas de puntos’ con 20 puntos.

* Mdximo
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8.8.5 INFORMACION

e Cuando el usuario presione la tecla FLECHA DERECHA con la opcién ‘Andlisis de informaciéon’ seleccionado en la lista,

el usuario puede configurar la impresién para los resultados antes del resultado final.

e En el rincén del lado superior de la pantalla aparecerd el simbolo ‘INFO’ indicando que la opcién andlisis de informacién

estd configurada.

LOS PARAMETROS DISPONIBLES EN LA LISTA DE PARAMETROS SON:

Linea en blanco

e Linea de guiones ( 24 guiones)

‘Andlisis Info’

e Cabecera GLP

e Pie GLP

* Fecha/Hora

* Hora con segundos

e |D Usuario

e Nombre METHOD

e Nombre y firma

* Espacio en blanco

* Linea en guiones ( 24 guiones)

¢ Resultado

* La lista de impresién por defecto

secuencialmente es:

* Linea en blanco

e Cabecera GLP

e Andlisis info

e Nombre METHOD

USER IDEMNTIFICATION k[mesygesrfu] TRRE ISR -~
CITIZONUSER 2

CITIZONUSER 3
CITIZONUSERH

+—ERCH] | [tvur [+ oown]—rooF

M SETTINGSMUSER IDMID] [+ conF

USER IDENTIFICATION 1 k [y geedu] TENE]INR

+—EeRCK] T DELT | | ] 09 | AREC
T —
M SETTINGSMUSER IOMID L [+ conF

USER IDEMNTIFICATIOMN 1k

+—EACH] T DELT] |

e ld1
e ld?2 e Seguido por nombre Batch ( si esta
«1d3 activo)
eld 4 * Resultado
e Pie GLP
8.9 ID USUARIO
PARAMETRO TIPO SIMBOLO RANGO POR DEFECTO
ID 1
ID 2 16 CARACTERES User ID: 1
ID USUARIO
D3 Mdéximo BLANK
ID 4
e Con esta opcién pueden modificarse hasta 4 IDs
MEWMUFSETTINGSRUSER ID [+ conF) ¢ Después de presionar la tecla FLECHA DERECHA para modificar esta

opcién, aparecerd la lista de ID de usuarios de los cuatro.

Cualquiera de las ID estard activa en el momento necesario

La ID activada se reflejard en el resultado de las impresiones, y aqui
aparecerd con una marca de un tic.

El usuario puede seleccionar y activar cualquiera de las ID utilizando
las teclas FLECHA ARRIBA-ABAJO vy la tecla INTRO respectivamente.
Después de presionar la tecla FLECHA DERECHA para modificar la
ID actual. Los caracteres pueden ser introducidos utilizando las teclas
NUMERO o la tecla ALFABETO.

El primer cardcter no debe ser un espacio en blanco

La tecla TARA se utiliza para eliminar el cardcter que se encuentra
actualmente en el cursor.

Es necesario presionar la tecla INTRO para guardar el valor
cambiado.

Cuando el usuario presione la tecla INTRO para confirmar el cambio
el sistema se moverd a un paso anterior en el sub-mend.

Si no se presiona la tecla INTRO, el cambio no se almacenard y el

Ultimo valor introducido se mantendrd.
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MEMURSETTINGSKFOOT EEY |+ conF
FOOT KEY SELECTION FEGLIFERNS

TARE '

FRINT

TOGELE
+—EACK] 1 [t ur |+ oown|

* Al usuario se le proporciona una tecla especial ( por ejemplo tecla pie)
a la que puede asignarse cualquiera de estas caracteristicas:

* Inicio/parar
e Tara

* Imprimir

e Conmutar

* La tecla pie es una caracteristica adicional que permite al usuario
presionar una de las teclas del teclado utilizando un pulsador de pie
que puede ser conectado a la tabla Auxiliar. Cuando presione este
pulsador de pie el usuario puede realizar cualquiera de las operaciones
mencionadas en la lista anterior.

8.11 TECLA DE FUNCION

MEMUMSETTINGS RFOOT EEY [+ conF
FOOT KEY SELECTIONFE

TARE w

FRINT

TOGGLE
+— EACK] I [+ ur T4 oonn]

* Esta caracteristica proporciona bdsicamente acceso directo a las
siguientes caracteristicas:
* Mend
e Configuracién
e Fecha
e Calibracién
e Std wt cal
* Formato Impresién
e Cuando cualquiera de estas sea confirmada utilizando la tecla
INTRO, entonces el usuario puede acceder a esa opcién particular
presionando la tecla GOTO en la pantalla de pre andlisis.

8.12 BLOQUEO TECLADO

01:MILK PLOR J—120°C 5 AUTD

-

UNLOCE [START] GEEN =ri. s

O01:MILE PHLOR 120 C 5 AUTD

UMLOCEK EEXIT] [UF] (FEEQ = ey

MEMUMSETTINGS KEYFRD LOCK [+ conF

AUTO-LOCK k TIME _'I
|51 [ghka)] | ]
A [ |

—EACK] T EKSF] I | [ Oo-3

El teclado se bloqueard en el modo de pre andlisis sélo si es
caracteristica ha sido activada.

* El usuario puede programar la hora de 01 a 60 minutos a través de
la opcién modificar. Aparecerd el mensaje de error — ‘Error. Hora
Invélida’ -para los valores que se encuentren fuera del valor.

e El valor por defecto es de 05 minutos.

El teclado se bloqueard cuando la bdscula no se utilice después del
tiempo configurado

e Cuando se bloquee el teclado, presionando cualquiera de las
teclas que sean diferentes a la combinacién necesaria para abrir el
teclado, éste no se abrird.

e Cuando presione la combinacién de teclas correcta para SALIR y la
tecla FLECHA ARRIBA para abrir el teclado, el sistema mostrard el
simbolo de abierto durante dos segundos, y después cambiard al
modo de Pre andlisis.

* El sistema mostrard el simbolo de cerrado en pantalla incluso
cuando el plato tenga un poco de peso encima si el teclado estd
cerrado.
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8.13 AUTO APAGADO

® Con esta opcién el analizador de Humedad puede ser forzado a situarse
en posicién de standby automdticamente.

e El usuario puede configurar el tiempo pasado el cual se apagard

automdticamente el analizador de humedad
* La selecciéon puede cambiarse utilizando la flecha ARRIBA vy la tecla
FLECHA ABAJO.

e El usuario puede programar el reloj entre 1 a 60 minutos con 5 minutos

como valor por defecto.

® El usuario necesita presionar la tecla INTRO para confirmar el valor del
tiempo

e Cuando el usuario presione la tecla INTRO para confirmar el cambio el
sistema descenderd un paso en el sub-mend.

e Si la tecla INTRO no se presiona, el cambio no se almacenard vy el

Ultimo valor se mantendrd.

8.14 AUDIO/VISUAL

PARAMETRO TIPO SIMBOLO RANGO POR DEFECTO
PANTALLA
< INVERTIDA E] E Encendir/apagar Apagar
(;)) CONTRASTE O 0a9 5
1: redondo
FUENTE 1: redondo
2: cuadrado
~~ GRAFICO
O i ;':U
— encendido/ | ;_‘ encendido/apagado apagado
D apagado
D ALARMA
: 1 1

3 i 2

¢ Los parédmetros relacionados a la pantalla o al sefal de audio puede configurarse aquf

e Las configuraciones relacionadas con la pantalla incluyen inversién, ajuste de contraste y seleccion de fuente

e La provisién de grafica también puede decidirse aquf

e La configuracién de audio es la configuracién del volumen para la alarma

* El usuario puede utilizar las teclas ARRIBA/ABJO para ir a través de las opciones disponibles y presionar la tecla
FLECHA DERECHA para modificar esta opcién, el usuario puede obtener la lista de opciones con la primera opcién
seleccionada.

PANTALLA
La configuracién para la pantalla incluye pardmetros tales como:

INVERTIR
e Invertir APAGADOQO: la pantalla tendrd un fondo negro con un texto brillante
e Invertir ENCENDIDO:la pantalla tendrd un fondo brillante con un texto negro

CONTRASTE
e El usuario dispone de un rango que va del 0 al 9 para programar el contraste.
e Cuando se incrementa el nivel del 0-9, el contraste de pantalla incrementa respectivamente. El valor por defecto es 5.
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FUENTE
e La fuente de la informacién en la pesada simple es redonda si se ha seleccionado el nimero 1 y cuadrada si se ha
seleccionado el ntmero 2. El valor por defecto es 1, por ejemplo redondo.

GRAFICO

e Si el gréfico continta en la configuracion- audio visual- gréfico, entonces aparecerd una unidad extra disponible durante
el proceso de secado, por ejemplo la sexta unidad.

e Enfonces, presionando la tecla de conmutar, el usuario puede visualizar el gréfico durante el proceso de secado que
auto-adapta con el cambio en el nivel de humedad.

* Para mds detalles el usuario debe consultar la unidad de seccién que se encuentra después de la modificacién del
METHOD.

ALARMA

El usuario puede programar el volumen de la alarma desde diferentes opciones, que varian desde el volumen O, sin alarma
(en silencio) hasta el nivel 3, con el volumen al méximo.

8.15 TEST DE CALENTAMIENTO

El calentador puede testarse para funcionar adecuadamente en este
sub-mend.

* Después de presionar la tecla FLECHA DERECHA para modificar esta
opcién, sélo con pulsar la tecla se activa el proceso para confirmar la

iniciacién del test de calentamiento.

e Cuando el usuario confirma este test utilizando la tecla INTRO, se

pedird al usuario que cierre la cubierta si ésta se encuentra abierta.
e Si la cubierta ya estd cerrada el sistema empezard directamente el

HENUPCETTINCGEP HERTER TEST calentamiento sin mostrar la pantalla de mdés abajo.

* Una vez que la cubierta estd cerrada, se iniciard el calentamiento

HEATER TEST PFERFORM TEST

inmediatamente.

* La cdmara se calentard a 150°C continuamente durante 10 minutos.

* Mientras se caliente, la pantalla mostrard el simbolo de Lamp-On y
el ‘Inicio del Test de Calentamiento’ invertido tal como se muestra en

laim n.
MEMUMSETTINGSPHEATER TEST @ image

e Durante el calentamiento, el usuario puede presionar la tecla
MING HEATER TEST . . . 7z
TRARGET lsO°C SALIR/REINICIAR para cancelar y el calentamiento se interrumpird

I inmediatamente. El calentamiento también parard si el usuario abre

la tapa.
e Cuando llegue a los 150°C , la temperatura de la cédmara se
mantendrd a 150°C.

MEMNUBCETTINGSPHERTER TEST ) , )
e Si después de 10 minutos, la temperatura se encuentra en el rango

TEST COMPLETER de +/- 10% de 150°C, entonces aparecerd en pantalla el mensaje
‘Calentamiento OK’.

* Sino aparece este mensaje en pantalla aparecerd el mensaje ‘Contacte

+—EACH]

con el Proveedor del Servicio’
¢ El analizador continuard trabajando

MEMNUMSETTINGSMHERTER TEST

TEST COMPLETE ¢EEEI=-EN @
| | |

+—EACK] I

* En los casos mencionados anteriormente el usuario puede volver a

un paso anferior a través del submeny presionando la tecla FLECHA
IZQUIERDA.

* En los dos casos anteriores, cuando el proceso haya finalizado, el

sistema emitird una sefal de sonido larga y volverd al mismo subment

en el cual el usuario podrd disponer de nuevo de la opcién que le

permite realizar el test de calentamiento.
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8.16 CONTRASENA

MEWMUMSETTINGS FPASSLORD [+ conF

FASSWORD FROTECTIONFOFF -~ @
1]

+—EACH] | | [tvr |4 oown]—+HMoDF

MEMNUMSETTINGSMPASSLHORD |

FASSHWORD FROTECTION

= I ECT F

—
MEMNUMSETTINGSFPASSHORD MO

7

| + coun]—rMooF

[+ conF

[ A=IIRAAFFLY TO)
CHANGE FARASSWORD

+—EACK] 1 |

+ ConF

MEMNUMSETTINGS FPASSLIORDEON
FRIMNT
DATA DELETE -~

FOnr AFFLY TO r[ESaiz=]s] ?
CALIERATION -

SETTINGS ~
“acHUG] T+ uF [+ Down]

+—EACH]

MEMUMSETTINGSMPASSHORDMOM

FOMF CHANGE FASSHWORD
OLD FASSHORD:

+—eAck] T oELT]

Después de presionar la tecla FLECHA DERECHA para modificar la
opcioén, la seleccion se moverd a la opcién Encendido/Apagado, que
puede cambiarse utilizando la tecla FLECHA de ARRIBA y ABAJO.

Por defecto se encontrard en apagado

La flecha derecha se desactiva con la opcién de APAGADO. El usuario
puede modificar la configuracién de la contrasefa cuando se introduce
la contrasefa correcta con la opcién ENCENDIDO.

NO hay contrasefa por defecto, por tanto, el usuario deberd presionar
solamente la tecla INTRO para ir mdés alld. La contrasefa puede
cambiarse mds tarde.

Para introducir la contrasefa, puede utilizarse la tecla TARA tanto
para borrar como para la funcién de retroceso y presionar la tecla
para confirmar la contrasefa, mientras que deben utilizarse las teclas
alfanuméricas para introducir la contrasea.

Para una contrasefa incorrecta, el sistema mostrard el error con
el mensaje ‘Errorll Contrasefa incorrecta’” en pantalla durante 2
segundos, entonces el usuario puede introducir la contrasefa otra
vez.

Si la contrasefia es correcta aparecerdn en pantalla 2 opciones:

‘

‘Aplicar a * y ‘Cambiar Contrasefa’.

Después de introducir la contrasefa correcta la seleccion ird a la
opcién de ‘Aplicar a’.Cuando presione la tecla FLECHA DERECHA
para modificarlo, al usuario le aparecerdn en pantalla la lista de
opciones donde puede aplicarse la proteccion de la contrasefa.

El usuario puede activar la contrasefia para cualquiera de las
opciones a la vez presionando la tecla CONMUTAR para seleccionar
y deseleccionar, la tecla INTRO para confirmar los cambios.

Las opciones de activacién aparecerdn con el tick.

El usuario debe presionar la tecla INTRO y guardar los cambios. Si no
lo hace la configuracién previa se encontrard aln activa.

Cuando el usuario seleccione la otra opcién de ‘Cambio de
contrasefa’, el usuario puede modificarla utilizando la tecla FLECHA
DERECHA.

El usuario debe infroducir primero la vieja contrasefia y después
introducir la nueva.

La contrasefa puede tener un mdéximo de 10 caracteres.

El espacio en blanco no es una contrasefia correcta.

Si el usuario desea volver a desactivar la contrasefa el usuario debe
introducir le misma contrasena.

8.17 INFORMACION DE ANALIZADOR

HENUFSETTINGSFEALANCE INFO |

EALANCE MODEL : ME200
TNFORMATION SER.MO.: 063141009
YER.MD.: 1.1.3.11

+—EACK] | I | |

Cuando seleccione el submenu el usuario debe escoger solo la opcién
visualizar la informacién presionando la tecla INTRO o retroceder
uvtilizando la tecla FLECHA IZQUIERDA.

Cuando presione INTRO para Visualizar, el usuario puede visualizar
la informacién del analizador que incluye el NUmero de Modelo, el
nUmero de serie y el nUmero de versién.

Cuando visualice toda esta informacién, el usuario puede retroceder
presionando la tecla FLECHA IZQUIERDA.

Todas las otras opciones serdn desactivadas.

a4
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8.18 CONFIGURACION DE REINICIAR

+—EeACK] T 0ELT]

MEMUMSETTINGSMRESET

RESET SETTINGSF c

RESET SETTINGSE

ARE YOU SURE 7
DATA WILL EE LOS

El usuario puede reiniciar la configuracién por defecto utilizando
este sub mend.

Cuando seleccione el meny, el usuario debe presionar la tecla
FLECHA DERECHA para Modificar.

Cuando seleccione el sub ment el usuario debe introducir la
contrasefa actual, si ésta estd activada.

Si el usuario infroduce una contfrasefa incorrecta y presiona la
tecla INTRO, el sistema mostrard el mensaje de error durante 2
segundos y saldré de esta configuracion para ir a la configuracién
del sub menu.

Cuando el usuario introduzca la contrasefia correcta y presione la
tecla INTRO, el usuario verd en pantalla el mensaje de precaucién,
y se le pedird una confirmacién final con las opciones de la tecla
INTRO para confirmar el reinicio y la tecla FLECHA IZQUIERDA
para volver a la configuracién del sub mend.

Si se presiona la tecla INTRO se reiniciard la configuracién del sub
menU a los valores por defecto y el sistema volverd al mend de

configuracién.

8.19 RESTAURAR LA CONFIGURACION DE FABRICA

MENUMSETTINGSEFACTORY RESET |+ ConF

Cuando seleccione este meny, el usuario debe presionar la tecla
FLECHA DERECHA para modificar.

Cuando introduzca este sub mend el usuario deberd escoger
sélo la tecla INTRO para confirmar la opcién y la tecla FLECHA
IZQUIERDA para volver al sub ment anterior.

Cuando el usuario presione la tecla INTRO, el usuario deberd
esencialmente proporcionar la contrasefa de fdbrica.

Si el usuario infroduce una contrasefia incorrecta cuando presiona
la tecla INTRO, el sistema mostrard en pantalla el mensaje de error
durante 2 segundos y saldrd de la configuracién del sub menu.
Cuando el usuario introduzca la contrasena correcta y presione
la tecla INTRO, el usuario visualizard en pantalla el mensaje
precaucién, y se le pedird una confirmacién final con opciones
para la tecla INTRO para confirmar la reiniciacién de fébrica y la
tecla FLECHA IZQUIERDA para volver a las configuraciones del
sub mend.

Cuando el mensaje de precaucién aparezca en pantalla si se
presiona la tecla INTRO, aparecerd en pantalla el mensaje “ por

favor espere” y el analizador serd reiniciado a las configuraciones

de fébrica y después empezard con el pesado simple.
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8.20 METHOD

H I

ﬁ“' € ]:? J‘{ Dnﬂtn
O03:COoRM FLOUR GEMTLE MANUAL ATRO DRY
O4H:EARAEY FOoOoD

El usuario puede navegar a través de la lista de METHOD utilizando las teclas arriba y abajo. Cuando aparece en
pantalla, la pantalla contigua, se activan las siguientes teclas:

TECLA IZQUIERDA ( ATRAS):

Con la tecla izquierda, el usuario puede ir atrds y la pantalla mostrard el cuarto submend del mend del usuario.

TECLA TARA: (BORRAR):

Si se presiona la tecla TARA cuando cualquier METHOD particular estd invertido, el usuario puede, bdsicamente, reiniciar
todos los pardmetros de este particular METHOD.

TECLA CONMUTAR: ( COPIAR/PEGAR):

La tecla conmutar se utiliza para copiar los pardmetros de uno de los METHODs a otro.

TECLA DECIMAL:

Cuando se seleccionar la opcién copia para cualquier METHOD particular, la tecla decimal se activa automdaticamente. Esta
tecla se utiliza para eliminar la funcién pegar.

TECLA ARRIBA/ABAJO(NAVEGAR):

Estas teclas de navegacién se utilizan para navegar a través de la lista de METHODs de una manera ciclica.

TECLA DERECHA: (MODIFICAR):

Esta tecla se utiliza para modificar los pardmetros del METHOD.

TECLA IMPRIMIR:

El usuario puede imprimir la lista de METHODs presionando la tecla imprimir.

UNITS
(unidades) 0» Humedad (% M)
Dry Weight (% D)
Ratio (%R)
FACTOR DE Factor
Gm/lt. (g/1) CONVERSION 1.0000 0.0001-9.9999
ATRO Humedad (ATRO % D)
WEIGHT ASSIT
(Pesaije asistido) ON Peso Objetivo 5g 1-50
Tolerancia
o»  OFF 1-50% (10%)
Auto Yes / No*
o
Con retraso de estabilidad Yes* / No
HEATING PROFILE
Perfil de calentamiento o Standard. Estandar TEMP 110°C 30-150°C
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Gentle: suave TEMP 110°C 30-150°C
Rapid: rdpido TEMP 3.0 min 1.0 - 20.0 min
Step: escalén TEMP 1 90 °C 30-150°C
TIME 1 5.0 min 0.0 - 99.9 min
TEMP 2 110°C 30-150°C
TIME 2 5.0 min 0.0 -99.9 min
TEMP 3 130 °C 30-150°C
SWITCH-OFF CRITERIA Automatic Wt. / Time
Criterio de apagado (Default/Active)
Manual 1mg /50s
Time Time 15.0 min 0.0 - 999.9 min
USER DEFINED WEIGHT/TIME ~ Change in
hora/peso definido por weight: cambio
usuario en peso 90 °C 30-150°C
Change in time:
cambio en tiempo 5.0 min 0.0 - 99.9 min
USER DEFINED % UNIT /TIME . .
% unidad /%hora definido por 50% 0.1-90.0%
Usuario Change in % Unit  Atro Units 0.1-999.9%
Change in time:
cambio en tiempo 60 sec 5-300 sec
5.0% 0.1-90.0%
Valor Objetivo Atro Units 0.1-999.9%
INTELLIGENT Hora 15.0 0.1 -999.9 min
STAND BY TEMP ON Entrar Temp. 30°C 30 - 100 °C
Time 10 min. 5 - 300 min.
OFF Switch off time  06:00 pm  hh:mm am/pm
20 char Alpha-
ID PREFERENCE D1 Text Numeric
D2
ID 3 Configuragle Yes
ID 4 No
COMPILE (Recopilar) ON
OFF
PRINT Timed
Sélo resultado final (por
) ) defecto) 60 s 30 300s
NUMERAR METODO DE
REINICIO Absolute Off Off / On
Entrar password prompt
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9. METHOD
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PASO 1 ( ACCEDER AL MENU METHOD):

e El usuario puede acceder al meny principal presionando durante un minimo de 2 segundos la tecla ment cuando el usuario
se encuentra en el modo pre andlisis. Desde el mend principal, debe seleccionar después la opcion ‘METHODs' y presionar
la tecla INTRO.

* Sila funcién GO TO ( tecla funcién del sub ment de configuracién se selecciona como Mend, presionando la tecla Mend)
ha sido seleccionada el sistema se dirigird al Men( Principal y se realizard la seleccién en la opcion de METHOD:s.

HEIUU [+ EnTR
r1ETH| DS SETTImGS DATA CALIERATE
+—LEFT]| [ [—+ RGHT

PASO 2 (INTRODUCIR CONTRASENA)

Si el ment METHOD estd protegido con contrasefa, el usuario necesita introducir la contrasefia correcta.

* Cada cardcter de la contrasena se sustituye con la marca .....

e El usuario puede salir de esta pantalla presionando la tecla ment o salida. También puede retroceder con la tecla izquierda

* La tecla TARA se activa para eliminar el cardcter actual y se utiliza como tecla de retroceso para eliminar el cardcter anterior.

« Si el usuario intfroduce una contrasefia incorrecta aparecerd en pantalla el mensaje ‘ERRORICONTRASENA INCORRECTA
y pedird la contrasefia de nuevo.

* Sin embargo si el usuario introduce una contrasefa incorrecta por quinta vez, entonces el sistema saldrd del modo de pre
andlisis.

* El usuario puede introducir la contrasefia una vez mds después de volver del modo de pre andlisis.

* Una vez que se ha intfroducido la contrasefa correcta, la lista de METHODs aparecerd en pantalla.

METHODS

PASO 3: ( SALIR DEL METHOD)
« Tecla de men0 y salida: sale directamente de la PANTALLA DE PRE ANALISIS

* Tecla izquierda: retrocediendo un paso, el usuario vuelve al menU principal y después sale hacia la

PANTALLA DE PRE ANALISIS.

EN EL MOMENTO DE LA INICIALIZACION

HENUPHMETHOD P O2:H00D I ConiE . .,
oo I Cuando la tecla derecha se presiona con la seleccién de un
UnNIT . - . 7
WEIGH-ASSIST METHOD en particular, el usuario puede ver la ‘lista de pardmetros’
ETART OF ANALYSIS

HEATING FROFILE

—EACK] 1 [Tt uFr [+ conn]—=HoDF

que pueden cambiarse. Las teclas a continuacién son las teclas que

estdn activas durante la aparicién de esta pantalla:

* arriba/abajo (navegacion): Estas teclas se utilizan para navegar a través de la lista de todos los pardmetros del

METHOD.

e Tecla izquierda: (funcién volver atrds): esta tecla permite al usuario volver un paso atrds y el sistema muestra en

pantalla la lista de METHODs.

e Tecla derecha: (funcién modificar): esta tecla permite al usuario modificar el pardmetro particular seleccionado

(muestra Inversion)

e Tecla imprimir: esta tecla imprime todos los pardmetros de este METHOD particular.

LA LISTA SIGUIENTE ES LA LISTA DE MODIFICAR PARAMETROS DEL METHOD.
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9.1 NOMBRE

Por tanto el usuario puede modificar el nombre del METHOD. Cualquier nombre de un METHOD en particular puede
tener un méximo de 10 caracteres. El nombre del METHOD por defecto no puede cambiarse.

Metodo 1 (por defecto)
10 CARACTERES -

1T.NOMBRE = -

Méximo _
Método 40

9.2 UNIDAD

%M se encuentra activo

% Humedad %H s
por defecto
%Secado %S eeeeeeo il
%Ratio %R ..
G / Lit
2. UNIDAD remes /1
Vol
Gm/Lit G/L evmen...

0.0001 a 9.9999 Lit
(Por Defecto :1.0000 Lit)

e El usuario dispone de é unidades diferentes de determinacién de humedad. El usuario puede navegar
a través de las distintas unidades utilizando la tecla arriba/abajo y puede seleccionar cualquier unidad

introduciendo la tecla.
e La unidad seleccionada por el usuario aparece en pantalla sefalada por un tic- mark.

e A continuacién aparece la lista de las férmulas que explican las unidades.

9.2 .1 UNIDAD DE CONVERSION

PORCENTAJE HUMEDAD (%M)

Peso inicial- peso actual x100

-
W11 100% La formula para calcular el porcentaje del
- ) (%M) =
- contenido de humedad es: Peso inicial
drying arylng

PORCENTAJE SECADO ( %D)

. . ',{1{‘[ ))128 La férmula para calcular el porcentaje del 100 ( Peso inicial-Peso actual) x100
,WI 100% | f%ﬂ contenido secado es .
B TR Peso inicial
sl Al Esto es %D= T100- % M
arymg anymg

PORCENTAJE RATIO (%R)
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La férmula para calcular el porcentaje de contenido de ratio Peso actual x100

es %R =

]

Balore Afar
drying drying

Peso inicial

GRAMOS /LITROS ( G/L)

! ﬂ -
W i
Bt At

dryrg diying

La férmula para calcular el Peso actual

v
gz
=

Gramos/litros ( g/l) =

T

porcentaje de contenido de ratio es
Volumne

PORCENTAJE HUMEDAD ATRO

Las unidades Atro se utilizan para los productos forestales y de madera. En préctica, la madera contiene diferentes cantidades
de agua, que pueden cambiar continuamente. El contenido de agua afecta el funcionamiento de la combustién de la madera y
el valor de calentamiento. El agua se evapora durante el secado. Cuando la madera se almacena al aire libre, casi alcanza el
estado seco del aire (A. D) de 15 0 20 % del contenido del agua. La humedad se retira completamente de la madera calentando
la madera a temperaturas que se encuentran por encima de los T000°C. Esta condicién se denomina absolutamente seco. La
humedad de la madera ( Atro) es la cantidad de agua que contiene la madera, expresada en términos de porcentaje de masa de

agua libre de madera y se calcula a partir de la diferencia entre el peso de la humedad y el peso seco.

La férmula para calcular el porcentaje de

contenido de la humedad Atro es %AM= _ - Peso Inicial- Peso actual * 100

Peso actual

* Este valor de %AM se limita a sélo entre O y -1000.
e Si el sistema calcula el resultado fuera de esta banda, el error aparecerd en pantalla inmediatamente.

* El resultado se calculard cada vez que el valor del ‘Peso Actual” sea actualizado.

SECADO ATRO

1k

o - 3383{:‘{]3 " 'r,::,‘] La férmula para calcular Peso Inicial * 100
w 100% | [=ow

Befnrg: Affgr

drying diying

e Este calor de %AD se limita a porcentajes que se encuentren sélo dentro del rango que va de 100 a 1000 por ciento. Si el
sistema calcula el resultado fuera de este rango, el error aparecerd en pantalla inmediatamente con el mensaje “Error. Fuera

el porcentaje de contenido Secado

o
.-

f1s

%AD=

Atro es Peso actual

i

de rango”

* -El resultado se calculard cada vez que el valor del ‘Peso Actual” sea actualizado.

GRAFICO
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O01:MILK FPLOR I1ap S° AuTo
LR -.1. o Si el gréfico estd seleccionado como Si en MenU-Configuracién-Audio/
ZHII’_/"_ 7N visual-Grdfico-SI/No, después la pantalla mostrard un gréfico de unidad
o | T il | activa vs tiempo en segundos durante el tiempo de determinacion de
00:23:59 119°C 13 9¢MIN s geeg| humedad mientras se conmutan las unidades.

e El rango de unidad para el eje Y dependerd de la unidad seleccionada y que el eje X sea tiempo en minutos.

* El grafico de los ejes x y estard escalado a un valor més alto tan pronto como el gréfico exceda cualquiera de los valores
indicados en los ejes x y para una mejor resolucién de las lecturas.

9.3 ASISTENCIA-PESO

Trg Wt 1.0 g a 198.0g Trgt Wt: 5g
Tol: 1 a 50% Tol: 10 %

ASISTENCIA-PESO  Tolerancia Wt Trgt =+ i <3

e El usario activa esta caracteristica cuando la barra asistente de peso aparece junto con la barra de capacidad durante
el proceso de determinacién de humedad.

e Por tanto el usuario necesita introducir el peso antes y en consonancia se calculard la banda de porcentaje de
tolerancia.

* El objetivo de peso puede ser encontrarse entre el rango de 1 gramo a 198 gramos.

* Vamos a considerar un ejemplo; el usuario ha programado el objetivo a 50 gramos con el limite de tolerancia de
+-10%, entonces el limite inferior resulta en 45 gramos y el limite superior en 55 gramos.

e Cuando el peso del plato se encuentre entre los O gramos y los 44.999 gramos entonces el( simbolo -) parpadeard
continuamente y aparecerd en la pantalla.

e Cuando el peso del plato se encuentra entre los 55.001 gramos a una capacidad méxima, entonces el ( simbolo +)
parpadeard continuamente y aparecerd en pantalla.

e El peso total incluyendo la tolerancia no puede ser superior a la capacidad méxima, la cual es de 200.0 gramos.

EN PANTALLA APARECERA

La barra asistente de peso mostrard la capacidad desde los 45 gramos a los 55 gramos incrementando de manera

graduada el peso situado en el plato.

Emn @ Si el peso es mds que 45 gramos y menos de 50 gramos
= |||||||||®|||| “F Si el peso és mas de 50 gramos y menos de 55 gramos
E;-lllllml@ “F Si el peso es 50 gramos

9.4 INICIO DEL ANALISIS

Auto: si/no Auto: No
4. INC,IO DEL Estabilidad: si/no ---ee--- el Estabilidad: Si
ANALISIS
Retraso: si/no Retraso: si

e El usuario tiene el permiso para decidir las condiciones mdés apropiadas para empezar el proceso de secado

* Si se ha seleccionado la opcién auto con un NO, el mecanismo procederd a comprobar el retraso y la funcién de
estabilidad. Posteriormente el usuario debe empezar el proceso manualmente. Sila opcién auto se ha introducido con
un SI, entonces, después de conseguir la estabilidad y el retraso, el proceso de secado empezard automdticamente
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después de cerrar la cubierta de la cdmara.

* Si la estabilidad se ha seleccionado con un NO, entonces empezard automdticamente después de cerrar la tapa de
la cdmara si la opcién auto se encuentra a Sl o después de empezar el proceso de secado manualmente; de todas
formas se consigue la estabilidad.

e Si la estabilidad estd seleccionada a Sl entonces el sistema empezard el proceso de secado sélo cuando el sistema
ha conseguido la estabilidad.

¢ Si se ha seleccionado la opcién retrasar como Sl, entonces el sistema anadird un retraso de 2 segundos mientras se
inicia el proceso de secado.

* Sl se ha seleccionado la opcién retrasar como NO, el sistema empezard automdticamente el proceso de secado sin

el retraso de 2 segundos.

9.5 PERFIL DE CALENTAMIENTO

| Temp: 30°C a 150°C 110°C
ESTANDAR —
Ve Temp: 30°C a 150°C 110°C
SUAVE — Tiempo: 1.0 a 20.0 min 3.0 min.
i J—‘_ Temp: 30°C a 105°C 70°C
RAPIDO —
PERFIL DE Temp 1: 30°C a 150°C Temp 1: 90°C
CALENTAMIENTO 125 Tiempo 1: 0.0 a 99.9 min Tiempo 1: 5.0 min.
Temp 2: 30°C a 150°C Temp 2: 110°C
ESCALON Tiempo 2: 0.0 a 99.9 min Tiempo 2: 5.0 min.
| |H Fin Temp: 30°C a 150°C Fin Tem: 130°C
Temp: 30°C a 175°C Tiemp: 110°C
ELEVADO

9.5.1 ESTANDAR

* En el perfil de calentamiento estédndar, el cambio de temperatura de la habitacién o de la temperatura actual a la

deseada se consigue en el minimo de tiempo posible
* Este perfil de calentamiento es apto para casi todas las sustancias

* Una vez que se ha llegado a la temperatura adecuada, el sistema mantiene esta temperatura hasta satisfacer el
criterio necesario para proceder al apagado del mecanismo.

9.5.2 SUAVE

* El tanto por ciento de calentamiento por minuto se calculard a través de:
* Tanto por ciento de calentamiento= temperatura/tiempo en minutos

* Una vez que se alcanza la temperatura deseada, el sistema mantendrd la temperatura hasta llegar al nivel de
satisfaccién para el apagado.

* Este perfil es el adecuado para los contenedores con contenido bajo en humedad o con riesgo de combustién.



9.5.3 RAPIDO
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El perfil de calentamiento rdpido trabaja de la misma forma que el perfil estdndar, excepto si la subida en la

temperatura es mds alta que el valor programado a 40% para los 3 primeros minutos del inicio del secado.

e Este perfil de calentamiento es adecuado para contenedores con un contenido de humedad mayor al 30%.

* Una vez han finalizado los 3 primeros minutos, la temperatura bajard al valor programado y se mantendrd en este

valor.

e Este perfil es adecuado para contenedores con un alto contenido de humedad.

9.5.4 ESCALON

O1:MILK FLORE

0 i -~
=TEF TIHE RESULT
1: 10.0 MIN 137139 M
2 10.0 MIn =21.37 XM
a 3: 3.5 HMIn 25.30 M

00:23.56 119°C  4YowosHIn [1E[EE =hee

A120% Jhy, AR

A

o i
f=TLI =}

El perfil de escalén puede considerarse como perfiles multiples
de calentamiento estdndar en progresién.

Este programa es adecuado para el secado de sustancias
compuestas de diferentes componentes que se vaporizan a
diferentes temperaturas ( por ejemplo aceites etéreos)

La entrada de tiempo necesario se expresard en minutos y el
valor minimo de tiempo es de 0.0 minutos.

Para el primer y el segundo paso, el tiempo necesario
para mantener la temperatura se toma también de la
introduccién.

Cuando el tiempo del primer escalén finalice, el segundo
empezard y al finalizar el tiempo para el segundo escalén,

empezard enfonces el tercer paso.

El tercer paso serd el final y sea cual sea la temperatura de
inicializacién se mantendrd hasta conseguir los requisitos
necesarios para la finalizacién del proceso.

Si el usuario presiona la tecla TARA durante el proceso de
secado en este perfil de calentamiento, el usuario podrd
consultar la informacién del contenido total de humedad
encontrado durante cada paso.

9.5.5 CALENTAMIENTO ALTA TEMPERATURA

e Si el usuario quiere un calentamiento del contenedor a temperaturas mayores que 150 grados y hasta 175 grados,

debe utilizar este perfil de calentamiento.

* La introduccién del rango de temperaturas es de 30 grados a 175 grados con un valor por defecto de 110

grados.

* La curva de calentamiento es la misma que la del perfil de calentamiento estdndar, excepto que la intfroduccién de

temperatura es mds alta que la del perfil estdndar.

53



9.6 CRITERIO PARA EL APAGADO

0

AOTO T T
auto
mOnUOI MANUAL

' e 0.1 a 999.9 min  15.0 min 15.0 min
CRITERIO fiempo
PARA EL JL e Wt: 1T a 50 mg Wt: / Time
APAGADO Def Usu G/T usR DEF Tiempo: 5 a 300 segundos 10 mg / 60 segundos
JL Eu;:g %U: 0.1 a 20.0 % 5.0 % U / 60 segundos
% Def Usuario U/tiempo N T The Tiempo: 5 a 300 segundos

%U: 0.1 a 90.0%

Tiempo: 0.1 a 999.9 min
5.0%U/15 min

50% U /15,0 mm
Inteligente
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9.6.1 AUTOMATICO

En este criterio de apagado, no hay una introduccién del usuario.

La condicién para determinar la finalizacién del andlisis de humedad estd fijado y el principio utilizado es cambio
en peso con respecto al tiempo.

Si el cambio en peso es inferior a 1 mg en los Gltimos 50 segundos, el criterio se considerard satisfecho vy el
calentamiento empezard a parar hasta proporcionar los resultados finales.

9.6.2 MANUAL

Las condiciones de apagado terminan el proceso de secado solo presionando manualmente la tecla ‘stop’.

Cuando el mecanismo detecta la presiéon de esta tecla el peso actual se toma como el peso final para el cdlculo.

9.6.3 TIEMPO

En estas condiciones de apagado el cdlculo para apagar el calentamiento se toma del usuario.

El rango de tiempo es de 0.1 min a 999.9 minutos con un valor por defecto de 15 minutos.

El calentamiento del contenedor se realizard hasta que haya expirado el tiempo introducido por el usuario.

Una vez ha expirado este tiempo, el tiempo actual se tomard como peso final para calcular y el resultado se

mostrard en consecuencia.

9.6.4 DEFINIDO POR USUARIO PESO/TIEMPO

En este criterio de apagado, el célculo de las condiciones de apagado del calentamiento, es similar al automatico,
la diferencia es sélo que el usuario puede definir el tiempo limite y la pérdida de peso en miligramos.

El andlisis finaliza tan pronto como la pérdida de peso para una unidad de tiempo seleccionable es inferior al limite
definido, el usuario necesitard introducir la unidad de tiempo y la pérdida de peso en miligramos.

Por ejemplo: El usuario puede configurar la pérdida de peso a 2 mg y el tiempo a 60 segundos. En este caso una vez

que se pierdan los 2 mg de peso en los Ultimos 60 segundos de secado, parard durante el proceso de secado.

9.6.5 %UNIDAD TIEMPO DEFINIDA POR USUARIO

En estas condiciones de apagado el cdlculo para el apagado del calentamiento es similar al utilizado para el
definido por el usuario

9.6.6 PESO / TIEMPO

La Unica diferencia es que, en vez de pérdida de peso en miligramos, el usuario necesita definir los cambios en
porcentajes de la unidad actual para el limite de tiempo.
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El andlisis termina tan pronto como el porcentaje de la unidad actual para la unidad de tiempo seleccionable es
inferior al limite definido, el usuario deberd introducir la unidad de tiempo y el porcentaje de la unidad actual.
Por ejemplo: el usuario puede configurar el porcentaje a 5%M y el tiempo a 30 segundos, en este caso una vez.

9.6.7 INTELIGENTE

En estas condiciones de apagado, el sistema calcula el resultado con 5 condiciones diferentes de apagado y sefiala
las condiciones de apagado que dan un resultado mds cercano al valor objetivo.

El usuario debe introducir el valor objetivo del resultado en cualquier unidad y el tiempo maximo hasta el cual el
calentamiento debe continuar.

El calentamiento empezard con el perfil de calentamiento seleccionado y el sistema aplicard las condiciones de
apagado de pérdida de peso de 1 mg con un tiempo predefinido que puede ser 20, 50, 120, 180y 240 segundos,
uno a continuacién del otro,

Tan pronto como empiece el proceso de calentamiento, la primera condicién de apagado se aplicard, en especial
1mg/20 segundos.

Cuando estd condicién se cumpla, el resultado aparecerd en pantalla y se imprimird.

Una vez que la primera condicién de apagado se cumpla automdticamente, se aplicard el segundo criterio de
apagado y el resultado se imprimird y asf continuard el ciclo.

La condicién de apagado en el apagado inteligente que se encuentra activo actualmente aparecerd por debajo del
simbolo de apagado, tal como se muestra mds abajo en SW1.

OL:MILK FUDRE J1zntc mn' 1,
0. m—-— P

2700 1%

13.19- MTI ZHU. ==Y

Cuando presione la tecla DECIMAL mientras se produce el calentamiento, la pantalla mostrard el resultado de
apagado de cada una de las condiciones individuales.

La tecla DECIMAL debe ser presionada otra vez para volver al resultado normal que aparece en pantalla.

Si el usuario presiona la tecla CONMUTAR vy después presiona el PUNTO DECIMAL, todos los resultados se
mostrardn en la unidad de conmutacién.

Cuando se muestran los resultados finales, el calentamiento continuard hasta que el tiempo mdéximo dado por el
usuario expira.

El sistema parard el calentamiento tan pronto como el tiempo introducido por el usuario llegue a su final, incluso si
ninguna de las condiciones de apagado han sido cumplidas.

Una vez que el tiempo ha expirado y la pantalla se encuentra en el mismo modo (después de presionar el PUNTO
DECIMAL), las condiciones de apagado que dan el resultado mdés cercano al valor objetivo, se calculardn en el
tiempo en que el cambio en el contenedor de peso es inferior a 1 mg y que las condiciones de apagado son la
sugeridas.

El resultado obtenido utilizando los criterios de apagado no son vdlidos por estadisticas y por tanto no serdn
almacenados.

Los resultados del apagado inteligente se imprimirdn como sus pasos de progreso.

Si el usuario presiona el PUNTO DECIMAL otra vez para volver al modo de pantalla normal, el resultado final
obtenido se mostrard invertido.

55



56

9.7 CALENTAMIENTO EN ESTADO DE ESPERA

PARAMETRO TIPO SIMBOLO RANGO POR DEFECTO
temperatura 30°Ca 100°C 30°
CALENTAMIENTO ) s . .
tiempo - 5 a 300 min 10 min
EN ESTADO DE — 100"C
ESPERA et 12 horas a 24 horas  06:00 pm o 18:00
apagado

O1:MILE FLOR
n

O

SET METHOD

J1a0°c Sf AUTO

0000 5

T
[STARTI AEED =ru ;

OI:MILK FHOR
1
&=
O

UL OCk

120 5% AuTo

00009 =

[EXIT] [UPI RGN =ru. @wa

.-".-".f Sl
100"C

El calentamiento en estado de espera serd llevado a cabo por el
sistema si éste estd activado en el METHOD individual.

El calentamiento en estado de espera empezard sélo durante el
modo de pre andlisis.

Durante el calentamiento en estado de espera, el sistema
mostrard el simbolo en la parte derecha de la pantalla junto con
la temperatura de en estado de espera.

El calentamiento en estado de espera se llevard a cabo incluso si
el teclado estd cerrado.

Durante el calentamiento en estado de espera en modo de pre
andlisis, el analizador mostrard cualquier tipo de peso que se
encuentre sobre el plato.

El proceso de espera de calentamiento se para si la tapa estd
abierta durante el proceso de espera de calentamiento o si el
usuario va a cualquier ofro menU que no sea el modo de pre
andlisis.
Una vez que el tiempo programado para el calentamiento en
modo de espera finaliza, entonces el calentamiento parard.
El calentamiento puede volver a empezar si se producen una de
las siguientes condiciones:

-saliendo del modo de espera o

-cambiando los pardmetros de calentamiento del modo
de espera del METHOD cargado o

-abortando o saliendo del proceso de determinacién

de humedad.
9.8 PREFERENCIA ID
PARAMETRO TIPO SIMBOLO RANGO POR DEFECTO
ID1 Blanco
PREFERENCIA D2 Méximo 20 caracteres _Blanco
1D D 3 1 E 3 para cada ID Blanco
D 4 Blanco
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Para cada METHOD individual, el sistema contiene 4 preferencias ID.

En el METHOD de pre andlisis antes de iniciar el proceso de
calentamiento, el usuario puede cambiar la IDs presionando la tecla
CONMUTAR, con el usuario guardado cambiable.

El usuario podrd cambiar las IDs dependiendo de las configuraciones.
Fuera de cuatro, el nimero de ID que puede ser configurado saldré
sefalado de manera invertida.

En la pantalla de arriba, sélo el nimero 4 puede ser configurado y por
tanto sefalado.

Presionando la tecla CONMUTAR la seleccién ird a la primera opcién que
puede ser configurada en serie.

Las IDs configurables se indicardn con una marca de un tic.

En caso que no haya una ID disponible para la configuracién, la pantalla
mostrard sélo la lista de las IDs sin ninguna seleccion.

La tecla FLECHA IZQUIERDA estd disponible para volver a la pesada
simple y la tecla FLECHA ARRIBA y ABAJO, en caso que haya mds de una
ID configurada.

Si ninguna ID esté disponible o sélo una, entonces la tecla FLECHA ARRIBA
o ABAJO no estd disponible.

Con la seleccién el usuario debe presionar la tecla FLECHA DERECHA para
modificar la ID.

El usuario ahora puede introducir los valores alfanuméricos utilizando las
teclas NUMEROS vy las teclas ALFABETO.

Cada ID puede recibir un maximo de 20 caracteres.

El usuario puede presionar la tecla TARA para borrar el carécter actual y la
tecla retroceder para borrar los caracteres previos. La posicién del cursor
permanecerd en la misma posicion.

Cuando presione la tecla INTRO para confirmar los cambios, las IDs se
almacenardn y el sistema volverd a la lista ID.

Si el usuario presiona la tecla FLECHA IZQUIERDA para volver, el sistema iré
a la pesada simple sin guardar ningdn cambio.

Cambiar las IDs no afectard ningun otro pardmetro de los METHODs o las
configuraciones.

Esta caracteristica puede usarse cuando un contenedor en particular debe
trabajarse en dos etapas, con diferentes pardmetros.

Cuando se selecciona la caracteristica compilacién como Si en el submeng
de METHODs, el usuario puede llevar a cabo la determinacién de humedad
en dos etapas, una seguida de la otra.

Cuando el primer METHOD finaliza, el segundo METHOD empezard
automdticamente. El resultado del primer METHOD no seré almacenado y
actuard como el peso inicial para el segundo METHOD.

Este segundo METHOD empezard el calentamiento sin comprobar el inicio
del andlisis.

El sistema utilizard todas las otras caracteristicas del segundo METHOD
excepto la de inicio de andlisis y compilacién.

La informacién del segundo METHOD compilado serd solo considerada
como resultado final y serd almacenada como el resultado asociado al
segundo METHOD compilado.

Si se selecciona el almacenamiento con Batch inteligente y la opcién de
compilacién estd activada, el sistema mostrard el nomero Batch y el nombre
para el segundo METHOD de compilacion.

Cuando se utiliza Batch inteligente, el sistema preguntard para ‘crear Batch’
cuando se presione la tecla inicio.

NOTA: siempre que se cambien cualquiera de los pardmetros, excepto intervalo de impresién, numeracién,

compilacién, se bloquea el Batch actual activo.
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9.9 INTERVALO DE IMPRESION

Esta caracteristica puede ser utilizada cuando una muestra particular debe trabajar durante dos etapas con diferentes
pardmetros.

Tiempo: 60 segundos
INTERVALO hora ‘ 30 a 600 segundos
fin@ T T

* Para visualizar el resultado intermedio, el usuario puede configurar tanto el tiempo del resultado como el resultado
final.

e Resultado final: el sistema imprime directamente el resultado final.

e Tiempo resultado: segin el tiempo programado por el usuario, el resultado intermedio imprime en un intervalo regular
de tiempo cuando se estd realizando el calentamiento de la muestra.

9.10 NUMERAR

Absoluto

encendido

NUMERACION

Absoluto

encendido

ElE

* Absoluto encendido: la numeracién de la muestra se realiza desde la primera muestra de la determinacién de

humedad.

¢ Absoluto apagado: la numeracién de la muestra se realiza diariamente.

9.11 METODO REINICIAR

e Cuando se utiliza el METHOD reiniciar, todos los pardmetros de este METHOD en particular se reinician a valores por
defecto. La informacién almacenada en este METHOD también se elimina.

Yo SUR

ARE 7
METHOD DATA WILL EE LOST!!
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10. DATOS

DATOS
Tanto el METHOD como Batch Inteligente estarén disponibles depen-
diendo de la seleccién en la Configuracién

Batch Inteligente Batch 001
|  Batch 002
|  Batch 003
| Batch 100 visualizar estadisticas
Visualizar datos
Envidar datos
Vaciar Batch introducir contrasefa
Method Inteligente Method 01
| Method 02
|  Method 03
| Method 04 visualizar estadisticas
Visualizar datos
Envidar datos
Vaciar Batch introducir contrasefa

10.1 SELECCION METODO INTELIGENTE DE DATOS (METHOD INTELLIGENT)

ACCEDER AL MENU DE DATOS

- Menu GO TO tecla: presionar esta tecla durante dos segundos, aparecerd en pantalla el men¢ del
usuario. Utilizando la tecla derecha o izquierda el usuario puede seleccionar la informacién del mend.

- Sila informacién del ment se selecciona en la configuracién- tecla funcién, el usuario puede introducir la
informacién del mend directamente presionando corfamente esta tecla en la PANTALLA PRE ANALISIS.

SALIR DEL MENU DE DATOS:
- Tecla salir/reinicio: sale directamente de la pantalla de pre andlisis.
- Tecla mend. sale directamente para ir a la pantalla de pre andlisis.
- Tecla flecha izquierda: retrocede un paso.
- Encendido/apagado: retrocede en modo reposo.

- Tecla imprimir: cuando se presiona la tecla imprimir que aparecen en los lados de la pantalla, aparecerd
la impresién deseada.

SELECCION METHOD INTELIGENTE DE DATOS

* El usuario puede presionar la tecla FLECHA DERECHA para modificar los datos disponibles. Cuando presione esta tecla, el
usuario obtendrd las opciones para ‘Ver las estadisticas’, ‘visualizar informacién’, ‘enviar informacién’ y ‘vaciar METHOD'.

VISUALIZAR ESTADISTICAS

- La seleccion por defecto se producird en el primer sub-ment¢ de la lista que es el de ‘visualizar estadisticas’. La seleccién
P P P q

puede cambiarse utilizando la tecla FLECHA de ARRIBA y ABAJO.

59



- El usuario puede visualizar las estadisticas para el METHOD en particular presionando la tecla FLECHA DERECHA.
- Cuando el usuario presiona la tecla FLECHA DERECHA, las estadisticas aparecerdn en la pantalla 3.
- El usuario puede navegar a través de las estadisticas utilizando la tecla flecha ARRIBA/ABAJO.

Utilizando la tecla flecha izquierda el usuario puede retroceder un paso y abandonar las estadisticas.

- El nUmero de muestras que se ftoman en cuenta para calcular las estadisticas para un METHOD en particular se contardn y

almacenardn a través del factor n, que representa el ‘nimero de andlisis’. Por defecto este valor es cero.

- El valor de ‘n” aln continta incluso si cualquiera de los datos son eliminados.
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o4 COoRMN FLOUR EMFTY METHOD MEAM =IEB713.8 “AM
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LA ESTADISTICA CONTIENE

1)

2)

3) NUmero de andlisis
)
)
)

Ultimo resultado de informaciéon

Ultimo resultado de tiempo

N

Media

5) Desviacion estandar
o)
7) mdaximo

VISUALIZAR INFORMACION

Cuando el usuario seleccione ‘Visualizar Datos’ i presione la tecla FLECHA DERECHA para visualizar, el usuario podra

visualizar la informacién individual conjuntamente con su fecha y hora.

minimo

Tecla Arriba/abajo: el usuario puede navegar a través de la lista de datos utilizando la tecla FLECHA ARRIBA o ABAJO.
Tecla imprimir: imprimird la lista entera de datos.

Tecla flecha derecha: el usuario puede visualizar la informaciéon de una muestra particular sefalada.

Esta informacién incluye los pardmetros de esta informacién.

El usuario puede navegar a través de los pardmetros utilizando la tecla arriba/abajo.

Los pardmetros que aparecen en pantalla serdn:

-Nombre METHOD

-Unidad

-Pesaje asistido

-Inicio de andlisis

-Perfil calentamiento

-Condiciones de apagado

-Temperatura en modo de espera

-Compilacién

-Intervalo de impresién

-El usuario puede configurar esta impresién editando la informacién con formato de impresién a través de la

configuracién.

01 BEAEY FOOD MOATH | MOl EAEY FOOD BPOATARIMNFO
E13.8 ~AM _Ol1/06/2003 < i v METHOD O1 :BABEY FOOD
E72.0 “AM 017062003 UnIT XMOISTURE
03 Bs.2 “AM 01/06/2003 0308 FM HEIGH—-ASST 110 & +-—20-
o4 BB82.0 “AM O01/06/2009 0330 FM ETART OF AMNLS:AUTO ETARAEILITY
0s B7B8MH “AM O01/06/2003 04 30 FM DELAY INTERRUFT
+—EACHK] T DELT] [tvr T+ oonn]InFo—+ +—EACK] I [t ur [+ oowun]

ELIMINAR INFORMACION

e Tecla tara: el usuario puede borrar la informacién individualmente selecciondndola y presionando la tecla TARA para

eliminar.

* Cuando presione la tecla TARA, si la informaciéon estd protegida con contrasefa entonces el usuario deberd introducir la
contrasena.

* Si se introduce la contrasefa correcta, entonces aparecerd en pantalla el mensaje “ espere por favor” y después aparecerd

“ ELIMINACION DE DATOS CORRECTA’ durante 2 segundos. A continuacién la pantalla volverd a mostrar la lista de



datos.
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Aqui, la lista por debajo de la informacién ha sido eliminada y cambiard a una posicién mas adelante siguiendo la serie.

Una vez se ha infroducido la contrasena correcta, el usuario puede ahora eliminar los datos uno a uno y el sistema no pedird

la contrasena, siempre que el usuario realice los pasos en la misma pantalla.

Una vez que el usuario sale de la pantalla a través de la tecla izquierda, cuando se acceda a esta pantalla de nuevo el

sistema volverd a pedir al usuario la contrasefa de nuevo.

Incluso después de borrar toda la informacién una a una, las estadisticas del METHOD continuardn sin cambiarse,

considerando toda la informacién vieja.

M HMETHODWTISERDL,BAEY FOOD |

DELETE DATAr ERANGESWS =]
SUCCESSFLULLY

N+—=erck] T oeELT]

os I I I I I

ENVIAR DATOS

MEMNUMDATAMMETHODHWISE |

Cuando el usuario presione la tecla FLECHA DERECHA con O ARy FOoD e B oo
la opcién ‘enviar datos’ seleccionada, el usuario puede enviar EMFTY METHOD
informacién de la interfaz tal y como estd seleccionada en la [=EAcK] | [Tur |3 conun]—+senn

configuracion.

Cuando el usuario presione la tecla FLECHA DERECHA, el
sistema mostrard el simbolo esperar con el mensaje ‘enviar
informacién’ hasta que haya finalizado la opcién de enviar datos

y se haya enviado toda la informacion.

El usuario puede presionar la tecla CANCELAR para parar el

proceso de enviar informacion.

Después de enviar la informacién con éxito, aparecerd en
pantalla el mensaje ‘los datos se han enviado correctamente!’.

METHOD VACIAR:

MENUMDATAPMETHODHISE

FOL1LEAREY FOODFUWIEW STATISTICS

UIEW DATHA
SEMND DATHA

FMETHOLD

|

|+ conn]—+EMTY

M METHODWISEROL BREY FOOD |

ZEND DATAF ERREEEETEE

El usuario puede borrar toda la informacién de un METHOD
completo presionando la tecla FLECHA DERECHA con la opcién
vaciar METHOD seleccionada.

Cuando el usuario presione la tecla FLECHA DERECHA aparecerd en
pantalla la opcién introducir contrasefa, si la seccidon dispone de una
proteccién con contrasefa. El usuario debe introducir la contrasefa
correcta.

Si el usuario intfroduce una contrasefia incorrecta, aparecerd

en pantalla el mensaje ‘ErrorlContrasena Incorrectal” durante 2
segundos y el sistema saldrd de esta opcién del submenu.

Cuando el usuario introduzca la contrasefia correcta, el sistema
vaciard el METHOD y durante este proceso aparecerd en pantalla el
mensaje ‘vaciando METHOD'.

Cuando se elimine la informacién correctamente, el sistema mostrard
en pantalla el mensaje ‘“METHOD vaciado correctamente’ y después
procederd a salir de la lista de la informacién almacenada siguiendo
el METHOD inteligente.

En esta lista, el METHOD del cual la informacién acaba de ser
borrada aparecerd en pantalla pero sin ningun tipo de informacién.
Cuando se vacie la lista, las estadisticas del METHOD serdn

reiniciadas a cero.
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SELECCION DE INFORMACION BATCH INTELIGENTE

¢ Si la seleccién almacenada en la memoria de datos del meny
configuracién es ‘Batch inteligente’, los datos se almacenardn segin

los Batchs creados por el usuario.

HEWUrDATAREBATCHHTISE .
EATCH HISEF

Mo EATCH AYAILAELE los Batchs creados son 1,3 y 5, entonces los Batchs que se mostrardn
serdn B1,B3, B5 y no todos los Batchs.

* El usuario puede navegar arriba y abajo si se ha creado mds de un
Batch.

* Si el usuario introduce el menU de informacién, sin crear ningn Batch

Sélo se visualizardn los datos creados por el usuario. Por ejemplo: - si

MEMUMDATAMPEBATCHHWISE
EATCH WISE DLl EREASlsI=asN METHOD O1:
O2:BAEY FOODE EBAEY FOOD
O3 :BAEYFUD_AC
O4:EBAEYFUD_AA

OS5 EISCUIT

| [t vr |+ coun]—rooF

"

enfonces aparecerd en pantalla el mensaje “ no hay ningdn Batch

disponible” , tal como se muestra a continuacién : -

e Cuando el usuario presione la tecla INTRO en los datos del mend
principal, la lista de Batchs aparecerdn en serie, sin tener en cuenta el
METHOD al que pertenezcan.

* Cuando el usuario se encuentre en esta opcién, la seleccion se
encontrard en la parte mds alta de la lista. La seleccién se subrallara
con un color invertido y la pantalla también mostrard el METHOD al
cual pertenece el Batch seleccionado actualmente.

* El usuario puede presionar la tecla FLECHA DERECHA para introducir
el Batch disponible. Cuando presione esta tecla, el usuario puede
visualizar las opciones ‘Visualizar estadisticas’, ‘Visualizar datos’,
‘Enviar datos’ y ‘Vaciar Batch’.

* Visualizar estadisticas: presionando la tecla flecha derecha, el usuario
puede visualizar las estadisticas de un Batch en particular. Para mdés
detalles, el usuario debe consultar la vista de estadisticas del METHOD
inteligente.

VISUALIZAR INFORMACION

e el usuario puede visualizar la informacién presionando la tecla flecha derecha cuando la opcién ‘visualizar informacion’
aparece invertida en pantalla.

* El usuario puede visualizar la informacién adicional de cualquier dato particular presionando la tecla flecha derecha y
también borrar cualquier informacién con la tecla TARA. Los siguientes pasos a seguir son los mismos que los pasos a seguir
en la ‘visualizacién de datos’ del METHOD inteligente.

HMENUD DATAPEATCHHISEr ENVIAR INFORMACION
’ UIEW C o * los mismos pasos que en el METHOD inteligente.
SEND DATA
EmPTY ERTen VACIAR BATCH

— EACK] I [+ UF [+ Conn][—+vIEW

* Los mismos pasos que en el METHOD inteligente.



11.
PESO
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CALIBRACION

Calibracién Std. Wht.

Variable Wt.

Test
Wt programar numero ID
| ID1 10 caracteres alfa numéricos
| b2 10 caracteres alfa numéricos
ID3 10 caracteres alfa numéricos
: ID 4 10 caracteres alfa numéricos
Calibraciéon de temperatura Temp 1(100C)

Temp 2(150QC) CALIBRACION Temperatura Actual 1
Test

ACCEDER AL MENU DE CALIBRACION

MENL |-lJEI'uTR
PROGRAM SETTII'IJGS DATA [ HLIEFHTE
4+—LEFT]| | [+ REHT

* MenU tecla GO TO: presionar esta tecla durante 2 segundos y aparecerd en pantalla el mend del
usuario. Utilizando la tecla izquierda o derecha el usuario puede acceder al meny calibracién.

* Siel meny calibracién se selecciona en la configuracién- tecla funcién, el usuario puede acceder a la
calibracién directamente presionando de manera suave esta tecla en la PANTALLA PREANALISIS.

* Si el meny de calibraciéon estd protegido con contrasena, el usuario debe introducir la contrasefa
correcta. Si el usuario introduce la contrasefa incorrecta, el sistema pedird al usuario la contrasefa
de nuevo.

SALIR DEL MENU DE CALIBRACION
* Tecla RESET/EXIT: sale directamente a la pantalla pre andlisis
* Tecla Menu (GO TO): se dirige directamente a la pantalla pre andlisis
* Tecla flecha izquierda: el usuario puede retroceder un paso
* Tecla encender/apagar: retrocede al modo de espera

ESTRUCTURA SUBMENU CALIBRACION
* Después de acceder al menU de calibracién, el usuario dispone de dos opciones
* Peso

e Temperatura

TECLAS ACTIVAS

* Arriba/abajo: el usuario puede navegar a través de las opciones disponibles.

* Tecla izquierda: el usuario retrocede un paso

* Tecla derecha: para modificar cualquiera de las opciones seleccionadas.

e Tecla imprimir: imprime el estado de la calibracién de peso y temperatura anteriores asi cémo la
informacién

* Tecla Mend/Tecla EXIT: para abandonar directamente la pantalla pre andlisis.

* Tecla ON/OFF: para abandonar directamente el modo de espera.

HLV
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11.1 PESO CALIBRACION

Cuando el usuario presiona la tecla flecha derecha para modificar la opcién de peso, el usuario dispone de 3 sub

menuys:

MENUMCALTERATERHEIGHT |

[Fl=eadc Rl FERFORM CALIERATION

e B> Test de calibracién CALIERATION TEST

e A> Realizar calibracién

* C> Programar ID peso

+—EACK] | [+ o T+ ocoun]—=rooF

A> REALIZAR CALIBRACION

Cuando se presiona la tecla flecha derecha, se invierte la realizacién de CALIBRACION, el usuario dispone de dos

OPCIONES:

MrCALTERATEMLETGHTFFERFORM + ConFE

* Peso estédndar
FERFORM CALIERATION r EREEIIISTI=INE=RdcIsh
USER HEIGHT

* Peso usuario

+—EACH] | | N == |

CALIBRACION PESO ESTANDAR

PPUEIGHT FFERFORMFSTANDARD | e Si el usuario presiona la tecla INTRO para confirmar cuando
|Z| ERRORI El se ha seleccionado el meny PESO ESTANDAR, el sistema

SET FAN AND REMOVE HETEHT comprobard la condicién del peso que se encuentra sobre el

| | | | | plato ya que debe ser inferior o igual al 15% del mdéximo. Si no

se consigue esta opcién, la pantalla mostrard error a través del

sonido de una larga alarma.

Mostrard el ERROR DE CALIBRACION durante los siguientes dos
segundos y después procederd a dirigir al usuario a la pantalla

de REALIZAR CALIBRACION.

MeLIETGHTMPERFOREMMPSTRNDAED |

PPHEIGHT PPERFORMPSTANDARD realizar la calibracién.
FUT THE CALIERATICOMN WEIGHT ,
* Aparecerd en pantfalla el mensaje SITUE EL PESO DE
g CALIBRACION para 100.000 gramos. Después el usuario
| [ | I

deberd situar el peso estédndar certificado de 100 gramos sobre

CALIBRATION
FAILN

* Si se consigue esta condicién, entonces el sistema empezard a

el plato.

e El sistema esperard al peso y una vez que el sistema consiga la
estabilidad entonces mostrard el mensaje CALIBRANDO...

MeLIETGHTMPERFORMMSTANDARED I
CALTIERATIMG uux

100000 &

(=== | I | | | I

* Después de almacenar el peso de calibracién aparecerd en
BPLEIGHT FFERFORMESTANDARD pantalla el mensaje RETIRAR EL PESO DE CALIBRACION para

REMOVE THE CALIERATION HETIGHT

0.000 gramos. En este momento el usuario debe descargar el
plato.

* El reloj empezard el proceso durante 45 segundos, una vez

PP HEIGAT ) FERFORH CALIBRATION] infroducido esfo.
CALIERATING.es i , )
* El sistema esperard a que el peso sea retirado del plato y una
g vez que el sistema consigue la estabilidad entonces empezard a
o . .
—encK] | I I I mostrar en pantalla el mensaje CALIBRANDO...

PFPUEIGHT PPERFORMPSTANDARD | e Si la calibracién se ha realizado correctamente aparecerd en
CALIERATION pantalla el mensaje “CALIBRACION REALIZADA CON EXITO”
SUCCESSFULN
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MeLIETGHTMPERFOREMMESTRANDAED |

CALIEBRATION
ABORTEDN

e LIETGHTMPERFORMMSTANDARD |

EREOR!
HRONG WETGHT

MMLETGHTMPERFORMMSTANDARD |

CALIBRATION
FAILN

FERFORM CALIERATIONF STANDARD HEIGHT

i WETEHT
=200.000 &
+—EACH] | [+ o T+ oonn]—HooF
PPUETGHTPPERFORMMPUSER [+ conF
CAL WEIGHT ‘EEEIEER G
S0.000 To200.000
«—EeAcK]| T exsF] 1 I T 0-8
PrHETGHT FFERFORMELUSER [+ conF
CAL WEIGHT +EEENEEE &
O

+—EACE] T ERSF] I | [ 05

B> TEST DE CALIBRACION

PMCALTERATERLWETGHTRCAL TEST

ERROR!
SET PAN AND REMOUVE WEIGHT

MRCALTERATEMHMETGHTRCAL TEST

CALIERATION
TEST FAILN
| I’

PPCALTERATERHEIGHTRCAL TEST | |
FUT THE CALIERATION HELGHT

100000s &

[ = |
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* En cualquier momento, si el usuario presiona la tecla RESET/
EXIT para la cancelacién, el usuario saldrd del ment PESO
ESTANDAR y aparecerd en pantalla el mensaje “CALIBRACION
ABANDONADA" durante 2 segundos. A continuacién el sistema
se situard en la pantalla REALIZAR CALIBRACION.

Si hay alguna condiciéon invalida que significa que hay algin
error en la pantalla, se mostrard el error a través del sonido de
una alarma de larga duracion.

El sistema mostrard en pantalla el mensaje ERROR DE
CALIBRACION durante 2 segundos y después volverd a la
pégina de REALIZAR CALIBRACION.

Si el usuario presiona la tecla flecha derecha para modificar las
opciones cuando la seleccién se encuentra el PESO USUARIO,

dispondrd de la opciéon de editar el peso de calibracion.

Si el usuario presiona la tecla INTRO para confirmar cuando la
seleccién se encuentra en PESO USUARIO, el sistema empezard

a calibrar sin preguntar para editar el peso.

El rango del peso de calibracion del usuario es del 25% de la
capacidad de peso mdéxima, por tanto si alguien intenta introducir
el valor del peso de calibracién mdés alld de este rango, entonces
el sistema mostrard un mensaje de error en la pantalla durante 2

segundos y volverd a la misma pantalla de acesso

El procedimiento total para la calibraciéon es el mismo que el
necesario para la calibraciéon de peso estandar.

e Si el usuario presiona la tecla INTRO cuando se ha seleccionado
el test de calibracién, primero comprobard que la condicién
del peso que se encuentra sobre el plato sea inferior o igual al
15% de la capacidad del méximo de peso. Si no se consigue
esta condicién la pantalla mostrard el mensaje de error que se
muestra en la ilustracién.

* Mostraré el mensaje ERROR DE TEST DE CALIBRACION durante
los préximos 2 segundos y después se dirigird a la pagina TEST
DE CALIBRACION.

e Si se consigue esta condicién entonces el sistema empezard a
realizar el test de calibracion-

La pantalla mostrard SITUE EL PESO DE CALIBRACION para
100.000 gramos.
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MMCHALTERATERHWEIGHTMCHL TEST
TESTIMNG aeen

1000005 &

PPCALTERATERHEIGHTRCAL TEST | |

REMOVE THE CALIERATION WEIGHT

[y == |

CALIERATER
DIFFERENCE=0.002

CALIEBRATE?
DIFFERENCE=0.005
CAL RECOMMENDED!

MMCALTERATERLETGHTRCHAL TEST

CALIERATION
SUCCESSFULN

MRCALTEREATERHNETGHTRCAL TEST
|

MRCALTERATEMHETGHTRCAL TEST

ERROR!N
REMOUE HWEIGHT

CALIERATION
TEST FAILN

e El sistema esperard para el peso y una vez que el sistema

consiga estabilidad entonces aparecerd en pantalla el mensaje

“TESTANDO...

* Después del test de calibracién de peso aparecerd en pantalla

el mensaje RETIRE EL PESO DE CALIBRACION para 0.000

gramos.

e El sistema esperard a que el peso sea retirado del plato, y una

vez que el sistema consiga la estabilidad mostrard en pantalla el
mensaje “TESTEANDO...

* Después de realizar el test de calibracién el sistema mostrard el
resultado tal como se muestra en la pantalla 2 y esperard para

la instruccién.
¢ Si la diferencia es inferior a 3d entonces no se recomendard la
calibracién.

e Si la diferencia es mayor o igual a 3d entonces aparecerd en
pantalla el mensaje ‘CALIBRACION RECOMENDADAI! tal y

como se muestra a continuacién.

* Si el usuario presiona la tecla INTRO en cualquiera de las
opciones que aparecen a contfinuacién, la pantalla mostrard el
mensaje CALIBRACION CON EXITO!! durante dos segundos y
volverd a la pantalla TEST DE CALIBRACION.

* Si el usuario presiona la tecla FLECHA IZQUIERDA, el sistema
volverd a la pantalla TEST DE CALIBRACION.

e Esta informacién se imprimird automdticamente.

C> PROGRAMAR NUMERO ID PESO

P CALTEEATEMHETIGHTFUT SET IO [+ SonF
HEIGHT SET ID:EEESHEE=EE-

+—EACH] T exsF] I

MEMUMCALIBRATEPMEIGHT [+ conF FFLEIGHTFUT SETID FIDOL [+ conr
WEIGHT ¥ PERFORM CALIBRATION
AEODXAECDE CALIEBRATION TEST
AEDDH ABCDEARBCDE WETGHT SET T0 1 \CEEEEEEEE
= [m = [m by o E i
[ AREC | 0O-3 —BACK] [T uFr [ coun][HooF +EACK] T ERsF] | [ REC T 0O-8
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e Si el usuario presiona la tecla flecha derecha (para modificar) cuando la opcién seleccionada se encuentra en el ment

PROGRAMAR PESO NUMERO ID, se accederd en el ment PROGRAMAR NUMERO ID PESO.

Hasta 4 IDs pueden ser modificadas en esta opcion.

Después de presionar la tecla FLECHA DERECHA para modificar esa opcién, la lista de las cuatro ID de los cuatro pesos

programados aparecerd en pantalla.

Cada ID puede tener un mdaximo de 16 caracteres de valor alfa numérico. No es necesario introducir todos los 16

valores alfanuméricos.

Por defecto, todas las IDs estdn en blanco.

Cualquiera de las ID estdn activas en cualquier momento.

Esta ID activa serd reflejada en los resultados impresos y aqui se verd reflejada con un tic.
El usuario puede seleccionar y activar una de las IDs utilizando la tecla FLECHA ARRIBA-ABAJO vy la tecla INTRO

respectivamente.

Después de presionar la tecla FLECHA DERECHA para modificar, la ID actual se mostrard con en pantalla con el brillo

infermitente en el primer cardcter.

El primer cardcter no debe ser un espacio vacio.
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* La tecla TARA se utiliza para borrar el cardcter que se encuentra actualmente en el cursor.

e Cuando el usuario presione la tecla alfa numérica, este valor serd insertado en el lugar donde el cursor estd intermitente.

* Si el usuario presiona la tecla TARA para eliminar, el cardcter en la posicién del cursor serd eliminada y todos los caracteres
de la posicién izquierda serdn después situados a una posiciéon a la derecha.

* Es necesario presionar la tecla INTRO para guardar el valor cambiado.

e Cuando el usuario presione la tecla INTRO para confirmar el cambio el sistema retrocederd un paso en el submend.

* Si no se presiona la tecla INTRO, el cambio no se almacenard y el Gltimo valor serd el que permanecerd.

11.2 CONTADOR CALIBRACION

e Si el usuario se encuentra en la posicién del ment de PESAR
y las opciones en pantalla son REALIZAR CALIBRACION, FFCALTERATEFRTENMPFREFORET |

TEST DE CALIBRACION y PROGRAMAR EL NUMERO ID DE LAST CAL PERFORMEDM2ZE.-01.~09
PESO , y si el usuario presiona la TECLA BATCH/METHOD CALIERATION COUNT #9999

entonces el sistema mostrard el informe del test de calibraciéon

+— EACK] I | I I

en pantalla.

* la cuenta mdxima que puede realizar el contador de
calibracién es de 9999; si el contador va mds alld de este nimero el contador volverd a empezar la cuenta por si solo.

* La fecha de la Oltima calibracién realizada también aparecerd en pantalla.

11.3 CALIBRACION DE TEMPERATURA

Cuando el usuario presiona la tecla flecha derecha cuando se ha seleccionado la temperatura, el sistema mostrard dos
opciones si el usuario presiona la tecla IMPRIMIR:

MENLIFCHALTERATE b I

* Realizar calibracién
CALIERATE F HETEHT
= e Test de calibraciéon

+—EACH] | [+ o |+ conn]—HMooF

NOTA: el usuario deberd usar el sensor externo de temperatura el cual estd
calibrado para realizar la calibracién de temperatura. Por favor, consulte la
figura adyacente.

11.4 REALIZAR CALIBRACION

HMENLF CALIERATEE | - Si el usuario presiona la tecla flecha derecha para modificar, cuando la
CALIERATE b METEHT seleccién en el ment se encuentra en la opcién REALIZAR CA,LIBRACION,

el sistema accederd en el menU de REALIZAR CALIBRACION vy pedirda
—EACH] | [+ uF |+ ooun]—rooF permiso para editar la calibracién de temperatura PUNTO 1.

Por defecto el valor serd la Oltima temperatura calibrada.

B TEMPERATUREFPERFORMFFOTNT 1]+ conF

e Estos caracteres pueden ser introducidos utilizando las teclas

EDIT CAL TEMFERATURE P-l: E NUMERICAS
soToEsn e No se incluye el punto decimal.
+—ERcH] T ERsF] | I | e .

El espacio en blanco no estd permitido durante la calibracién.

La tecla TARA se utiliza para eliminar el cardcter actual en el cursor.

PP TEMPERATUREPPERFORMPPOTINTL] - . .
CALIBRATING..: o * La posicion del cursor serd la misma.
l 0 0 0 * Presionar la tecla INTRO para confirmar el valor que ha sido cambiado y
oo:1s:0D . c después preguntar la segunda temperatura punto 2.
X § | I 1 I
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(PP TENPERATURE P PERFORM P POLAT 1]+ conr

CALIERATE NS«

- U.Uc,

== | | | |

M+ TEMPERATURE R FERFORMFFOTINT 1]+ conF

SET CAL TEMFERATURE HiE[=K=[=]

B i

+—EACH] TOELT | I I | O

FFTEMFERATURE F FEEFORMMFOTNTE]

CALTERATING aua -

o0:15:00 - C

L

[=EE=I=N | | | | |

FFTEMPERATURE M PFERFORMF FOTINT 2]+ conF

CALIERATIMG aus

oo0:00:00

00 'cl

R == | | |

M+ TEMFERATUREFFERFORMMFOTNTZ[ +H ConF

ZET CAL TEMFERATURE ki sla]a] ) c

+—EACE] T OELT | | | [ 039

I|PPTEP1F'ERF|TLIREPPERFDRP1F I

M TEMPEEATUREMFPERFOREME

CALIEBRATION
SUCCESSFULN

ERROR!
OUT OF RANGE

4l
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CALIERATION
FAIL!

|

e TEMPERATURE M PFERFORMM I
I | | |

Se da el rango para la temperatura, por ejemplo de 50°C a 175°C.

Si el usuario introduce una temperatura que estd fuera de rango entonces
aparecerd en pantalla un mensaje de error diciendo que la temperatura es
invdlida y después de dos segundos el sistema volverd a la misma pdgina
otra vez.

Presione la tecla INTRO para confirmar el valor que debe ser cambiado.
Cuando presione la tecla INTRO para confirmar, el sistema empezard el
proceso de calibracién tal como se muestra a contfinuacion.

En este caso se estd considerando que las dos opciones son 100°C vy
150°C

Una vez el sistema ha funcionado durante 15 minutos el usuario debe leer
la temperatura en el sistema de termémetro. HLV pedird que se introduzca
la temperatura al sistema que el usuario ha leido en el termémetro. Debe
intfroducir manualmente la temperatura de calibracion PUNTO 1.

El valor por defecto serd la Gltima temperatura calibrada.

Estos caracteres pueden ser introducidos utilizando las teclas NUMERICAS.
No se permite el espacio en blanco en la temperatura de calibracion.

El punto decimal es fijo.

La tecla TARA se utiliza para eliminar el cardcter que estd en el cursor

actualmente.

Presione la tecla INTRO para confirmar el valor que debe ser cambiado.

Presione la tecla INTRO para confirmar, el sistema empezard a calibrar la
temperatura de calibracién PUNTO 2.

Una vez se han cumplido los 15 minutos de tiempo, el usuario debe leer
la temperatura en el termémetro, a continuacién el sistema le pedird que
introduzca la temperatura en el sistema, que el usuario la ha leido del
termémetro. Debe introducir manualmente la temperatura de calibracién

PUNTO 2.

El valor por defecto seré de 150°C.

El procedimiento para introducir el segundo punto de temperatura es el
mismo que el seguido en el punto 1.

Presione la tecla INTRO para confirmar el valor que ha sido cambiado.
Cuando el usuario presione la tecla INTRO para confirmar, el sistema
mostrard en pantalla el mensaje de que la calibracién ha tenido lugar
con éxito durante 2 segundos. Después el sistema volverd a operar en la
pantalla de calibracién.

La informacién se imprimird después de una calibracion exitosa. Debe
imprimirse.

NOTA: después de introducir la temperatura manualmente en el sistema, si la diferencia de cualquiera

de los puntos o los dos puntos, entre la temperatura observada y la temperatura medida por el sistema

es superior o igual al 20%, aparecerd un mensaje de error en pantalla durante 2 segundos.

* Mostrard el error de calibraciéon durante los dos préximos segundos y después volverd a funcionar en la pantalla de

calibracién.



11.5 TEST DE CALIBRACION

e TEMPERATURERCAL TESTRFETL

.. 1000¢ [

(== | | | I |

[+ conF

e TEMPERATURERCAL TESTRFETL
TESTING.

1000¢

PFTEMPERATUREFCHAL TESTRPTL

[+ conF

[0==]

oo:00:00
[y = |

[+ con

E
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+—EACH] T Ex=F] | | ] 039
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CAL RECOMMENDED!
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El usuario presiona la tecla INTRO para confirmar cuando la seleccién
del menu se encuentra en la posicién TEST CALIBRACION. Se accederd
en el ment del TEST DE CALIBRACION.

Después de en el test de temperatura de calibracién el test empezard
durante 15 minutos para el punto 1.

Presione la tecla RESET/EXIT para cancelar y parar el proceso.

Una vez se han pasado los 15 minutos de tiempo, el usuario debe leer
la temperatura en el termémetro. En este momento el sistema pedird
la intfroduccién de la temperatura al sistema que el usuario ha leido en
el termémetro. Debe introducirla manualmente para la temperatura de

calibracién PUNTO 1.

El procedimiento completo para introducir la temperatura es el mismo
que para realizar la calibracion.

Cuando presione la tecla INTRO para confirmar, el sistema empezard a
testear la calibracion de temperatura PUNTO 2.

El usuario debe introducir la sonda del termémetro dentro de la cdmara
y el reloj empezard y funcionard durante 15 minutos.

Una vez ha transcurrido el tiempo de 15 minutos el usuario debe leer
la temperatura en el termémetro. A continuacién el sistema pedird que
se introduzca la temperatura en el sistema que el usuario ha leido en el

termémetro. Debe introducirla manualmente para la calibracién de la
temperatura PUNTO 2.

El procedimiento para introducir la temperatura para el punto 2 es el
mismo que en el punto 1.

Presione la tecla INTRO para confirmar el valor que ha sido cambiado.

Después de realizar la prueba de calibracién mostrard los resultados tal
como se muestran en la pantalla 4 y esperard para las instrucciones.

Si la diferencia entre los dos puntos es inferior al 1%, no recomendard la
calibracién de la temperatura tal como se muestra en la pantalla 4.

Sila diferencia en cualquiera de los puntos es mayor o igual al 1%, entonces
aparecerd en pantalla el mensaje CALIBRACION RECOMENDADALIL, tal
y como se muestra en la pantalla 1.

Si el usuario presiona la TECLA INTRO cuando se realiza el test, la
pantalla mostrard durante 2 segundos el mensaje CALIBRACION CON
EXITO!!, y se incrementard el contador de la temperatura de calibracién
por 1, y volverd a la pantalla del TEST DE CALIBRACION.

Si el usuario presiona la TECLA FLECHA IZQUIERDA en cualquiera de las
condiciones mencionadas anteriormente, volverd a la pégina del TEST

DE CALIBRACION, sin incrementar la cuenta de calibracion.

Esta informacién se dard en el formato impresion.

NOTA: Después de dar tanto la temperatura manualmente como a través del sistema, si la diferencia de

cualquiera de los puntos o de los dos puntos entre la temperatura observada y la temperatura medida

por el sistema es mdas del 20%, entonces no dard la opcién de calibracién tal y como se muestra a

continuacién.
Necesitard agregar la impresion
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* Si el usuario se encuentra en el mend TEMPERATURA vy las opciones en la pantalla son REALIZAR CALIBRACION, PRUEBA

DE CALIBRACION y el usuario presiona la tecla METHOD/BATCH, entonces aparecerd la informacién de la prueba de

calibracién en pantalla.

* La cuenta mdéxima para el contador de calibracién es de 9999; si el contador supera este nimero vuelve a empezar a contar

por si solo.

PFCALIEFATEPTENFRREFORT [Fox
LAST CAL PERFORMEDMZE-O7.-09
CALIERATION COUNT 9999

—erer] I I I I

12. PREPARACION DE LA MUESTRA

Cuando se prepare una sustancia para el andlisis, en andlisis simultdneos de muestras, el usuario debe asegurarse que la cdmara

de temperatura se encuenira, aproximadamente, a temperatura ambiente o, preparar la muestra mientras la pantalla muestra

(ABIERTA), en vez de la temperatura de la habitacién. La pantalla mostrard a punto, asi la muestra no perderd humedad antes

de ser analizada.
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12.1 REALIZAR EL ANALISIS INICIAL PARA UNA NUEVA SUSTANCIA

Para probar como los rayos ID del halégeno son absorbidos por la muestra y convertidos en calor. La impresion de los
valores intermedios del proceso de secado proporciona al usuario esta informacién ya desde un principio.

Nuestro equipo técnico ha descubierto que la configuracién de la temperatura seleccionada durante el tipo de secado
halégeno normalmente es inferior a la configuracién de la temperatura utilizada cuando se estd trabajando con un horno

de secado.

En muchos casos, las condiciones para el apagado automdtico cumplirdn con los requisitos del usuario. Si el resultado
final es mayor o menor al esperado, intente variar la configuracién de la temperatura de calentamiento antes de recurrir a

un pardmetro diferente de apagado.

Cuando se analizan las muestras que pierden su humedad, sélo lentamente o cuando se opera con un analizador de
humedad fria, el modo completamente automdtico puede finalizar pronto la rutina de secado, si no detecta ningln
progreso analizable en la rutina de secado en estas condiciones. En este caso, precaliente el analizador de humedad
durante 2-3 minutos utilizando la temperatura en modo de espera antes de empezar la rutina de secado o seleccione un
pardmetro diferente de apagado

Adaptar el analizador de humedad practicamente al METHOD ya existente (METHOD horno) ( Si es necesario):

El andlisis de humedad se utiliza frecuentemente a cambio de otras técnicas de secado (como el horno de secado), porque
es fécil de usar y necesita un tiempo de andlisis mds corto. Es preferible que usted adapte este METHOD al del analizador
de humedad para obtener valores comparables a los obtenidos por el METHOD de referencia estédndar.

12.2 REALIZAR MESURAS PARALELAS

Coja una muestra fresca y dividala en dos partes iguales.
e Determine el contenido de humedad de la primera mitad utilizando su METHOD estdndar de andlisis

* Analice la segunda mitad de la muestra en el analizador de humedad.

UTILICE LAS SIGUIENTES CONFIGURACIONES:

* Modo automdtico para las condiciones de apagado.

e Configuracion de temperatura inferior a la utilizada con el METHOD de secado del horno
e Configuracién de temperatura para sustancias orgdénicas; 80°C-120°C

e Configuracién de temperatura para sustancias inorgdnicas: 140-175°C

S1 EL RESULTADO PARA LA SEGUNDA PARTE NO SE CORRESPONDE CON EL DE LA
PRIMERA
e Primero, repita el andlisis utilizando una configuracién de temperatura diferente

e Después utilice el modo peso/tiempo (tal como 2mg/30s, 5 mg/30 s o el modo inteligente).

EL MODO INTELIGENTE sugerird las condiciones deseados de apagado del usuario en términos de peso/
tiempo (e.g. 1 mg/60 segundos). Las condiciones de apagado inteligente monitorizan el proceso de secado y calculan las
condiciones del apagado semi automdtico para los resultados esperados del andlisis. Después guarda los pardmetros en
la rutina del programa.
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VARIAR LAS CONDICIONES DE APAGADO, Sl ES NECESARIO

¢ Incrementar el reconocimiento del punto-final: programar los pardmetros a 3mg/50s o 5mg/60s.

e Disminuir el reconocimiento del punto final: programar el parémetro a 10mg/30s o 5mg/10s.

SELECCIONAR UNA PARTE REPRESENTATIVA DE LA SUSTANCIA COMPLETA COMO
MUESTRA

e Un nUmero especifico de muestras individuales para el control de calidad

* Muestras que indican que una tendencia es suficiente para un control en-proceso

* Homogeneizar el producto antes de tomar la muestra, si es necesario, a través de:

* Mezclar o agitar.

* Coger muchas muestras de diferentes dreas del producto

e Coger muchas muestras a intervalos definidos

Coja sélo una muestra cada vez para realizar un andlisis determinado y prepararlo tan pronto como sea posible. De esta
manera, no perderd o ganard humedad como resultado de las condiciones ambientales.

Si usted necesita analizar varias muestras a la misma vez, las muestras deben estar selladas en contenedores herméticos,
para asegurarse que las condiciones de almacenamiento no alteran el estado o condicién de estos ejemplos:

» Sustancias calientes o altamente voldtiles pierden su humedad de manera muy répida.
e Si usted almacena las muestras en un contenedor, la humedad puede condensarse en las paredes del contenedor.

¢ Si el contenedor es demasiado grande o no estd completamente lleno, la muestra puede cambiar su humedad debido

al aire que aln contiene el contenedor.

PREPARANDO UNA MUESTRA
Cuando rompa una muestra, evite cualquier contacto con el calor: el calentamiento produce pérdida de humedad.
Rompa la muestra con:
* Mortero
e Trituradora
* Machacadora
Para liquidos que contienen sélidos, utilice:
e Un mezclador de vidrio
e Una cuchara

* Un mezclador magnético

Utilice sélo las basculas Baxtran con bandejas desechables ya que estdn realizadas con un alto estandar y la calidad de su
superficie asegura la obtencién de una humedad precisa.

APLICAR UNA MUESTRA AL PLATO DE ALUMINIO DESECHABLE

Aplique la muestra a el plato de muestras con una capa fina e igualada (altura: 2 a 5mm, peso: 5 a 15 g); si no:
* Una muestra aplicada desigualmente dard como resultado una distribucién no uniforme del calentamiento
* Una muestra no puede secarse completamente
e El tiempo de andlisis se prolongard innecesariamente

* La muestra se incendiard o una corteza/piel se formard sobre la superficie como resultado de una capa demasiado
gruesa

* La corteza dificulta o imposibilita que la humedad se escape de la muestra durante el proceso de secado

* Una cantidad incierta o desconocida de humedad continGa en la muestra
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APLIQUE MUESTRAS DE LiQUlDOS, MUESTRAS DE PASTA O MUESTRAS QUE PUEDAN
DESHACERSE CON UN FILTRO DE FIBRA DE VIDRIO, ENTRE LAS VENTAJAS SE
ENCUENTRAN:

e Distribucién uniforme debido al efecto capilar

¢ El liguido previene que se dobleguen juntas o formen gotas

* La humedad puede evaporarse mds rdpidamente en superficies mds grandes

e Considerablemente mds conveniente que el “METHOD de arena de mar”

Cuando las muestras para el secado contienen azicar, puede formarse una corteza o capa y sellar la superficie, un filiro
de fibra de vidrio es particularmente til. La humedad puede evaporarse en curso a través de la superficie del filtro. El
usuario puede prevenir o limitar la formacién de la corteza/piel situando el filiro de fibra éptica en la parte superior de la

K e e
K Ko =

CUBIERTA SOLIDA, MUESTRAS SENSITIVAS AL CALOR CON VENTAJAS DE UN FILTRO DE
FIBRA DE VIDRIO INCLUYEN

¢ Calentamiento suave; la superficie de la muestra estd protegida de un calentamiento excesivo.

muestra.

* Pueden seleccionarse configuraciones de temperaturas mds altas
e Uniformidad de la superficie de muestra

* Evaporacién més répida de la humedad

Reproducibilidad excelente para muestras que contienen grasa. Prevencién de la formacién de

cortezas/pieles. Los solventes pueden aplicarse a la muestra para prevenir la formacién de cortezas/

pieles durante el andlisis. El solvente aplicado no afecta de ninguna manera el resultado final del

andlisis.

e Aparece el mensaje ‘Reabrir la cémara de la muestra con dos segundos de retraso’, en la parte inferior de la pantalla,
cuando se prepara la muestra para afiadir solvente para la determinacién de la humedad.

e Aplicar solvente a la muestra.

* Cerrar la cédmara muestra y empezar el andlisis como es usual.

EVITAR LA FORMACION DE CORTEZAS EN LAS MUESTRAS:

Para evitar que aparezcan cortezas en las muestra, puede afadirse solventes a la muestra después de iniciar la mesura. El
solvente afadido no tiene ningln efecto en el resultado final de la determinacién de la humedad.

* Empezar a mesurar, automdticamente o presionando la tecla START/STOP

¢ La tapa de la cdmara del analizador de humedad puede abrirse cuando la pantalla muestre el mensaje retraso de 2
segundos. Durante este periodo, las palabras “Anadir solvente” aparecerdn en pantalla.

¢ Después de anadir el solvente debe cerrar la tapa de la cdmara, el analizador empezaré el proceso de evaporacion del
solvente. Tan pronto como la cantidad del solvente afnadido se evapore, aparecerd en pantalla el mensaje “Preparacion
de solvente completada” y después empezard la determinacién de humedad normal.
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13. EJEMPLOS DE MUESTRAS;

13.1 DISODIUM

13.2 MILK

13.3 ZUMO EN POLVO
13.4 PASTA DENTHFRICA

13.1 MUESTRA DE TARTRATO DISODICO

TARTRATO DISODICO
Example 1: SECADO ESTANDAR CON UNAS CONDICIONES AUTOMATICAS DE APAGADO

Una muestra de peso de alrededor de 5 g de tartrato disédico, se utiliza para examinar el andlisis de humedad. El andlisis
durard el minimo de tiempo requerido para calentar, con un perfil de calentamiento estdndar y deteccién automdatica
completa de finalizacién del andlisis. Incluso la distribucién de la tecnologia de calentamiento se asegura que no tiene
lugar ningUn calor abrasador. Los pardmetros se programan como se detallan a continuacién:

METHOD Number Preferencia ID
01 configuracién de fébrica
NUmero METHOD Preferencia ID
METHOD Name __ ) Compile
Nombre METHOD Di Sodium Compilar configuracién de fébrica
ombre
U.NIT %M Print ,InierY,GI configuracién de fébrica
Unidad Intervalo de impresién
Weight Assist Target wi= 5 grams Numbering p ‘on de fabri
Asistencia Peso  Tolerances= 10% Numeracion “OMguracion aefabrica

Start of Analysis
Inicio de Andlisis

Heating profile , o
Perfil de calentamiento Estandar (105°C)

Switch-off nfiguracién de fdbri
ApOngO CcO guracio e Ta ca
Method Number : 01 ) ID preference : Factory settings
Method Name : Di Sodium Compile : Factory settings
Unit ] TO%M Print Interval : Factory settings
weight Assist : Target wt = 5 grams Numbering : Factory settings
) Tolerances = 10 %
start of Analysis : Factory settings
Heating Profile : Standard [ 105°C ]
Switch- off : Factory settings
[Auto]
\
PASOS A SEGUIR PRESIONAR TECLA PANTALLA
OO0:0EFAULT 110 5% AuTo
0.
ENCIENDA EL ANALIZADOR DE
HUMEDAD o g
—|
SET METHOD [5TRRT MEEH =zt @-a
MEMNU [+ ENTR
Presione la tecla MENU para entrar en GOTO I i- ilf
el meng principal \E_/ EERIEWNE SETTINGS DATA  CALIERATE
+—LEFT] | | | [+ RGHT
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Entrar en el mend METHOD

START
« | STOP

|HENUPHETHDD I
O1:MEHOD O1 Enu'c :1 -:/H

O=:MEHOD O2
O3:MEHOD O3 STNDORD S0To MOISTURE

O4:MEHOD O4

+—EACK] T cELT[Sacorv ]+ ur T4 cown]—HooF

Edicién del METHOD 01

MENURHETHODOMOIMETHOD 0O1 |

LAnSHE] METHOD 01
UnIT
HWEIGH-ASSIST
START OF ANALYSI=S
HEATIMNG FROFILE

+—EACK] 1 |t ur |+ ooWn]—HoDF

Introducir el nombre del METHOD

Para pasar del modo
alfabético al numérico

-@+&  WXYZ
o viceversa

TARE Para borrar o

retroceso

FRHETHODKROL.METHOD O1RNAME [+ conF
METHOD WAME ¢ IIEREEE]
+—EACE] T DELT] | 0-g

Confirmar el nombre introducido

START
P |STOP

MENURMETHOOMOI-OTSOOTLUM 1

CISODIUM
UNIT
WEIGH-ASSIST
START OF ANALYSIS
HEATING FROFILE
+—EACK] | |t ur |+ DowWn|—HoDF

Navegar para peso asistido vy

modificar

MEMNUsMETHOOMOLIOTSOOTUM |

NAME aFF

START OF HEHLYSIS
HEATIMNG FROFILE

+—EACK] I [+ ur [+ oconn]—=HooF

FRMETHODMOLDISODIUMEL-AST [+ conF

WEIGH-ASSISTHEREE -~
an

+—EACK] I [t uvr |4 ookn]—=wooF

Modificar pardmetros

FRHMETHODMOLOTSODIUMEH-AST [+ conF

HEIGH—-ASSISTkOFF -~
TARZET WEIZHT 100 &
TOLERANCE os o«

+—EACK] I [t uvr [+ oown]—=wooF

Editar valores a Ej: 5gs/10%

_@+&

WXYZ

a

nn Utilizar para

desplazarse

TARE Para borrar o

retroceso

FRMETHOOMOI:OTSOOTUMML-AST

WEIGH-ASSIST Ok
TARGET HEIGHT [EEENW SRAMS

[+ conF

TOLERANCE 10
10 To 1=8.0
+—EACK] | [tur J4+oonn] O3

Confirmar valores

START
« |STOP

FRHETHODMOL:DISODIUMEH-AST [+ conF

HEIGH-ASSISTEOFF -
TARGET HWEIGHT 5.0 &

TOLERANCE 1o ¥
[+ vur T4 coun]—wooF

+—EACK] |

Confirmar que la asistencia de peso
estd encendida

START
« | STOP

MEMUMMETHODOMOL:OTSOOTUIM I
NAME OFF
’UNIT

START OF ANALYSIS
HEATING FROFILE

+EAcK] | ]t uF

[+ cown]—+mooF

Navegar por el perfil de calentamiento
y modificar

MEMNUMMETHODOMOL:OTSOOTLM |

NAME STANDARD

UnNIT
HEIGH-ASSIST
START OF ANALYSIS
iio0'C

[QHEATING FROFILE]
|t uF

+—ERCH | 1 | + Dok ] —+HODF
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nu WPHE THOOPO1:OTS00TUMFHEAT [+ conr
HEATING
FROFILE } AGIEGES =~ -
) e N GENTLE
Perfil modificar calentamiento RAETID
Utilizadas para navegar por la STEFS iiomc
seleccién +EACK] | [+ or [ 1 ooun]—HooF
FHMETHODMOLIDTSOOTLUMMHERT ]+ conF
_@+&  WXYZ
. . ° HEATING FROFILEFSTAMNDARD
Editar valores. Eg: 105°C TEMFERATURE ISR -
TARE Utilizadas para 3o To 150
+—EACK] T DELT] | | | IVEE]
borrar o retroceder
FRMETHODMOLIDTISOOTILUMMHERT T+ conF
Confi | valor introducid START | STOP HEATING FROFILEFSTANDARD
onfirmar el valor introducido P SENEERATURE MBS
ag To 150
+—ERCK] T OELT] 1 1 ] 09
HMETHODMOLIOTISOOIUMMHEAT [+ conr
HEATING
FROFILE + BRG] Iy
Confirmar el perfil de calentamiento pELTLE
STEFS 105
+—EACK] | [+ vur T4 coun]—HooF

Navegar por el perfil de
calentamiento y modificar

MENUFMETHOOROL.DTSOOTUN I

UNIT AUTOMATIC

HEIGH-ASSIEST

=TART OF ANALYEIES —

HEATING FROFILE 1
J=HITCH OFF CRITERICON |

+—EACK] | [t+vur T4 coun]—rooF

FHMETHODMOLIOTSOOTUMESHOFF [+ conF
SWITCH OFF b EIEGRERETS =
; ici MARNUAL
Seleccionar las condiciones de MAnE "_1
USER DEF G/T

apagado USER DEF XUST —_—

+—EACK] | | I = |
Utilizada para navegar por la seleccién
MEMUMHMETHODOROLOTSAOOTUM
UNIT AUTOMATIC
START| WETIGH-ASSIST
i icié START OF ANALYSIS

Confirmar la condicién de apagado « |STOP SRR o AL S l_q
[J=HITCH OFF CRITERIGON -
+—EACK] | [t+ur |4 oown]—rooF
OO0:0EFAULT 1100 5% AuTo
o

Salir de la pantalla de pre andlisis

RESET | EgT

. 00009 _

SET METHOD [START] [FEEN Zhe. @eea

Introducir el METHOD de carga

METHOD
\BATCH

[+ LoRD

METHODMOODEFAULT
O1:DIS0DIUM Euu'c :1 7”

O=2:METHOD O2

Seleccionar y cargar METHOD

Utilizada para navegar por la selecciéon

O3:METHOD O3 ||ETnOrRD h
OOMETHAD O AUTO MOISTURE
+—EACK] | [+ur T4 ooun]
[METHODKOO:OEFAULT [HLoAD

O0:DEFAULT

O=:METHOD O Ems-c :1 7

o=:METHOD 03 | |EThorRD ¥
OSHETHOD O3 AUTO MOTSTURE

START
P | STOP

+—EACK] | | N = |
O1:0I500TUM J1o5c 5% auto
o

. 00009 _

SET METHOD [START] [FEN Zhe. @eea
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Iniciar el proceso de secado

START
« | STOP

O1:0I500TUM J1o5c 5% auTo
0

o 0078g _

SET METHOD [START] [OEEM st Geed
O1:0I500TUM J1o5c 5% auto
0

Abrir la cdmara. Situar el plato de TARE 0 0 7 8 i ~

luminio de Baxt

aluminio de Baxtran O A 9
SET FAN [TARE] READY=m gQewed
O1:0I500TUM _1o5c 5% auto
I a

. 00009

PEEFARE SAMPLE [OPEMN] EEADY=m oeem

Preparar muestra: esparcir de manera
igualada los aproximadamente 5
gramos de cristales finos de tartrato
disddico sobre el plato. La barra de
asistencia aparece en pantalla con un

O1:0IS00IUM C 50 HIJTI:I
0 | Y E>|||||||||||

. 5001s =

PEEFARRE SAMPLE [CLOSEIREADY = Qed

perfil rojo.
O1:0DIS0O0IUH 105" 5% AuTo
0+ W e
Cerrar cdmara 5 0 0 l —
Retraso 1 O . 9 T
DELAY 1 SEC [OFEN] Zhk. gl
Ol:0I500TUM J1o5c 5% auTo
0 W y
—
Retraso 2 5 0 0 l
. g ..
DELAY 2 SEC [OFEN] THkL gl
Ol:0IS0D0TUM J1o5c 5% auto
0 W Y
START ! -
Empezar secado - STOP 5 0 0 l
[STHET] IHLL Qe
Cabecera de impresién FLERSE WAIT I
o TTTTTTTTTTTTmTTTmTTT [WATTING. ..
29/12/2011 02:33PM
CITIZEN SCALE INDIA
ModeT no. MB 200
Serial no. 06
ver. no. 1.1.3.18
User ID QC LAB UNIT1
Method 11: DISODIUM
start of analysis:
Automatic NO
Stability YES
Delay YES
Heating STANDARD
Temp 105° ¢
Sw-off AUTOMATIC
Standby OFF
Compile OFF
Init. Wt. +5.001g
O01:0I500IUM T105tc 5% AuTo
o m Y
, e
EMPEZAR ANALISIS o :/M;._fﬁ
L) L) -
00:00:11 2B8°C gMcsHMIn Bk Qeend
O01:0I500IUM T105tc 5% AuTo
o m Y
Impresién necesaria de resultados o
e M
intermedios O . /;M ;
00:03:31 105°C 11SMG. MIn BNk Qeend
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Imprimir resultado intermedio

00:03:31hrs + 9.73 %M

Conmutar unidades

O01:0I500IUM T105tc 5% AuTo

0 .
902502
00:03:31 105°C 11SMG. MIn znu. n.- =

O01:0I500IUM T105tc 5% AuTo

0 .

S 1083/=:Z
00:03:31 105°C 11SMG. MIn znu. n.- =
O01:0I500IUM T105tc 5% AuTo
0 .

" ID 4 0 6 //5:'5\5\\

= ) g/l
00:03:31 105°C 11SMG.MIn Bk Qeend

Conmutar unidades

OL:0IS00IUN
0 m

T105tc 5% AuTo

lU 8 g ATRD //?5\\
]

o M
00:00:11 28°C oMcsHMIn BNk Qeend

OL:0IS00IUN
0 m

T105tc 5% AuTo

11092/5%
o YD
00:00:11 28°C oMcsHMIn BNk Qeend

Satisfacer condiciones de apagado

Imprimir pie

00:03:31hrs + 9.73 %M
Fnl. wt. +4.205 g
00:11:41hrs + 15.68 %M
29/12/2011 02.45PM
Name :

FINALIZAR ANALISIS

OL:0IS00IUN

0 . Y
-

) . /.M Eno,

00:11:41 105°C YMG HMIn T Ehw el

(Nota: se asume que anteriormente han sido realizadas un par de determinaciones de humedad)

Visualizar la historia del METHOD

cargado

OL:0IS00IUN

o0~ .

@

o / END,
24-12/2011 022 '-IEPH +— BHLL Gl

Navegar por la historia

lzquierda-pasado

OL:0IS00IUN
0 m Y

o 565 /M

g4-12-2011 O2:05FPH + —+%t =nw gen

T105tc 5% AuTo

OL:0IS00IUN

[ | Y
o 5 6 g
L ]
o . /.M &,
cH-/12-/2011 01:30FPH =+t  =@mhl Qe

77



Derecha-vuelta al presente

OL:0IS00IUN
0 m

o 1565/Mes

g4-12-2011 O2:05FPH + —+%t =nw gen

T105tc 5% AuTo

Visualizar estadisticas del METHOD

OLDIS0O0IUN

o STRATISTICS —
RESULT [15.E8xM ANLYS. 03

T105tc 5% AuTo

cargado STOEV. ¢ momsM  Mawoasema  GND,
28941242011 03:00FH +  @mRLL Qe

29/12/2011 03:00pPM
CITIZEN SCALE INDIA
Model no. Mb200
Serial no. 06
ver. No. 1.1.3.22
User ID QC LAB
UNIT1

Imprimiendo Estadisticas

Method 11:DISODIUM
Statistics

No. of anls n 3
Mean 15.67 %M
Std. dev. 0.02 %M
Minimum + 15.65 %M
Maximum + 15.69 %M
29/12/2011 03.00pPMm
Name :

O01:0I500IUM T105tc 5% AuTo

1 m 4

Salir para finalizar el andlisis l 5 6 8 :/M ENlD
EIOEIIll:'-Il 105°C HMG/MI;J t ‘:*nu.m

Pantalla pre andlisis para la proxima
muestra de andlisis

RESET | EgT

OO0:0EFAULT T 1107 5% auTo
o

o 42059 _

SET METHOD [START] [EEM =rw. aem
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Baxtran

HLV
13.2 MUESTRA DE LECHE
METHOD Number Preferencia ID
02 configuracién de fébrica
NUmero METHOD Preferencia ID
METHOD Name Milk Powder Compile 4 de f4bri
Nombre METHOD leche en polvo Commailer configuracién de fébrica
UNIT | Print Interval _ . o
Unidad ol Intervalo de impresién ceniiigueEEn coitlrce
we.lght .ASSISt off Numbe",n,g configuracién de fébrica
Asistencia Peso Numeracién
Staﬂ Of Anul,ysl.s configuracién de fébrica
Inicio de Andlisis
Heating profile Gentle (105°C, 3 min)
Perfil de calentamiento  suave ( 105°C, 3 min)
Switch-off User de g/t (2mg/60
Apagado  sec)
def usuario G/T ( 2
mg/60 segundos)
Method Number 02 ID preference : Factory settings
Method Name : Milk Powder Compile : Factory settings
unit %M Print Interval : Factory settings
weight Assist : off Numbering : Factory settings
Start of Analysis : Factory settings
Heating Profile : Gerntle [105°C,3min]
Switch- off : User def G/T [2mg /
60sec]
PASOS A SEGUIR PRESIONAR TECLA PANTALLA
OO:-OEFAULT 110 5 AUt
[l
ENCIENDA EL ANALIZADOR DE @ U 0 0 U
HUMEDAD o g
SET METHOD [START] [EEM Ehi Qg
MENL [+ ENTR
Presione la tecla MENU para entrar en GO TO I i- IIE
el ment principal \E_/ FREENE SETTINGS OATA  CALIERATE
+—LEFT| | | | | = RGHT
ME LU [+ ENTR

Ry ar| |&E
METHODS EX4uedles ODATA CALIEBRATE
4+ LEFT] | | | [+ RGHT

Entrar en la configuracién del ment S-I;A_FT | STOP

MEMUMSETTINGS ¥
L ANGLUAGE]
CATE AND TIME
DATA STORAGE MODE
AUTD ZERD TRACKIMNG
WEIGHT FILTER

ﬂ ENGLI=SH (LK.

+— EACK] I [tuvr T+ oown]—rooF

MENUMSETTINGSFOATH STORE |+ conF
Navegar por el modo de DATA STORAGE MODE kIEWEEENRES -~
almacenamiento de datos y modificar EATCHWISE

+— EACK] I [t+ur T4 oown]

MENUMSETTINGSMOATH STOREE [+ conF

Seleccionar el modo Batch inteligente

DATA STORACGE MODEFk




START | sToP

MENURSETTINGSFOATH STORE [+ conF

DATA STORAGE MODEEk
ARE

A ALL DATA MWILL EE L

+—BHCHI I I I I

«
P |

Confirmar el modo Batch inteligente START | STOP

MENUFSETTINGS k |+ conF
LANGUAGE EATCHWISE
DATE AMD TIME

AUTO ZERD TRACHING
WEIGHT FILTER

EXIT
Salir de la pantalla de pre andlisis RESET| 17,)

+—EACK] 1 [t ur |+ ooWn]—HooF
MENUESETTINGS K [+ conF
LANGUAGE ERTCHWISE

DATE AND TIME

AUTO EEﬁd ;RHCHING
HEIGHT FILTER

+— EACK] I [+ ur [+ ooWn]—=HooF

METHODMOODEFAULT [+ LoAD

O1:DISO0TUM K *
. T i .
Introducir el METHOD de carga GOIIO DE:METHOD O |J un: :‘1 A
= OFMETHOD O3 | |STUORD  AUTO HEISTURE
\-/ O4Y:METHOD O4
+— EACK] I [+ ur T4 oown]
METHODMOOIODEFAULT [+ LoAD

Teclas a utilizar para navegar a través
Seleccionar y cargar METHOD -
de la seleccion

OO:DEFALULT 105%¢

O1:0TS00TUM / b *
O2:MILK FHOR EX] BOSEC J
DIMETHOD O3 USFR_DEF
pomeTHoD oo WEEMTEE LR The MOTSTURE
+—ERCK] | [+ ur T4 conn]

START

O2:MILEKE FHORE  =ELECT BATCH 105w e 3=
0

—
< 0 0 7 8 g __
O .
SET HMETHOD [START] EEERL Shih e
[O2iMILE FHORMERTCHRSELECT |
GOTO EFTCH LISTFEER
Crear Batch \E]/
( presionar durante 2 segundos) +EACK] | | | [#creT
_@+& _ WXYZ
O2:HMILEK PHORMEATCHRCEEATE [+ conF

Para cambiar del modo
Introducir el nombre Batch ABC alfanumérico al numérico

TARE

Para borrar o retroceder

NEW EATCHFOOL [nEEI=Fg-Tak}

+ERcK] T oeLT] I [ AEC MR-

Confirmar el nombre Batch START
. . « STOP
infroducido

O2:MILEK PHORMEATCHRSELECT [+ conF

EATCH LISTr[ENeEEI=i-lafs] -
oz

+—ERCH] T OELT] [+ ur T4 conn]

Seguir los 3 pasos para realizar mds
Batchs

[O2MILE FHOEFEATCHRSELECT [+ conF
EATCH LISTHOLO02-01-2012

O2.03.-01-2012

o

o4:

+—ERCH] T OELT] [+ ur T4 conn]

Utilizar estas teclas para navegar a

Seleccionar Batch

través de la seleccién

O2:MILEK PHORMEATCHRSELECT [+ conF
EATCH LIST k[ EEMEER=NEeEE]

O2:03-01-2018

O3.04-01-2018

o4:

+—ERCH] T OELT] [+ ur T4 conn]

START
« | STOP

O2:MILE FHOR l02<01<8018 105 e 3=

IES
0 L] 9 e ]
SET METHOD [START] [FEEE =re. e
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Iniciar el proceso de secado

START
« | STOP

O2:MILE FHOR lO02~01<8018 105 e 3=
0

o 0078s _

SET METHODO [STARTI GEGEM =tk Qesg
I]IIIVE:MILK FLOR l02<01<8018 105 e 3=
Abrir la cdmara situar plato de TARE —
aluminio Baxtran 0O 9
L] T
SET PAN [TARE] READOY=n Qeeeg
O2:MILE FHOR lO02~01<8018 105 e 3=
0 ;

. 00005 —

FREFARE SAMFLE [OPEN] READY=nw Q-

Prepara la muestra: si el peso es inferior
a 200mg

O2:MILE FHOR l02<01<8018 --l05% e 35
I a0

- 0188y =

FREFARE SAMPLE EEADY BhL. Qe

Si el peso de la muestra es de 200 mg
o mds, aparecerd el sefal de cierre

O2:MILE FHOR l02<01<8018 --l05% e 35
I 2

- 02089 =

FREFARE SAMPLE [CLOSEIREADY mnw geewg

Condicién de error: si se retira la
muestra y el peso es inferior a 200 mg,
cuando cierre la cdmara aparecerd en

pantalla el error con el mensaje

O2:MILE FHOR l02<01<8018 --l05% e 35
I 2

- 0188y =

FREFARE SAMPLE [CLOSEIREADY mnw geewg

O2:MILE FHOR lO02~01<8018 105 e 3=
I £
—

T

FREFARE SAMFLE AGATIN READY=nw Q-

I]IIIVE:MILK FLOR l02<01<8018 105 e 3=
Abra la cédmara otra vez. SitGe un plato . s -
de aluminio Baxt ’ TARE
e aluminio Baxtran O A 9
SET PAN [TARE] READOY=n Qeeeg
O2:MILE FHOR lO02~01<8018 105 e 3=
0 ;

. 00005 —

FREFARE SAMFLE COPEN] READY=nw Q-

Prepare la muestra: esparcir la
pasta de dientes de manera igual,
aproximadamente 3 gramos, sobre el
plato

O2:MILE FHOR lO02~01<8018 105 e 3=
o m 4

o 30409

FREFARE SAMPLE [CLOSEIREADY mnw geewg

Cierre la cdmara

O2:MILE FHOR lO02~01<8018 105 e 3=
o m 4

o ... 30409 ..

Retraso 1

OELAY 2 SEC [OFEN] BrikL  Qeend
O2:MILE FHOR lO02~01<8018 105 e 3=

o m 4
—

Retraso 2 3 0 4 0
o X g ..
OELAY 1 SEC [OFEN] BrikL  Qeend
O2:MILE FHOR lO02~01<8018 105 e 3=

o m 4
—

Iniciar secado 3 0 4 0
o . g ..
[STARTI ErikL Qeend

Cabecera de impresién

FLEASE WALT |

HATITING...

| | I | |
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EMPEZAR ANALISIS

02/01/2012 11:12pPM
CITIZEN SCALE INDIA

Model no. Mb200
Serial no. 03
ver. No. 1.1.3.22
User ID QC LAB
UNIT1

Method 2: MILK POWDER
Start of analysis
Automatic NO
Stability YES
Delay YES
Heating Gentle
Temp 105°cC
Time 3.0 min
Sw-off WEIGHT
/TIME

Standby OFF
Compile OFF
Init. Wt. +3.040 g

O2:MILK FHDRE
0 m

O

00.00:16 28°C oMe. MIn

l02~01<8018 105 e 3=
i

02742

g |y =L =}

Resultados intermedios. La impresién

es necesaria.

O2:MILK FHDRE
0 m

O

00:01:54 105°C goMGsMIn

l02~01<8018 105 e 3=
[P

28347

|y =L =

Imprimir el resultado intermedio
Condiciones de apagado satisfechas

Imprimir pie.

00:1:54hrs + 2.83 %M
Fnl. wt. +2.916 ¢
00:11:41hrs + 4.11 %M
Name :

FINAL DEL ANALISIS

O2:MILK FHDE
0 W

O

lO2~01<8018 105 e 3=

4.1 1 /Mee

00.04:43 105°C BMG MIn t mhw Qeed

Peso final en pantalla

RESET | EgT

O2:MILK FHDE
03

o

SET METHOD

lO02~01<8018 105 e 3=

23169 _

[STARTI [EEMH =hw Qeed

Pantalla pre andlisis

TARE

O2:MILK FHDE
03

o

SET METHOD

lO02~01<8018 105 e 3=

0000s _

[STARTI [EEMH =hw Qeed
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13.3 MUESTRA DE ZUMO EN POLVO

Baxtran

HLV

Method Number
Method Name

unit

weight Assist
Start of Analysis
Heating Profile
Switch- off

03 ID preference
pwdr juice Compile

%M Print Interval
off Numbering

Factory settings
Gerntle [60°C]
Factory Settings [Auto]

settings
settings
settings
settings

Factory
Factory
Factory
Factory

METHOD Number

Preferencia ID

03 configuracién de fébrica
Ndmero METHOD Preferencia 1D
METHOD Name pwdr juice Compile . e
Nombre METHOD Compilar configuracién de fébrica

zumo en polvo

UNIT
Unidad

%M

Print Interval
Intervalo de impresion

configuracién de fébrica

Weight Assist
Asistencia Peso

off

Numbering
Numeracién

configuracién de fébrica

Start of Analysis
Inicio de Andlisis

configuracién de fdbrica

Heating profile
Perfil de calentamiento

Gentle (60°C, 3 min)
suave ( 105°C, 3 min)

Switch-off
Apagado

configuracién de fdbrica
(auto)

PASOS A SEGUIR

PRESIONAR TECLA

PANTALLA

ENCIENDA EL ANALIZADOR DE
HUMEDAD

OO0:DEFAULT T110°C 5% AUTD
0

- 0000s _

SET METHOD [START] [EEN Zti. Qeed
|HETHEIDI*E|E|:EIEFF|L|LT [+ LoAD
METHOD O01L:0I=00TIUM K *
Introducir el METHOD de carga BATCH O2:METHOD O2 HI_J 110%c _11 .
N/ O=:METHOD OF
DoETHoD oo - TMERD AUTo MOISTURE
+—EACK] I [t+ur T4 oown]
METHOOMOOIDEFAULT [+ LoAD
OO:DEFAULT
01:0TS00TUM *
Seleccionar y cargar METHOD OZ:MILKE FPHOR H — Ec A
STNORD  TIMED HMOISTURE
Teclas a usar para navegar a través —|PFMETHAD O
] [+=ERcK] I [+ ur T4 oown]
de la seleccion
- LT ]

Entrar en mentU de configuracién

START
« | STOP

O03:FLHOR TUICE
0

» 0000s _

SET HETHOD [START] [FEN Zre. e

Iniciar el proceso de secado

TARE

O3d:FHDE TUICE
i

o 00789 _

SET METHOD [START] [REE =re. o

I B0 % 3.
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Abrir la cdmara, situar la bandea de
aluminio Baxtran

O03.FHOFE TUICE o~ B0°C % Ao
0

o 00789 _

SET HETHOD [START] [AREEM =t Gea
O03:FHDOE TUICE I~ B0 & Ao
] 2

» 0000s —

PREFAREE SAMPLE COFPENM] EEADYSh Qeeso

Preparar muestra: esparcir los polvos
del zumo de manera uniforme sobre el

plato, aproximadamente 3 gramos

0~ |

o 30729 =

PREFARE SAMPLE [CLOSEJREADY Bl Qs

O03:FHDOE TUICE I~ B0 & Ao
Y

O03:FHOR TUICE el T
0 m u.s
Cerrar cdmara 3 0 7 2 s
Retraso 1 O . 9 oo ;
OELAY 2 SEC COPEN] DHkL Qe
O03:FHOR TUICE I~ BO°C % 3.
0 m
Abrir la cdmara y afadir solvente 3 l ? 2
o g ..
AOO SOLVENT CCLOSE] Dk Qe
O03:FHOR TUICE I~ B0 % 3.
Cerrar la cdmara e iniciar el proceso 0 .
START
o 3 1729 i
o Gl L9 ...
ADO SOLUVENT CELAOSE] IHLL Qe
El sistema no mostrard el andlisis de O3:FUDR TUILE - e G
humedad en la pantalla hasta que -
el peso sea equivalente a la muestra
RN
afadida sea procesado O0:23:56  BO°C EHLL oeed
03/01/2012 11:00AM
CITIZEN SCALES INDIA
Model no. MB 200
Serial no. 03
Ver. No. 1.1.3.22
User ID QC LAB UNIT1
Method 03: PWDR JUICE
start of analysis:
L b AUtOH_]a.'l_:'IC NO
Imprimir cabecera stability VES
Delay YES
Heating STANDARD
Temp 60 °C
Sw-off TIMED
Time 3.0 min
standby OFF
Compile OFF
Init. Wt. +3.072 g
O3:FHOR TUICE I~ B0 % 3.
0w 4
4 T
INICIAR EL ANALISIS —
O - /:M i
00:00:06 BO0°C oMesMIn ZHkL Qg
O3:FHOR TUICE I~ B0 % A
0- m 4
Es necesario imprimir los resultados U l U z’.;.-;‘;\\
infermedios o /M .
o0:01.24 BO°C 1Ms<MIn ZhkL Qg

Imprimir resultados intermedios

00:01:24hrs + 0.10 5w
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Baxtran

HLV

I:IEI FHORE TUICE Nl LN |
] y
A STOF DRCING 7 R
SALIR DEL ANALISIS START | sr0p R 7
« O R
00.02.00 BO°C 1HM&-MIn DML Qeel
O3FHDE TUICE s I B0 B an
Nota: si se presiona la tecla iniciar/ o . -
/.4".-"'\'\'\
stop, se confirmard la salida de la 0 l 3 555
determinacién de humedad o /H Lieiiiy
00:02:01 BO0°C gHs<MIn b g = =}
Fnl. Wwt. +3.096
00:03:00hrs + 4.16
Se han realizado adecuadamente las 03/01/201 171 :04pPM
condiciones de apagado. Name :
|mpresién pie e e e e e
uD;I-PNDR TUICE o o~ B0 Ao
FINALIZAR EL
ANALISIS o A M END
00:03.00 BO°C J.ME-/MII‘I.I b g = =}
o~ B0 % an

Proyeccién peso final en pantalla

RESET I EgT

O

SET METH

O3:FLOR TUICE
0

30639

oo [STARTI AEEM =ri. o

Pantalla pre andlisis

TARE
O

O03:FLHOR TUICE
0

SET METHOD

I~ B0 & Ao

0000s _

[START] [FEN Zre. e

13.4 MUESTRA PASTA DE DIENTES

Method Number
Method Name

unit

weight Assist
Start of Analysis
Heating Profile
Switch- off

04

Toothpaste

%M

off

Factory settings

ID preference

Rapid [100°C] COMPILE
Factory Settings [Auto] Print Interval
Numbering

: ID1 - white paste

: ID2 - LOT NO. 3015

: QC DEPARTMENT

: Id4-Al
PHARMACEUTICALS

: Factory Settings

: Timed [60 sec]

: Factory Settings

METHOD Number

Preferencia ID

03 ) configuracién de fébrica
Numero METHOD Preferencia 1D

METHOD Name toothpaste Compile . el

Nombre METHOD pasta de dientes Compilar comiguracion ge 1abred
UNIT | Print Interval Time (40 sec)
Unidad oM Intervalo de impresién .

p tiempo ( 60 segundos)

LA L off mir = A configuracién de fdbrica

Asistencia Peso

Numeracién

Start of Analysis
Inicio de Andlisis

configuracién de fébrica

Heating profile
Perfil de calentamiento

Fast ( 100°C)
rédpido ( 100°C)

Switch-off
Apagado

configuracién de fébrica
(auto)
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PASOS A SEGUIR

PRESIONAR TECLA

PANTALLA

ENCIENDA EL ANALIZADOR DE
HUMEDAD

OO0:DEFAULT T110°C 5% AuTD
-

» 0000s _

SET METHOD [START] [REM =te. -

|HETHI:IDH:IEI:EIEFFIULT |+ LoAD

O1:0I=00TUM

[ -
Introducir el METHOD de carga MEITLOD OZ:HMETHOD O I_Jllﬂ": ;‘1 /{H
BATCH OIFHMETHOD O3 | ISTNDRD  [oTo MOISTURE
O4:METHOD OH
+—EACK] I [t+ur T4 oown]
METHODMOOIODEFAULT [+ LoAD
OO:DEFALLT
D01:0IZ00IUM ﬁ .
Seleccionar y cargar METHOD O=:MILK FHOR I e .
: STNDRD TIMED MOLSTURE
Teclas utilizadas para navegar o  |PHEMETHAOD oM
i o [+—EeRcK] I [t+ur T4 oown]
través de la seleccion
I B0C & an

Entrar en el mend configuracion

O3d:FHDE TUICE
i

o 00009 _

SET METHOD [START] [REE =re. o

Iniciar el proceso de secado

START
« | STOP

O03.FHOR TUICE
0

o 00789 _

o~ B0°C % Ao

SET HETHOD [START] [AREEM =t Gea
O03:FHDOE TUICE I~ B0 & Ao
0
gbrircomaro,sﬁuorelplo‘ro de aluminio TARE 0 0 ? 8
axtran 0 9
SET METHOD [START] [AREEM =ti. Qe
O03:FHDOE TUICE I~ B0 & Ao

(I |

. 00005 =

FPREFAEE SAMPLE COFENM] EEADY B Qeeso

Preparar muestra: esparcir de manera
uniforme el polvo , aproximadamente
3 gramos sobre el plato

O3:PHDE TUICE
0 m

. 30729 =

PREFARE SAMPLE [CLOSEJIREADOY mh Qe

I B0 % 3.

Cerrar cdmara

Retraso 1

O03.FHOR TUICE
0 m

- 30729

o~ B0°C % Ao

OELAY 2 SEC COPEM] bl WA - s =

Iniciar el proceso de secado

START
« | STOP

O2:TOOTHPASTE
0

o 00789 _

SET METHOD [START] PFFN =ruw. oo

T-100vc 5% auto

Abrir la cdmara.

Situar el plato de aluminio Baxtran

TARE

O49:TOOTHFRASTE TI-1007c 5% auto
0

o 00789 _

SET FAN [TARE] READY=zr. or-gQ

D'-| TOOTHFASTE JT-1007c 5% auto
s

. 0000s =

PREPARE SAMPLE [OPEM] READY=ru. .:I.- 2
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HLV

O4:TOOTHFPRASTE JT-100vc 5% auto
Preparar muestra: esparcir la pasta de P . .4
dientes de manera uniforme sobre el ? 5
plato, aproximadamente 2,5 gramos. O g
PREFARE SAMPLE [ELOSEJREFIDY:nu. n'- a1
O4:TOOTHPASTE 100" 5% auto
0 m
Cerrar la cdmara
Refroso ] o 3 ? 5 9 ALY )
DELARY 2 SEC [OFPEN] poLy U - S0 -
O49:TOOTHFRASTE TI-1007c 5% auto
0/ = Nt
—
Retraso 2 2 3 ? 5
. 9 ..
DELAY 1 SEC [OFEN] b= VR - L -
O4:TOOTHPASTE =100 5% auto
0/ = b
—
Empezar secado 2 3 ? 5
o . 9 ..
[START] bolg VR - s -
IMPRESION CABECERA FLEASE WALT |
1 1
10/G1/2012 LE:05AM
CITIZEN SCALES INDIA
Mode]l no. MB 200
Serial no. 03
Ver. NoO. 1.1.3.22
User In aC LAB UNIT1
method D4: TOOTHPASTE

start of analysis:

Automitic N
Stability YES
Delay YES
Heating RAPID
Te 0o *c
Su-oft AUTOMATIC
Standby OFF
Compile OFF
Init, Wt, +2.375 @
EI:I:-TCIOTHPFISTE J-100%c %% suto
INICIAR EL ANALISIS 0 2 ? 2N
o 7 M
00:00:08  29°C oMesmMIn TNl Qeed
EI:I:-TCIIJTHPFISTE T-1007c 5% suto
Se ha alcanzado el tiempo del ' o
intervalo del impresién l 8 0 2 /Hi
00:01:00 141°C Y2 MG MIN b=Ta VU - - |

Resultado impresion intermedia

00:01:00hrs + 18.02 =M
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Nota: después de cada intervalo de
tiempo ( 60 segundos seleccionados)
el resultado intermedio se imprimird
hasta que finalice el andlisis

00:0L:00hrs + 18.02 WM
00:G2:00hrs = 24 .84 30
O00:03:00hrs + 27.45 M

00:04:00I

irs + 28,04 BM

Se han satisfecho las condiciones
necesarias para el apagado

Impresion cabecera

WHITE FASTE

LOT No.3015

0C DEPARTMENT
Al PHARMACELITICALS

Frl. Wt

+1.710

00:03:00hes + 28,08

03/01/201
Name;

11:10PM

FIN,ALIZACIéN DEL
ANALISIS

00:04:15 99°C ;mwn:m z:nu. n g

El peso final aparece en pantalla

O4:TOOTHPRSTE
B ]

©
SET METHOD

T-100°c S5 auto

17 10g —

[START) FFFE =rw. S--a

Pantalla pre andlisis

O0:DEFRAULT
0

©
SET METHOD

J110mC K% AuTo

000s _

-
[START) [RRER =zrw. S--a
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14. MENSAJES DE

Baxtran

HLV

ERROR

130t 5% AuTo

1. CARGA INFERIOR

* Si la carga inicial sobre el plato es, en cualquier momento de
la operacién, de menos de un 5% de la capacidad maxima, el
sistema mostrard un mensaje de error en pantalla. El mensaje
serd ‘Error!l Balanza con carga inferior Peso inferior a 5%’, con
un sonido de alarma.
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2. SOBRECARGA

* Siel peso de la muestra, en cualquier momento de la operacién,
es mayor a 200 gramos, entonces aparecerd en pantalla un
error de sobrecarga: ‘Error!! Sobrecarga de balanza’ con un
sonido de alarma largo.

* La pantalla mostrard el peso, siempre que éste no sobrepase
a 200.009 gramos. Si sobrepasa esta carga aparecerd en
pantalla sélo el mensaje de error.

* Continuard en la condicién de error hasta que el peso se
reduzca a sus limites.

T 130t 5% auTo
1 0¥

OFERATICON TIMEQUT

3. ERROR DE ESTABILIDAD

* Si no se consigue la estabilidad durante los 45 segundos de la
operacién de tara, aparecerd en pantalla el mensaje ‘Errorl!
Se ha acabado el tiempo de operacién’.
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4. DETERMINACION DE HUMEDAD

* Si la temperatura de cdmara estd por debajo del perfil de
de

empezard el proceso de determinacién de humedad. En

temperatura calentamiento programada, el sistema
cualquier ofro caso, mostrard un mensaje de error durante 2
segundos, fal y como se muestra a continuacién, y el sistema
volverd al modo de pre andlisis, donde el usuario necesita

presionar la tecla de vuelta a empezar.

* Si el peso de la muestra sobre el plato es inferior al minimo de
peso requerido-de 50mg para empezar el proceso de secado-
aparecerd en pantalla el mensaje ‘Errorl Muestra de peso
inferior a 50 mg!” con un sonido de alarma. El mensaje que
aparecerd en pantalla serd ‘Preparar muestra otra vez’

M METHODOMOIICORN FLOURKHEART

FHEATING FROFILEFSTANDARD

I

! TNVALID VALLUE

4. METHOD

* Si el usuario introduce el valor fuera de rango para cualquier
pardmetro en METHODs, entonces aparecerd en pantalla el
mensaje “Error: calor invalido”

* Ejemplo: aqui, si el usuario introduce una temperatura que
estd fuera del rango dado por el sistema, entonces aparecerd
en pantalla el mensaje: “ERRORIIVALOR INVALIDO”
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DATE SETTIMG kDDA MM A

01 0O =008
ERROR! TNVALID DATE

2) Tiempo:

MEMUMSETTINGSMOARTE/TIME

TIME SETTIMNGEHH MM
10816 AM
ERROR! INVALID TIME

3) Fecha:

HEMUKSETTINGSROATEATIME

DATE SETTING kDD AMMAYYYY
01 0 20039
ERREOR! DATE TOO QLD

4) Autocierre:

MEMURSETTINGS kEEYPAD LOCK

FAUTO=LOCH F TIME
[EQIgkdl]
ERROR! INVALID TIME

5) USB

COMMUMTEATION ERROR

ERROR! HOST AFF NOT ACTIVE

1. CHECK CAELE
2. START ¥LSE AFF¥

6) TEST DE CALENTAMIENTO

MEMUKSETTINGSHHEARTER TEST

TEST COMFLETE k[mlallipyTmyy

HENUMSETTINGS RPASSHORD

FASSWORD FROTECTION kK
ERROR! INCORRECT FAS

5. CONFIGURACION
1) Fecha:

-Cuando se introduzcan valores que van mds alld del rango
, presionando la tecla INTRO, se mostrard el mensaje de
‘Error!IValor invdlido’

-Introducir un valor mayor que el rango especificado mostrard un
mensaje de ‘Error: fecha invalida’.

2) Tiempo:
De manera parecida, si el valor introducido para el tiempo

se encuentra fuera del rango proporcionado por el sistema,
aparecerd en pantalla el mensaje ‘Error!!ITiempo invalido’.

3) Fecha:

Debe introducirse la fecha después de la fecha de
manufacturacién.

4) Autocierre:

Si el usuario introduce un tiempo erréneo, por ejemplo un
tiempo que se encuentra fuera del rango proporcionado por el
servicio, enfonces el sistema mostrard en pantalla el mensaje de

‘ERRORITIEMPO INVALIDO”
5) USB

Si la determinacién de humedad empieza sin seleccionar
previamente el USB en la configuracién de la interfaz, la
aplicacién USB no ha empezado o el cable es defectuoso (o no
estd conectado), aparecerd en pantalla el siguiente mensaje.

6) Test de calentamiento:

-Si después de 10 minutos la temperatura no se encuentra en un
rango del 10% de la temperatura de calentamiento, por ejemplo
de 135°C a 165°C, el sistema mostrard un mensaje de error

tipo “ Contacte con su proveedor”.
7) Proteccién de contrasena:

-Hay muchas secciones en el analizador de humedad que
se encuentran protegidas con contrasena. El usuario puede
modificar la configuracién y aplicar contrasefa a los METHODs,
configuraciones, formato de impresién, borrar datos, calibracién,
secado, efc.

-Y las caracteristicas tales como METHOD de reiniciar, reinicio
configuraciones y reinicio fdbrica estén, por defecto, protegidos
con contrasena.

-Si el usuario intfroduce una contrasefa incorrecta para un drea
ya asegurada y para borrar datos, entonces el sistema sélo
preguntard por la contrasefia una vez y después retrocede un

paso.
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1) PESO CAL
bPUEIGHT FERFORMESTRNDARD

ERRORN
SET PAN AND EEMOUE LETGHT

2) PESO CAL:

BMUETGHTFPERFORMESTANDARD

ERRORN
WRONMG HEIGHT

3) PESO CAL:

MeUETGHTRPERFORMESTANDARD

ERRORN
WRONMG HEIGHT

4) PESO CAL:

FRUETGHT FPERFORMFUSER

| + conF

CAL WEIGHT kic]ulu]as] &

S0.000 To200.000
ERROR!N IMUALID HEIGHT

+EeAcK] T EKER] | |

5) CAL TEMPERATURA:

M TEMPERATURERPERFORMk

ERRORN
oUT OF RANGE

6) TEMPERATURA CAL:
FRTEMPERATURE RCHL TEST

FOINTZ DIFFEREMNCE=4O.01
TEMPEEARTURE OUT OF RANGE

ﬁ FOINT1 DIFFERENCE=280.01
SERVUICE ERROR=0G

O3:CORMN FLOUR M
[

SOME ERTCHES

6. CALIBRACION

1) PESO CAL:

-Si el usuario presione la tecla INTRO para confirmar cuando la
seleccién se encuentra en la opcién del mend PESO ESTANDAR,
el sistema comprobard la condicién del peso que se encuentra
sobre el plato, éste debe ser inferior o igual al 15% de la
capacidad mdxima. Si no se consigue esta condicién, dard error
a través de un largo sonido de la alarma. Este error aparecerd en
calibracién estdndar, calibracién usuario y test de calibracion.

2) PESO CAL:

NOTA: si el peso de calibraciéon estandar se intenta realizar con
pesos erréneos, en especial mds del (+-3%) del peso requerido,
el sistema esperard durante 45 segundos para mostrar el peso
correcto. Si el peso correcto no aparece en el periodo de tiempo
estipulado, aparecerd en pantalla un mensaje de ERROR durante
2 segundos.

3) PESO CAL:

- Si hay algin peso que aln se encuentra en la balanza durante
el inicio de la calibracién de peso estdndar, aparecerd el mensaje
de ERROR en pantalla durante dos segundos.

4) PESO CAL:

El rango del peso de calibracién de usuario es del 25 % de la
capacidad méxima de peso, por tanto si alguien intenta intfroducir
el valor del peso de calibracién més allé de este rango. El sistema
mostrard un mensaje de error en pantalla durante 2 segundos y
volverd a la misma pantalla de introduccién.

5) CAL TEMPERATURA:

- Después de introducir la temperatura manual en el sistema, si
la diferencia de cualquiera de los puntos, o de ambos puntos,
entre la temperatura observada y la temperatura del sensor del
sistema es mds que o igual a 20%. El sistema mostrard un error
durante dos segundos.

6) TEMPERATURA CAL:

- Después de introducir la temperatura manualmente en el
sistema, si la diferencia de cualquier punto, o de ambos puntos,
entre la temperatura observada y la temperatura del sensor
del sistema es mds de 20%, el sistema no dard la opcién de

calibracién, tal como se muestra a continuacién.

-El sistema sélo dard la opcién de volver atrds tal y como se
muestra a continuacién. También dar& una temperatura fuera
de rango y dard un servicio de error, tal como se muestra a
continuacion.
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6) TEMPERATURA CAL:

O3:CORMN FLOUR R T130%C 5% AUTD
0

MEATCHHISEROL.BAEY FOODOL

EERORE! MNO MORE EATCHES ALLOKWED
DELETE S0OME EATCHES

7. ALMACENAMIENTO DE DATOS

- Sitodos los Batchs disponibles estdn cerrados debido a un cambio
de METHOD, el ¢ltimo Batch seleccionado serd deseleccionado
cuando el usuario vuelva al peso simple. Cuando se presiona
la tecla INTRO para iniciar el proceso de determinacion de la
humedad, aparecerd en pantalla el mensaje de ‘Error!! No hay
Batch disponible. Cree un nuevo Batch’, pidiendo al usuario que
cree un nuevo Batch.

- Si en un cieto METHOD o METHODs, el nimero total de
Batchs creados es igual a 100 pero el espacio de datos utilizado
es menor a 1000, al usuario no se le permitird crear nuevos
Batchs.

-En este caso, el sistema mostrard en pantalla un error de ‘Errorl!
No mds Batchs permitidos’.

15. GARANTIA LIMITADA

La balanza estd garantizada contra todo defecto de fabricacién y de material, por un periodo de 1 afo a partir de la fecha de

entrega.

Durante este periodo, GIROPES, se hard cargo de la reparacién de la balanza.

Esta garantia no incluye los dafios ocasionados por uso indebido o sobrecargas.

La garantia no cubre los gastos de envio (portes) necesarios para la reparacién de la balanza.
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